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DALEX ZGRZEWARKI PRZEMYSLOWE

ZGRZEWARKI PRZEMYSLOWE SERII PMS

Produkcja przemystowa stawia najwyzsze wymagania pod wzgledem

wydajnosci, jakosci i niezawodnos$ci stosowanym urzgdzeniom zgrze- DANE TECHNICZNE
walniczym.

m MOC ZNAMIONOWA
Seria DALEX PMS zapewnia szerokg game urzgdzen dla przemystu, od 16 do 630 kVA (pradu  przemiennego)
ktore konsekwentnie potwierdzajg mozliwosci w szerokim zakresie od 60 do 1200 kVA (tréjfazowy-pradu statego)
zastosowan w produkcji przemystowe;. od 80 do 1000 kVA (Sredniej czestotliwosci)

m SILA DOCISKU ELEKTROD 0,2-150 kN (20 do15000 daN)
m MAKSYMALNY PRAD ZGRZEWANIA do 300 kA

CHARAKTERYSTYKA

modutowe wykonanie, modutowy system konstrukcyjny
mozliwosci dostosowania do poszczegdlnych aplikacji
szeroka gama akcesoriow

nowoczesne, wydajne i trwate

optymalna jakos¢ i trwatos¢

ekskluzywne, wysokiej jakosci komponenty dobrych
marek znanych producentéw

m  wiasnej produkgji transformatory o wysokiej wydajnosci
odporne na przegrzania, do pracy wielozmianowej
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WYKONANIA MASZYN PMS

=]
A &= zgrzewarka PUNKTOWA
] z osprzetem zgrzewania punktowego i przyciskiem noznym.

kombinacja zgrzewarki PUNTKOWO-GARBOWEJ

ze zmiennym osprzetem i przetgcznikiem na klucz do wstepnego wyboru trybu
pracy. Obstuga za pomocg przycisku noznego lub 2-przyciskowej, bezpiecznej
konsoli startu dla zgrzewania punktowego i garbowego.

zgrzewarka GARBOWA
z osprzetem do zgrzewania garbowego i 2-przyciskowa, bezpieczng konsolg
startu do zgrzewania garbowego.

NL zgrzewarka LINIOWA WZDLUZNA

z gtowicg do zgrzewania wzdtuznego i przyciskiem noznym

zgrzewarka LINIOWA POPRZECZNA
z gtowicg do zgrzewania poprzecznego i przyciskiem noznym

® NQ

(o) NQT
== NQ2
© NQ3

zgrzewarka LINIOWA POPRZECZNA z goérng glowicg napedowg
zgrzewarka LINIOWA POPRZECZNA z dolng gtowicg napedowa
zgrzewarka LINIOWA POPRZECZNA z gorng i dolng gtowicg napedowg

ZGRZEWANIE PUNKTOWE

Podczas zgrzewania punktowego, czesci dociskane sg wzajemnie za pomocag
elektrod punktowych, w miejscu potgczenia materiat nagrzewa sie na sku-
tek przeptywu pradu. Pofgczenie nastgpuje przez stopienie i utwardzenie sie
materiatu w tym ztgczu.

ZGRZEWANIE GARBOWE
Podczas zgrzewania garbowego, wymagany przeptyw pradu i nagrzewanie sie

x materiatu odbywa sie w miejscu garbéw. Elektrody przy zgrzewaniu garbowym
stuzg tylko do zapewnienia doptywu pradu i uzyskania sity docisku.

o ZGRZEWANIE LINIOWE
Podczas zgrzewania liniowego, elektrody rolkowe dociskajg razem blachy
e — i przenoszg prad zgrzewania. Miejsca zgrzewania sg przez rolki utozone tak
o gesto, ze tworzg spdéjny, odpowiednio gruby szew.
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DALEX ZGRZEWARKI PRZEMYSLOWE

MODELE SILOWNIKOW

Wszystkie sitowniki docisku elektrod sg zaprojektowane i zbudowane
zgodnie z zasadg tandemowg przy uzyciu podwojnych komér powie-
trznych i 2-ch ttokéw roboczych. Pomimo matych wymiaréw uzyskuje
sie stosunkowo duzg site docisku elektrod poprzez uktad sprzezonych
ttokdw roboczych.

Cylindry sitownikow sg wyposazone w precyzyjne prowadnice,
gwarantujgce optymalne zachowanie podczas pozycjonowania, oraz
elementy uszczelniajgce.

Zabezpieczenie przeciwobrotowe uzyskuje sie dzigki dodatkowym
kotkom prowadzgacym umieszczonym za ttoczyskiem.

EH DH
SILOWNIK JEDNOSUWOWY SILOWNIK DWUSUWOWY

Standardowym wyposazeniem kazdej maszy- Skok ttoka dla suwu roboczego jest wstepnie

ny jest sitownik jednosuwowy. pozycjonowany.

Zakres sity docisku elektrod jak réwniez Opcjonalnie mozna uruchomi¢ tryb pracy

skok odpowiada rodzajowi i mozliwosciom Ldtugi skok”

pradowym maszyny

DHZ DHZF
SILOWNIK DWUSUWOWY SILOWNIK DWUSUWOWY
Z REGULACJA SKOKU Z REGULACJA SKOKU | PRZELACZNIKIEM SEKWENCJI

Skok ttoka dla suwu roboczego jest wstepnie Skok ttoka dla suwu roboczego jest wstepnie pozy-

pozycjonowany. Wymagana dtugos¢ skoku cjonowany. Wymagany luz skoku roboczego moze

roboczego moze by¢ regulowana za pomocg by¢ regulowany za pomocg wrzeciona. W sitowniku

wrzeciona. tym osiggniecie pozgdanego potozenia ttoka suwu
roboczego jest identyfikowane poprzez czujnik elek-

Alternatywnie, tryb pracy ,dtugi skok” moze by¢ tryczny i stuzy do automatycznego zainicjowania

wybrany za pomocg przetgcznika. ruchu roboczego. Skutkuje to absolutnie bezuderze-

niowym umieszczeniem elektrody

WERSJA Z NAPEDEM SERWOMOTORYCZNYM Si1 1000

10 kN (1000 daN)

ZAKRES PRODUKTOW DALEX SERVOTRONIC®
Nasi konstruktorzy opracowali specjalng klase urzadzen Sl1l 2000
DALEX z nowym sitownikiem wykonanym w 3-ch zakresach 20 kN (2000 daN)

sity docisku.

Sl1l 4000
40 kN (4000 daN)

DALEX

SCHWEISSTECHNIK



POROWNANIE RODZAJOW PRADU

POROWNANIE RODZAJOW PRADU

AC s, [

PRAD PRZEMIENNY

Zgrzewanie pragdem przemiennym (zgrzewanie AC) oznacza ze napiecie sieci zasilajgcej 400V,
2 fazy (np. L1-L2) jest przenoszone poprzez tyrystor na transformator zgrzewalniczy, gdzie
zostaje przeksztatcone na napigcie wtérne ok. 5-9 V. Napiecie sieciowe / U = napiecie wtdrne.
Zachowanie prgdéw jest doktadnie przeciwne, tj. Prad wtorny / U = prad pierwotny.

DC | = [L2 3-FAZOWA PRADU STALEGO
2 v Do zgrzewania z urzgdzeniem 3-fazowym pradu statego wykorzystuje sie trzy precyzyjnie
o— =Tl T . wykonane transformatory gdzie poszczegdlne grupy prostownikéw zainstalowane po stro-

nie wtérnej, generujg rownolegle przetaczany prad staty (6 impulsowe przetgczanie punktu
1} ,:: —_-?T Srodkowego). Prad i napiecie zachowuje sie zasadniczo podobnie jak w urzadzeniu AC.

ikt

SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI
W urzgdzeniu $redniej czestotliwosci za pomoca falownika prad z czestotliwosci sieci jest takto-

wany do 1000 Hz i podawany do transformatora zgrzewalniczego. Nastepnie po stronie wtérne;j
prad jest prostowany przez diody chtodzone cieczg i wytwarzany jest prad zgrzewania.

KE ROZLADOWANIE KONDENSATORA
I—_. ; Przy zgrzewaniu z wykorzystaniem roztadowania kondensatora, wymagana energia do zgrze-
wania jest uwalniana z uprzednio natadowanego pakietu kondensatoréw przez tyrystor do trans-
—ﬂJJUL ‘=‘§'— formatora zgrzewalniczego. Ze wzgledu na stosunkowo wysokie napiecie transformatora do 45V
i nagte roztadowanie zgromadzonej energii w kondensatorach, prad w obwodzie wtérnym rosnie
bardzo szybko (impuls pradu statego).

POROWNANIE RODZAJOW PRADU

Ponizszy przyktad bazuje przy wysiegu 350mm:

Wykonanie Prad zgrzewania Przekroj przewodu zasilajagcego  Bezpiecznik
prad przemienny / AC 57 kA 150 mm?2 315 A
3-fazowy pradu statego /DC 57 kA 25 mm? 100 A
$redniej czestotliwosci /MF 57 kA 25 mm?2 100 A
roztadowanie kondensatora /KE 57 kA 25 mm? 32 A

DALEX
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DALEX ZGRZEWARKI PRZEMYSLOWE

RODZAJE | WYKONANIA

model PMS 10-6 T model PMS 10-6

™ ™ =

moc znamionowa (50 % DC) 16 / 32 kVA moc znamionowa (50 % DC)
dtugosc¢ wysiegu 200/ 350 / 550 mm dtugosc¢ wysiegu

sita docisku elektrody 0,65-3,9 / sita docisku elektrody

(1 kN = 100 daN) 0,2 - 3,9 kN (1 kN = 100 daN)

skok max. 65 mm skok

mozliwe wykonanie* A/Blub C mozliwe wykonanie*

model PMS 14-6

+ 4

DANE TECHNICZNE

moc znamionowa (50 % DC) 100/ 160 / 200 kVA moc znamionowa (50 % DC)
dlugo$¢ wysiegu 250/ 350 / 550 / 750 / 1050 mm dtugos¢ wysiegu

sita docisku elektrody 2-12/0,8-12/ sita docisku elektrody

(1 kN = 100 daN) 3-18 kN (1 kN = 100 daN)

skok max. 100 mm skok

mozliwe wykonanie* A/B/ClubN mozliwe wykonanie*

* opis wykonania znajduje si¢ na stronie 3

model PMS 16-6

DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE J e

80 kVA

250 /350 /550 / 750 mm

0,65-3,9/0,2-39/
1,15-6,9 kN

max. 65 mm

A/Blub C

200 / 250 kVA

350 /550 /750 /1050 mm

34-204/14-204/
5-30 kN

max. 120 mm

A/B/Club N

DALEX
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model PMS 12-6

model PMS 11-6

+ 4 4

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

moc znamionowa (50 % DC) 80/ 100 kVA moc znamionowa (50 % DC) 100/ 160 / 200 kVA
dtugosé wysiegu 250 /350 /550 / 750 / 1050 mm dtugosé wysiegu 350 /550 /750 / 1050 mm
sita docisku elektrody 1-6/0,2-6/ sita docisku elektrody 12-72/1,65-9,9/

(1 kN = 100 daN) 1,9 - 11,4 kN (1 kN = 100 daN) 2,15-12,9/3-18 kN
skok max. 90 mm skok max. 100 mm

mozliwe wykonanie* A/B/ClubN mozliwe wykonanie* A

model PMS 32-6 model PMS 36-6

™ =

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

moc znamionowa (50 % DC) 100/ 160 / 200 kVA moc znamionowa (50 % DC) 160 / 200 / 250 kVA

dtugosc¢ wysiegu 250 / 350 / 550 mm diugosc¢ wysiegu 175/ 250 mm

sita docisku elektrody 12-72/165-99/2,15-129/ sita docisku elektrody 36-216/16-216/5-30/23
(1 kN = 100 daN) 3-18/1,35-18 kN (1 kN = 100 daN) -30/1,35-18 kN

skok max. 100 mm skok max. 120 mm

mozliwe wykonanie* (¢ mozliwe wykonanie* C

* opis wykonania znajduje si¢ na stronie 3 DALEx
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FUNKCJE OPCJONALNE

4-ZAKRESOWY WYLACZNIK GLOWNY WYLACZNIK AWARYJNY CZUJINIK PRZEPLYWU OSPRZET REGULACYJNY
PRZELACZNIK do regulacji wedtug VDE zainstalowany w montowany na sitowniku (kontrola przeptywu cieczy) z grzechotkg do regulacji
zgrubnej mocy zgrzewania, insta- szafie sterujacej docisku instalowany w obiegu cieczy wysokoséci dolnego uchwytu

lowany w szafie sterujacej chtodzacej

. Y

PODPARCIE DOLNEGO ZACISK MOCUJACY ZACISK MOCUJACY RAMIE RUROWE ARMATURA RAMIENIA
RAMIENIA dla podparcia dolnego ramienia z grzechotkg jako dolne wyposazenie do RUROWEGO
zgrzewania punktowego jako dolne wyposazenie zgrze-

warki punktowej

REGULATOR CISNIENIA KONTROLER PRZEPLYWU ZAWOR BEZPIECZENSTWA SEPARATOR WODY PODWOJNY FILTR |
POWIETRZA CIECZY 4-kanatowy wersja 2-kanatowa do sprezonego powietrza WSKAZNIK KONTROLNY
ROZNICY CISNIEN

dla cieczy chtodzgcej

PODSTAWA PLYTY PLYTA MONTAZOWA PLYTA MONTAZOWA TASMA PRADOWA MOSTEK PRADOWY
DOCISKOWEJ gorna dolna
do montazu dolnej ptyty

montazowej

Pozostate akcesoria znajdujg sie w naszym katalogu komponentéw DALEX.
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FUNKCJE OPCJONALNE

MOCOWANIE UCHWYTU
ELEKTRODY

UCHWYT IMADLOWY
ELEKTRODY
zacisk prgdowy sterowany

recznie lub pneumatycznie

ELEKTRODA BELKOWA
z rozdzielaczem pradu
do montazu na gérnej lub

dolnej ptycie

KOMPENSATOR DOCISKU
dla narzedzi do zgrzewania
garbowego do montazu na ptycie

montazowe;j

UCHWYT ELEKTRODY NA
PODSTAWCE
do zgrzewania punktowego na

zgrzewarce garbowej

HYDRAULICZNY ELEMENT
ZGRZEWANIA

(element kompensacyjny)

SPREZYNOWY UCHWYT
ELEKTRODY
(dla lepszego pozycjonowania

elektrody)

BELKOWY UCHWYT
ELEKTRODY

WAHADELOWY UCHWYT
ELEKTRODY

ELEKTRODY ROLKOWE

BEZCISNIENIOWE
OBNIZANIE gérnego osprzetu
zgrzewalniczego za pomocg

recznych zaworéw na cylindrze

PRZELACZNIK SILY
DOCISKU ELEKTRODY

elektroniczny

MONITOR SKOKU
POWROTNEGO

sterowany elektrycznie

PRZEtACZNIK WYBORU
PROGRAMU

do wyboru programu zgrzewania

ENKODER POZYCJI

elektroniczny

PRZELACZNIK NOZNY
- pojedynczy przetacznik nozny
- podwojny przetgcznik nozny

- potrdjny przetgcznik nozny

DWU-PRZYCISKOWA
BEZPIECZNA
KONSOLA STARTU

SZYBKI SYSTEM
PRZEZBROJENIA
do szybkiej zmiany narzedzi

zgrzewalniczych

SZYBKOZtACZKA

przytacze cieczy dla

narzedzi zgrzewlaniczych

ZAWOR PROPORCJONALNY

zawiera system bezpiecznego
obnizania i monitoringu sity

docisku

Pozostate akcesoria znajdujg sie w naszym katalogu komponentéw DALEX.

DALEX

SCHWEISSTECHNIK




TECHNOLOGIA 3-FAZOWA PRADU STALEGO

SERIA URZADZEN PRADU STALEGO

Seria DALEX DC jest ucielesnieniem koncepcji maszyn, ktére

osiggaja nie tylko wyjatkowg wydajnos$¢ i niezawodng prace ciggta DANE TECHNICZNE

ale takze zapewniajg dobrg obstuge i niezawodno$¢ wszystkich

komponentéw. Kazda dioda moze by¢ indywidualnie testowana i m MOC ZNAMIONOWA

wymieniana w razie potrzeby. Kolejng zaletg jest: szczelne potaczenie, zestawy prostownikéw od 60 do 1200 kVA

niskie straty.
m SILA DOCISKU ELEKTROD

Transformatory sg hermetyzowane prézniowo i wyposazone w od 0,2 do 150 kN (20 — 1500daN)
czujniki temperatury zapobiegajace przecigzeniu. Aby zapewnié

dopuszczalny cykl pracy diody sg monitorowane termicznie. Po m MAKSYMALNY PRAD ZGRZEWANIA
osiggnieciu temperatury granicznej urzadzenie wyfgcza sie automa- do 300 kA

tycznie.

Wszystkie ramy maszyny skfadajg sie z odpornych na odksztatcenia,
grubosciennych konstrukcji spawanych o profilu ramowym, ktére

umozliwiajg swobodny dostep do wszystkich wbudowanych
komponentdéw. ZALETY

= Niskie zuzycie elektrod
= kroétki czas zgrzewania z ograniczong strefg wptywu ciepta
= dobre warunki do podtgczenia do sieci

= réwnomierny rozdziat pradu w elektrodach i obrabianym
przedmiocie

= wysoki wspétczynnik mocy — mate straty
= niskie zuzycie energii

= wysoki prad zgrzewania przy niskim napieciu wtérnymym

§ iy
..o

] !I“fc e b

DALEX 3-fazowa zgrzewarka garbowa pradu

statego typ PMS 38-6 G3 Potozenie transformatora i prostownika

DALEX
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TECHNOLOGIA SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI

TRANSFORMATOR SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI

model MF 80/90 model MF 160/180 model MF 250/300 model MF 500 type MF 700/1000

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

moc znamiono- moc znamiono- moc znamiono- moc znamiono- moc znamiono-
wa przy 20% 80 - 90 kVA wa przy 20% 130 -180 kVA wa przy 20% 250 - 300 kVA wa przy 20% 500 kVA wa przy 20% 700 -1000 kVA
cyklu pracy cyklu pracy cyklu pracy cyklu pracy cyklu pracy
J”a?gf:; biegu 53 g3y J’;Tgfg; biegu 74 _102v ;?g\fg; biegu 195160V E{’)’v'f:; biegu 41 gy J"a?g\:f:g'z biegu g4 159V
waga 17 kg waga 26,4 kg waga 33 kg waga 54,5 kg waga 167 kg
ilo$¢ diod 2 sztuki ilo$¢ diod 4/6 sztuk ilos¢ diod 4/6 sztuk ilos¢ diod 6 sztuk ilogé diod 10 sztuk
transformatory w wykonaniu specjalnym na zadanie
CHARAKTERYSTYKA ZALETY
m niska impedancja wtasna
m potgczenie szeregowe wszystkich obwoddw chtodzenia m prad staty o wysokiej jakosci
m od modelu 180MF strona wtérna zabezpieczona
przeciwprzepieciowo E najmniejsze straty indukcyjne
m diody sg dokrecane parami
m  wysoka wydajnos¢ przy niewielkich rozmiarach m 0szczgdnosé energii
m regulacja i zmiana czasu w ms
METODA
W specjalnym zasilaczu inwertorowym 3-fazowe napiecie sieciowe m szybki wzrost pradu
jest prostowane i przetwarzane na 2-fazowy prad przemienny o
czestotliwosci 1000 Hz. Kompaktowy, Scisle sprzezony transforma- m  wysoka zywotnos$¢ elektrod
tor jest zasilany po stronie pierwotniej tym napigciem a nastepnie
prostowany po stronie wtérnej. W ten sposdb powstaje prad staty m  kompaktowe i lekkie transformatory
do zgrzewania, ktéry mozna szybko i precyzyjnie kontrolowa¢ dzigki
czestotliwosci 1000 Hz. m wysoka jakos¢ punktow zgrzewania
ZASTOSOWANIE m szeroki zakres aplikacji zgrzewania
= krotki czas zgrzewania (np. Garby pierscieniowe) czesciowo jako
zamiennik zgrzewarek kondensatorowych m symetryczne obcigzenie sieci zasilajacej
= zgrzewanie blach ocynkowanych
= Igczenie réznych materiatdow i metali niezelaznych m niska tendencja do powstawania odpryskow
= zgrzewanie powlekanych materiatéw

10 Blectrode cooling: 8 Umin. = MF HIVI 2000
g e e G-Elocroes

u EEEESEEEENEEEEEEEENEEEEEREE RNk
o ] 1w 15 20 25 3]
numbar of pots x 100
ool ke quantity Boraring 3000
Shivil thickrsds | = 08 mim
ZUZYCIE ELEKTROD — MF PRAD STALY / PRAD PRZEMIENNY POROWNANIE KRZYWEJ PRADOW ZGRZEWANIA
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TECHNOLOGIA KE

MOC ROZLADOWANIA

ZASTOSOWANIE

m  Duze prady zgrzewania

- duze garby pierscieniowe

- wiele zgrzein garbowych

- stale wysokostopowe

Elementy wrazliwe na ciepto

Obszary uszczelniajgce

Komponenty elektroniczne
Komponenty pozbawione znieksztatcen

Czesci trudne do zgrzewania

- utwardzone elementy

- mieszane pofaczenia

- spieki metali

- stal i zeliwo szare
DALEX — maszyna z technologig KE
typ PMS 37-6 KE

CHARAKTERYSTYKA

m  szybki wzrost prgdu

m  krotki czas zgrzewania niskie wymagania dotyczgce zasilania sieciowego
m  wysoki prad zgrzewania oszczednos$ci w zapotrzebowaniu na energie
m szybkie przewodzenie ciepta w obszarze tgczenia nie jest potrzebne chtodzenie cieczg
umozliwia zgrzewanie bez znacznego nagrzewania
otaczajgcego materiatu. wyzsza zywotnos¢ elektrod
DANE TECHNICZNE
welding current kA
200 melting-point maks. moc zgrzewania 18.000 - 36.000 Ws
T
sita docisku elektrod 7 - 42 KN (700 - 4200 daN)
150 °
1000°C ilos¢ sekwencji zgrzewania przy 60 / min
10mm skoku
100 skok wstepny 150 mm
500°C skok roboczy 0-150 mm
50 standardowy wysieg 350 mm
10 % peak current czas tadowania 0,5-25s
time ms czas zgrzewania 3-10 ms
==
wydajnosé >90 %

welding time
Energia i sita docisku elektrod sg zmienne.

Czas zgrzewania jest wartoscig statg maszyny.

DALEX
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TECHNOLOGIA SERVO

DALEX-SERVOTRONIC®

METODA

Zamiast ,sptaszczania“ garbow przed faktycznym zgrzewaniem, tak
jak w przypadku konwencjonalnych systeméw pneumatycznych,
geometria garbu pozostaje w petni nienaruszona podczas uzywania
DALEX SERVOTRONIC®.

Jakos$¢é punktu zgrzewania (garb zgrzewalniczy) jest decydujgcym

czynnikiem wptywajgcym na trwato$¢ komponentéw, szczegdlnie w
przypadku komponentéw istotnych dla bezpieczenstwa.
SI1 1000 - 10 kN SI1 2000 - 20 kN SI1 4000 - 40 kN

CHARAKTERYSTYKA

m dynamicznie dostosowuje parametry zgrzewania dzieki
inteligentnej technologii sterowania

m  generuje wysoki stopien optymalnego formowania soczewek
podczas zgrzewania oporowego

m  zgrzewa szerokg game kombinacji materiatow

PNEUMATYCZNY TECHNOLOGIA SERVO

m  mozliwe jest zapobieganie odpryskom w gwincie przy
zgrzewaniu nakretek
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SCHEMAT: CHARAKTERYSTYKA DYNAMICZNA SERVO-MOTORU

DALEX-ZGRZEWARKA GARBOWA Z DOCISKIEM SERVOTRONIC®
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ZMODYFIKOWANA SERIA PMS

Koncepcja DALEX-a polegajgca na indywidualnej modyfikacji wyso-
kowydajnych standardowych urzadzen jest sprawdzong i niezawodng
podstawg racjonalnego zgrzewania przemystowego z maksymalng i
ekonomiczng wydajnoscia.

Urzgdzenia sg wykorzystywane w roznych gateziach przemystu,
takich jak produkcja samochodéw, maszyn rolniczych i urzadzen
uzytecznosci publicznej, konstrukcji samolotéw, produkcji siatek
stalowych, reklamy sSwietlnej, sprzetu AGD, elektrotechniki, mebli,
okien i drzwi.

Dla ztozonych aplikacji urzagdzenia serii PMS mogg by¢ szybko i

ekonomicznie modyfikowane dzieki ich modutowej konstrukcji. Aby
uzyskac powtarzalne wyniki zgrzewania, mozna je uzupetni¢ o spec-
jalne narzedzia zaprojektowane do konkretnego zadania.
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PRZYKLADY UZYCIA ZMODYFIKOWANEJ SERII PMS

SPRZET GOSPODARSTWA DOMOWEGO

OPIS MASZYNY

DALEX — zgrzewarka liniowa poprzeczna
typ PMS 16-6

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie liniowe bebna

SPRZET GOSPODARSTWA DOMOWEGO

OPIS MASZYNY

DALEX - zgrzewarka punktowa
typ PMS 11-6 ze specjalnym osprzgtem

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie punktowe umywalki

SPRZET GOSPODARSTWA DOMOWEGO

OPIS MASZYNY

DALEX — poprzeczna zgrzewarka liniowa
typ PMS 14-6 ze specjalnym osprzetem

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie rur kominowych

SPRZET GOSPODARSTWA DOMOWEGO

OPIS MASZYNY

DALEX - zgrzewarka garbowa typ PMS 36-6 ze specjalny-
mi narzedziami i urzgdzeniem podajgcym

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewarknie garbowe gasnic

DALEX
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PRZYKLADY UZYCIA ZMODYFIKOWANEJ SERII PMS

BRANZA MOTORYZACYJNA BRANZA MOTORYZACYJNA

OPIS MASZYNY OPIS MASZYNY
DALEX — zgrzewarka garbowa typ PMS 32-6 MF w DALEX - zgrzewarka garbowa typ PMS 32-6 MF w
technologii Sredniej czestotliwosci ze specjalnym narzedziem technologii sredniej czestotliwosci ze specjalnym osprzetem
APLIKACJA ZGRZEWANIA APLIKACJA ZGRZEWANIA
zgrzewanie garbowe dystrybutora paliwa zgrzewanie garbowe rurki na elemencie wydechu
BRANZA MOTORYZACYJNA BRANZA MOTORYZACYJNA

OPIS MASZYNY OPIS MASZYNY

DALEX — dwu gtowicowa zgrzewarka garbowa DALEX - foliowa zgrzewarka liniowa typ PMS 14-6
typ PMS 32-6 ze specjalnymi narzedziami ze specjalnym osprzetem foliowo-rolkowym
APLIKACJA ZGRZEWANIA APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie liniowe z folig wymiennikéw ciepta dla
zgrzewanie garbowe wzmocnienia zawiasu samochodéw osobowych i pojazdéw uzytkowych
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PRZYKLADY UZYCIA ZMODYFIKOWANEJ SERII PMS

BRANZA MOTORYZACYJNA BRANZA MOTORYZACYJNA

OPIS MASZYNY OPIS MASZYNY
DALEX — $redniej czestotliwosci zgrzewarka garbowa z DALEX — zgrzewarka garbowa typ PMS 32-6
3-sitownikami docisku typ PMS 37-6 MF ze specjalnymi narzedziami z automatycznym podajnikiem
APLIKACJA ZGRZEWANIA APLIKACJA ZGRZEWANIA
zgrzewanie garbowe czesci dla przemystu motoryzacyjnego zgrzewanie garbowe nakretek na czesciach blaszanych
OKNA | DRZWI OKNA | DRZWI

OPIS MASZYNY OPIS MASZYNY

DALEX - dwu gtowicowa zgrzewarka garbowa DALEX — zgrzewarka garbowa

typ PMS 36-6 ze specjalnym osprzetem typ PMS 36-6 ze specjalnym narzedziem zgrzewalniczym
APLIKACJA ZGRZEWANIA APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie garbowe obudowy zamka na ptycie zamka zgrzewanie garbowe obudowy zamka na ramie drzwi
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PRZYKLADY UZYCIA ZMODYFIKOWANEJ SERII PMS

TECHNOLOGIA MOTORYZACYJNA

OPIS MASZYNY

DALEX - sredniej czestotliwosci zgrzewarka
garbowa typ PMS 36-6 MF ze specjalnym
narzedziem zgrzewalniczym

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie garbowe rur cylindrycznych

TECHNOLOGIA MOTORYZACYJNA

OPIS MASZYNY
DALEX - 3-fazowa pradu statego zgrzewarka
garbowa typ PMS 38-6 G3 ze specjalnym

narzedziem zgrzewalniczym

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie garbowe dyfuzora na obudowie zgrzewarki

ELEKTROTECHNIKA

OPIS MASZYNY

DALEX - 3-fazowa prgdu statego zgrzewarka garbowa
typ PMS 37-6 G3 z szerokg ptytg mocujgca

APLIKACJA ZGRZEWANIA

Zgrzewanie tasm pradowych

ELEKTROTECHNIKA

OPIS MASZYNY

DALEX — stotowa zgrzewarka punktowa
typ PMS 10-6 T ze specjalnym osprzetem

APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie punktowe drutu miedzianego do listwy zaciskowej
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PRZYKLADY UZYCIA ZMODYFIKOWANEJ SERII PMS

PRZEMYSL DRUCIANY TECHNOLOGIA REKLAMOWA

OPIS MASZYNY = OPIS MASZYNY

DALEX - sredniej czestotliwosci zgrzewarka garbowa DALEX — zgrzewarka 3-fazowa pradu statego
typ PMS 14-6 MF ze specjalnym narzedziem zgrzewalniczym typ PMS 11-6 G3 ze specjalnym osprzetem
APLIKACJA ZGRZEWANIA APLIKACJA ZGRZEWANIA
zgrzewanie garbowe konsoli z drutu zgrzewanie punktowe liter aluminiowych
TECHNOLOGIA FILTROW | SIT TECHNOLOGIA FILTROW | SIT

OPIS MASZYNY OPIS MASZYNY

DALEX — poprzeczna zgrzewarka liniowa DALEX — zgrzewarka liniowa
typ PMS 11-6 ze specjalnym osprzgtem typ PMS 10-6 T ze specjalnym narzedziem zgrzewalniczym
APLIKACJA ZGRZEWANIA APLIKACJA ZGRZEWANIA

zgrzewanie liniowe filtra sitowego zgrzewanie liniowe tkaniny worka filtrujgcego

DALEX
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