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ZMECHANIZOWANE SPAWANIE MIG STALO SIE
NIESAMOWICIE WYDAJNE | PROSTE

A5 MIG Rail System 2500 to najbardziej skuteczny sposob na zwiekszenie
wydajnosci poprzez zmechanizowanie spawania metodg MIG/MAG. System ma
wbudowany mechanizm do wykonywania ruchéw zakosowych oraz uchwyty
magnetyczne do mocowania szyn. Pozwala on uzyskac¢ znaczne oszczednosci we
wszystkich zastosowaniach, w ktérych dtugosci spoin przekraczaja dwa metry, lub
w przypadku spoin wielowarstwowych. Podczas spawania zmechanizowanego, w
przeciwienstwie do spawania recznego, wozek spawalniczy prowadzi uchwyt,
zapewniajac staty i doktadny ruch tuku. Konfiguracja obejmuje najwyzszej jakosci
spawarke liniowg FastMig M 420 z unikalnym oprogramowaniem do spawania
WISE. Inteligentne procesy WISE znacznie zwigkszajg wydajnos¢ produkcyjng
spawania.

GLOWNE ZALETY

25% 30%

SPAWAJ WIECEJ OSZCZEDNOSC NA
MATERIALACH

Dodatkowe zwigkszenie wydajnosci DODATKOWYCH

spawania przy uzyciu procesu

WiseFusion Kemppi. Potaczenie proceséw WiseFusion i
WisePenetration

PRZEMYSL STOCZNIOWY

GtOWNE ZASTOSOWANIA

PLATFORMY WIERTNICZE MASZYNY
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KORZYSCI

* Mniejsza liczba btedéw ludzkich powodujacych poruszenia tukiem
« Bardziej efektywne spawanie
» Lekki i trwaty modut zdalnego sterowania, ktory utatwia i przyspiesza prace

e tatwe w uzyciu i szybkie przygotowanie do pracy. Oszczedno$¢ czasu i
kosztéw napraw dzieki tatwemu w uzyciu interfejsowi uzytkownika oraz
wbudowanemu zasilaczowi.

» Szybka konfiguracja za pomocg lekkich, wytrzymatych i elastycznych szyn
aluminiowych 2,5 m, ktére mozna wygina¢ w celu dopasowania do dowolnych
zakrzywionych powierzchni, takze rur.

* Magnetyczne mocowania szyn znacznie skracajg czas konfiguracji i
ponownego montazu. Opcja przyssawek do materiatdw niemagnetycznych.

e Zintegrowany modut do wykonywania ruchéw zakosowych obstugujacy wiele
wzorcow ruchow

* Mozliwos¢ stosowania w dowolnej pozycji spawania.

« Uchwyt spawalniczy umozliwiajgcy elastyczng regulacje pochylenia i kata
ciggnij/pchaj.

WZROST WYDAJINOSCI SPAWANIA O 25% W SKALI ROKU

Korzystajac z procesu WiseFusion, mozna znacznie zwiekszy¢ predkos¢ spawania
przy zachowaniu tej samej jakosci i grubosci spoiny co w przypadku
konwencjonalnego spawania impulsowego lub spawania tukiem przerywanym.

Spajanie synergiczne jest 0 20% szybsze niz spawanie przy uzyciu procesu 1-MIG,
a spajanie impulsowe nawet o 38% szybsze niz konwencjonalne spawanie
impulsowe. Predko$¢ spawania rosnie z 60 cm/min do 72 cm/min. Czas jarzenia
jest 0 4% dtuzszy, poniewaz nie wystepuje koniecznos¢ regulacji dtugosci tuku (w
cyklu pracy 50-52%). Oznacza to wzrost wydajnosci spawania 0 25% (161 km) w
skali roku, co daje oszczednos$ci na poziomie 402 500 €. Patrz przykltadowe
obliczenia.

KOSZTY ROBOCIZNY | MATERIALU DODATKOWEGO MNIEJSZE O
30% DZIEKI JEDNOCZESNEMU UZYCIU PROCESOW WISEFUSION
| WISEPENETRATION

Potaczenie proceséw WiseFusion i WisePenetration pozwala zaoszczedzi¢ do 30%
materiatu dodatkowego i czasu spawania dzieki mozliwosci zmniejszenia kata
rozwarcia rowka jednostronnych potaczen doczotowych w ptytach o maksymalnej
grubosci 25 mm. W badaniu przeprowadzonym na Politechnice w Lappeenrancie
(Finlandia) wykazano, ze w przypadku zastosowania kata rozwarcia rowka
réwnego 30° wykonanie tgczenia wymagato mniejszej liczby cykli spawania niz
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przy tradycyjnej wartosci rozwarcia rownej 45°. W naszym przyktadzie oznacza to
zmniejszenie zuzycia materiatu dodatkowego z 3,1 kg/m do 2,3 kg/m.
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CO JEST W SYSTEMIE

Zrédto pradu FastMig M
420

FastMig M 420 to najwyzszej klasy,
wielofunkcyjne zrodto pradu do ré6znych
zastosowan. To urzadzenie jest przeznaczone
szczegolnie dla zaktadéw, ktére chca
zwigkszy¢ wydajnosc i jakos¢ spawania.

Woézek spawalniczy A5 MIG
Rail

Woézek spawalniczy napegdzany przez
wytrzymaly silnik elektryczny wyposazony w
gniazdo mocowania uchwytu oraz
zintegrowane z uchwytem urzadzenie do
ruchéw zakosowych z kilkoma opcjonalnymi
wzorami ruchu. Urzadzenie umozliwia
elastyczng regulacje pochylenia i kata ciagnij/
pchaj.

URZADZENIA

Podajnik drutu MXF 65 EL

Podajniki drutu EL sg kompatybilne z
synergicznymi panelami sterowania MS.
Wszechstronnos$¢ i wydajno$¢ we wszystkich
zastosowaniach spawalniczych we
wspoétczesnym przemysle srednim i ciezkim. To
urzadzenie wspotpracuje ze szpulami drutu
300 mm i jest umieszczone w obudowie
aluminiowej.

Zdalne sterowanie A5 MIG

Lekka i trwata jednostka zdalnego sterowania
do kontroli parametréw spawania i
natychmiastowej zmiany programéw. Plynna
wspotpraca ze zrodtami pradu Kemppi.
Uruchamianie, zatrzymywanie oraz zmiana
parametrow spawania jest szybka i prosta.
Urzadzenie jest fatwe do opanowania i proste
w obstudze.
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Panel sterowania FastMig
MS 300

Panel sterowania MS, ktéry jest wyposazony w
intuicyjna funkcje spawania synergicznego
oraz liczne funkcje dodatkowe, pozwala
optymalizowac prace. Opcja odpowiednia do
bardziej wymagajacych profesjonalnych
zastosowan przemystowych. Ten panel jest
przeznaczony do uzycia z podajnikami drutu
MXF 65 EL i MXF 67 EL.

-
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Rail 2500

Elastyczne prowadnice aluminiowe z bardzo
silnymi magnesami lub przyssawkami.
Elastyczne prowadnice o dtugosci 2,5 m moga
by¢ uzywane na powierzchniach réznego
rodzaju — od pfaskich i zakrzywionych po
okragte, o srednicach zewnetrznych do 1500
mm. Prowadnice mozna zaméwi¢ z
mocowaniem za pomoca przyssawek lub
magnesoéw z systemem inteligentnych
zaczepow.
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MMT 42C

Uchwyt MMT 42C jest przeznaczony do
spawania zmechanizowanego. Ten uchwyt jest
dostepny z kablami o dtugosci 3 m (6254205) i
4 m (6254207).

OPROGRAMOWANIE | APLIKACJE
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WiseFusion WisePenetration

Zapewnia doskonatg jako$¢ spoin, wydajnos¢ i Funkcja spawalnicza zapewniajaca

prostote uzytkowania. Luk spawalniczy jest odpowiednig penetracje podczas spawania
skoncentrowany i ma optymalna dtugosé w synergicznego MIG/MAG. Dostarcza do
kazdej pozycji spawania impulsowego i jeziorka statag moc, niezaleznie od zmian
synergicznego MIG/MAG. utozenia uchwytu spawalniczego i odlegtosci

miedzy uchwytem a materiatem spawanym.


http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/wisefusion/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/wisefusion/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/wisefusion/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/wisepenetration/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/wisepenetration/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/wisepenetration/
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ALTERNATYWNE
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URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

B & &

FastMig X Intelligent

Wysokiej klasy rozwigzania spawania
wieloprocesowego w ré6znych wymagajacych
aplikacjach spawalniczych.

SuperSnake GT02S/
GT02SW

Jesli zasigg i ograniczony dostep stanowig
problem, zastosuj podajniki posrednie
SuperSnake GT02S i GTO2SW. Rozwigzanie
to znacznie zwieksza zasigg standardowych
uchwytéw spawalniczych MIG z euroztgczem,
umozliwiajgc podawanie r6znych rodzajow
drutu na odlegto$¢ do 25 m od podajnika.

FastMig X Pipe

Rozwigzanie do spawania wieloprocesowego
zaprojektowane specjalnie do rurociggow i
zbiornikéw ci$nieniowych.

FastCool 10

FastCool 10 to uktad chtodzenia przeznaczony
do urzadzen spawalniczych FastMig M
umozliwiajgcy prace z uchwytem
spawalniczym chtodzonym ciecza.

PMT MN 32C

PMT MN 32C to uchwyt spawalniczy
chtodzony gazem, z wymiennymi szyjkami i
kablem 5 m do spawania zmechanizowanego.
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FastMig X Regular

Wysokiej klasy wieloprocesowy sprzet
spawalniczy do wymagajacych zastosowan
przemystowych i produkcyjnych.

MT51MWC

MT51MWC to uchwyt spawalniczy chtodzony
woda, przeznaczony do spawania
zmechanizowanego.


http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-intelligent/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-intelligent/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-intelligent/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-pipe/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-pipe/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-pipe/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-regular/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-regular/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/fastmig-x-regular/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/supersnake-gt02s-gt02sw/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/supersnake-gt02s-gt02sw/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/supersnake-gt02s-gt02sw/
http://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/produkt/supersnake-gt02s-gt02sw/
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rédto pradu FastMig M 420
Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwloczne
Zakres parametrow spawania

Min. moc agregatu pradotwoérczego

Spetniane normy

Zakres temperatur pracy

Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne (db. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Moc znamionowa 60%

Moc znamionowa 100%

Zakres temperatur przechowywania
Maks. napiecie spawania

Napiecie biegu jaltowego MMA

Napiecie biegu jatowego MIG/MAG

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie elektroda otulong

(MMA)
Moc biegu jalowego
Sprawnos¢ dla pradu maks.

Wspétczynnik mocy dla pradu maks.

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie MIG

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100% ED)

Podajnik drutu MXF 65 EL
Kod produktu

Mechanizm podajnika drutu

A5 MIG Rail System 2500, Szybsze spawanie

DANE TECHNICZNE

6132420

400 V -15...+20%
35A
Uo=50-58V

20kVA (60%)
18KVA (100%)

IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10
-20 ... +40 °C

1P23S

590 x 230 x 430 mm

35 kg

20 KVA

18 kVA

-40 ... +60 °C

45V

U0 =48 -53V, Uav =50V
U0 =50-58V

15 A/20 V — 420 Al44 V

25W

89 %

0.87

20 A/12 V — 420 Al44 N
420 A

380 A

6152100EL

4-roll
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Podajnik drutu MXF 65 EL

Srednica szpuli drutu
Masa szpuli drutu
Wymiary zewnetrzne
Druty elektrodowe, Ss
Druty elektrodowe, Al
Druty elektrodowe, Fe
Predkos¢ podawania drutu
Masa

Srednica rolek podajnika
Druty elektrodowe, drut rdzeniowy
Prad maks. (60%)

Prad maks. (100% ED)

Wézek spawalniczy A5 MIG Rail
Kod produktu

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)
Predkos$c¢ jazdy wozka

Pobor mocy

Predkos$c¢ transportowa

Predkos¢ zakosowania

Szerokos¢ ruchu zakosowego

Przesuniecie $ciegu zakosowego

Czas zatrzymania (regulacja oddzielnie dla obu stron)

Wzory Sciegdw zakosowych
Pozioma regulacja uchwytu (reczna)

Masa

MMT 42C
Kod produktu

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%)

A5 MIG Rail System 2500, Szybsze spawanie

300 mm

20 kg

620 x 210 x 445 mm
0.6 —1.6 mm
1.0-2.4 mm
0.6 -1.6 mm
0 — 25 m/min
11.1 kg

32 mm
0.8—-2.0 mm
520 A

440 A

6190700

365 x 217 x 255 mm
5 — 150 cm/min
30-55VDCor24-50VAC
200 cm/min

10 — 50 mm/s

0-30 mm

+40 mm

0-20s

3

+40 mm

7.3 kg

3 m - 6254205
4 m - 6254207
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MMT 42C

Chtodzenie
Druty elektrodowe
Dtugos¢ / nr do zamoéwienia 3 m

Dlugos¢ / nr do zaméwienia 4,5 m
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Kemppi to firma pionierska w branzy spawalniczej. Nasza rolg jest
opracowywanie rozwigzan, ktére pomoga Twojej firmie osiggna¢ sukces. Firma
Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia ponad 600 ekspertéw ds.
spawania w 17 krajach i osiaga dochdd przekraczajgcy 110 min EUR. Nasza
oferta obejmuje rozwigzania spawalnicze — inteligentne urzgdzenia,
oprogramowanie do zarzadzania spawaniem i ustugi eksperckie — zaréwno
do wymagajacych zastosowan przemystowych, jak i do aplikacji, w ktorych
wymagane sg rozwigzania gotowe do spawania. Ekspertyza lokalna jest
dostepna za posrednictwem naszej globalnej sieci partneréw obejmujacej ponad
60 krajow.
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