FitWeld Evo 300

Big power, small package, multi-voltage

W skrécie €D Zastosowania
+ 300 A w cyklu pracy 30% « Sczepianie
« 154kg + Montaz i konserwacja
« Zasilanie 3-fazowym napieciem wejsciowym « Produkga elementdw metalowych
“ : 220-440V « Przetwérstwo

« (yfrowy wyswietlacz parametréw

« Wytrzymata komora szpuli z LED-owym
oswietleniem i opcjonalnym ogrzewaniem

» Naprawa samochodéw
« Przemyst stoczniowy i offshore
+ Wypozyczalnie sprzetu

« Dodatniai ujemna biequnowos¢ .
I g « Rolnictwo

o Tryb 21/4T

« Szpula 200 mm (5 kg)
+ GasGuard™

« QuickArc™

« GTWireDrive™
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FitWeld Evo 300 to najnowsze wcielenie przenosnego urzadzenia MIG/MAG Kemppi, wzbogacone o liczne innowacyjne
rozwigzania. Dzieki systemowi zajarzenia tuku QuickArc™, najnowszemu mechanizmowi podajagcemu GT WireDrive™,
oswietleniu komory szpuli Brights™ oraz wielu innym funkcjom spawanie staje sie szybsze, tatwiejsze i bezpieczniejsze.
Niewielkie i lekkie urzgdzenie FitWeld przynosi firmie realne oszczedno$ci — nawet o 57% mniejszy pobdr mocy

i dwukrotnie wieksza szybkos¢ sczepiania i spawania w porownaniu do tradycyjnych urzadzen spawalniczych MMA.

Przeno$ne 300 A - ze wzgledu na niskg mase urzadzenia (jedynie 15,4 kg) jego przenoszenie podczas prac w terenie
nie jest zadnym problemem Wytrzymate uchwyty ze wzmocnionego tworzywa sztucznego w gornej i tylnej czesci
korpusu.

Doskonale sprawdza sie podczas sczepiania, prac instalacyjnych i lekkich prac produkcyjnych.
- Wielonapieciowe zrédfo spawalnicze zasilane napieciem 220-440 V z 3-fazowej sieci.

Do regulacji mocy stuzg proste, montowane na panelu pokretta regulacji. Cyfrowy wyswietlacz umozliwia szybka
i precyzyjna regulacje napiecia oraz predkosci podawania drutu.

brights-

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej www.kemppi.com.
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FitWeld Evo 300

Dane techniczne

Dane do zamowienia

FitWeld Evo 300 6291200
FitWeld Evo 300 + FE32,3,5 m P2103
FitWeld Evo 300 + FE32,5m p2104
FE32,35m 6603203
FE32,5m 6603204
FE35,35m 6603503
FE35,5m 6603504
MMT 32,3 m 6253213MMT
MMT 32,45 m 6253214MMT
Kabel masy, 35 mm? 5 m 6184311

Waz gazu ostonowego, 6 m WO000566

FitWeld Evo 300
Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz od 220V przy -10% do 440 V
przy +10%
Moc pobierana (maks.) 10,8 kVA
Pobdr pradu 30% 11 maks. 220-230V: 29A
30% |k 380-440V: 17 A
30% lef 220-230V: 16 A
30% l1efr 380-440V: 9A
Prad maks. 40°C 30% 300A/290V
40% 250 A/265V
60% 210A/ 245V
100% 170A/225V
Kabel zasilajacy HO7RN-F 4G15(5m)
Zabezpieczenie zwtoczne 220-230V 16 A
380-440V 10 A
Napiecie biegu jatowego 220V AC 42V DC
440V AC 86V DC
Wspotczynnik mocy dla pradu 220-230V 093
maks.
380-440V 0,94
Sprawnos¢ dla pradu maks. 220-230V 83%
380-440V 84%
Zakres napiecia spawania 11-32V
Szpula drutu, maks. @ 200 mm
Mechanizm podajnika drutu 2-rolkowy
Predko$¢ podawania drutu 0-18 m/min
Druty elektrodowe Fe lite 0,8-1,2 mm
Fe rdzeniowe 0,8-1,2 mm
Ss 0,8-1,2 mm
Al 1,0-1,2mm
Wymiary zewnetrzne dhxsz.xwys. 457 x226 x 339 mm
Masa 154 kg
Klasa kompatybilnos’ci elektro- A
magnetycznej
Minimalna moc zwarcia Ssc sieci 1,9 MVA
zasilajacej
Stopien ochrony 1P23S

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechow-
ywania

od -40°C do +60°C

Spetniane normy

IEC/EN 60974-1
IEC/EN 60974-5
IEC/EN 60974-10

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ na naszej

stronie internetowej www.kemppi.com.
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