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A5

MIG Rail System 2500

» Najskutecznigjszy sposdb na poprawe
wydajnosci spawania MIG.

» Do spoin o dtugosci przekraczajacej
2 metry i spoin wielowarstwowych.
Mozliwosc stosowania we wszystkich
pozycjach spawania.

*  Przyktadowe zastosowania:
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Przemyst stoczniowy
Budownictwo morskie
Produkcja zbiornikow

Ogolny przemyst wytworczy

A5 MIG Rail System 2500 / Autor




25% wyzsza wydajnos¢ spawania

*  Funkcja Kemppi WiseFusion pozwala zwiekszyc
wydajnosc spawania o 25% w skali roku.

* Znacznie wieksza predkosc spawania przy zachowaniu o

takiej samej jakosci i grubosci spoiny. 2 5 /O
— Spajanie synergiczne jest 0 20% szybsze niz spawanie przy uzyciu

procesu 1-MIG, a spajanie impulsowe nawet o 38% szybsze niz

konwencjonalne spawanie impulsowe.
— Predkos¢ spawania rosnie z 60 cm/min do 72 cm/min. Czas jarzenia

jest 0 4% dtuzszy, poniewaz nie wystepuje koniecznos¢ regulacji

dtugosci tuku (w cyklu pracy 50% -> 52%).

*  Przyktadowe obliczenia podano w zatgczniku.
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30% oszczednosci na materiale dodatkowym

»  Koszty robocizny i materiatu dodatkowego
nizsze o 30% dzieki jednoczesnemu uzyciu
procesow WiseFusion
i WisePenetration L R

¢ Mozliwos¢ zmnigjszenia !
kata rozwarcia rowka
jednostronnych potaczen .
maksymalnej grubosci AT *
25 mm

*  Przyktadowe obliczenia podano w zatgczniku.
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tatwa obstuga i szybkie przygotowanie do pracy

«  Prosta obstuga za pomoca lekkiego
| trwatego modutu zdalnego sterowania.

— Jeden przycisk do uruchamiania, zatrzymywania i zmiany
parametrow spawania. Wyeliminowanie btedoéw ludzkich,
oszczednos$¢ czasu i nizsze koszty napraw.

* katwe i szybkie przygotowanie do pracy
dzieki wbudowanemu zasilaczowi Kemppi.

— Nie potrzeba dodatkowych kabli ani zrédet zasilania.
Lepszy zasieg i wieksze bezpieczenstwo.

*  Mozliwosc¢ stosowania w dowolnej pozydji
spawania.
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Uniwersalne zastosowanie szyn

* Nizsze koszty oraz krotszy czas
przygotowania do pracy i ponownego
montazu dzieki elastycznym szynom,
ktére mozna zginac w celu spawania
zakrzywionych powierzchni

— Mozliwos¢ dopasowania szyn do powierzchni,
np. duzych zbiornikow lub powierzchni
spotykanych w przemysle stoczniowym

— Szyny nie ograniczajg zasiegu spawania ani
ksztattu potgczen, a ich montaz i demontaz
jest szybki i tatwy.

—  Mozliwos¢ wykonywania spawow obwodowych
o Srednicy zewnetrznej 1500 mm i wiekszych.
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A5 MIG Rail System 2500

A

Spawarka Kemppi FastMig M 420
—  Zrodho zasilania sterowane unikatowymi procesami Kemppi WISE
— Podajnik drutu

—  Uchwyt spawalniczy

Wobzek spawalniczy

—  Mocowanie uchwytu, ktére pozwala na petna regulacje jego
potozenia i kata pochylenia

—  Zintegrowany mechanizm wykonujacy ruchy zakosowe wraz
z kilkoma opcjonalnymi typami ruchéw

Lekkie i trwate zdalne sterowanie

Prowadnice wozka

—  Aluminiowe szyny wysokiej jakosci

—  Opcja uzycia skutecznych przyssawek lub zaciskdw z bardzo

silnymi magnesami
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/atgcznik: obliczenia dotyczgce zastosowania funkcji WiseFusion
w systemach zmechanizowanych A3 I A5 MIG Rail System 2500

Produkcja spawalnicza w ujeciu liczbowym

Wykonawca: producent kontraktowy
Produkty: konstrukcje wysiegnikéw dzwignic kontenerowych
Potaczenie: ztacze teowe, grubosé spoiny 5 mm

Proces spawania:

Liczba spawaczy:
Roboczogodziny rocznie:
Koszt spawania:

zmechanizowana metoda MAG, cykl pracy 50%

10 spawaczy x 2 zmiany = 20 spawaczy

20 spawaczy x 1800 godzin pracy jednej osoby = 36 000 roboczogodzin/rok
2,5 €/metr (w tym robocizna, materiat dodatkowy, gaz ostonowy,

zuzycie energii i sprzetu itd.)

Obecnie uzywana technologia
Czas jarzenia:

taczna diugosé spoin:

36 000 godz. x 50% cykl pracy = 18 000 godz./rok
18 000 godz. x 0,6 m/min (predkos¢ spawania) x 60 = 648 km

Korzysci z uzywania procesu WiseFusion

taczna dtugosc spoin: 36 000 godz. x 52% x 0,72 m/min (predko$¢ spawania) x 60 = 809 km
Zysk: 809 km — 648 km = 161 km = faczna dlugos¢ spoiny wieksza o 25%
Wartos¢ zysku: 161 km x 1000 x 2,5 €/m = 402 500 €
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Korzysci z uzywania procesu
WiseFusion w tej aplikacji

» 20% wieksza predkosc

Spawania niz przy
konwencjonalnym
spawaniu tukiem
natryskowym (60 cm/min
-> 72 cm/min)

4% dtuzszy czas jarzenia
dzieki wyeliminowaniu
koniecznosci regulacji
dtugosci tuku (w cyklu
pracy 50% -> 52%)

25% wieksza roczna
wydajnos¢ spawania



Zatgcznik Obliczenia dotyczgce potgczenia funkcji WiseFusion
| WisePenetration w systemach A5 MIG Rail System 2500

Ograniczenie powierzchni rowka o 26% dzieki zmniejszeniu kata jego
rozwarcia pozwala skréci¢ czas spawania o okoto 26%.

W badaniu przeprowadzonym na Politechnice w Lappeenrancie we
wspotpracy ze stocznig Helsinki Arctech wykazano, ze mozna zmniejszy¢
kat ukosowania z 45° do 30° (patrz rysunek).

W przypadku ptyt o grubosci 25 mm zastosowanie kata rozwarcia rowka
rownego 30° oznacza zmniejszenie pola przekroju ztgcza o okoto 26%

w porownaniu z tradycyjng wartoscig rozwarcia rowng 45°. Do wykonania
takiego taczenia potrzeba mniejszej liczby cykli spawania, co skraca czas
spawania i zmniejsza zapotrzebowanie na materiat dodatkowy. Na przyktad
jesli zatozymy, ze taka konstrukcja ztgcza generuje przez rok koszty
materiatu dodatkowego w wysokosci 100 000 €, roczne oszczednosci na tym
materiale wyniosa 26 000 €.
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Rysunek 7. Ksztalty rowkow. Z lewej strony preedstawiono
stary rowek z katem rozwarcia rownym 4357, a 7 prawej
strony — nowy rowek z katem rozwarcia réwnym 30° |21).

| Wymiary rowka |Stary | Nowy

|t | Grubod¢ |25 mm | 25 mm

| /2 | Kyt ukosowania | 22,5° 15°

¢ | Szezelina [ 4mm [ 4mm

|y | Wspornik spoiny |

| lgraniowej | 2mm [ 2mm

| d | Wspornik | 2mm | 2mm |
| Powierzehnia rowka | 388 mm* | 289 mm* |
[ Masa spoiny 1 3.1 ke/m | 2.3 kg/m |
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