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System spawania orbitalnego A5 MIG 1500

«  Kompletne spawanie obwodowe przy
uzyciu jednego zestawu do
mechanizacji ze zrédtem zasilania.
Specjalne procesy Kemppi pozwalaja
wydajnie spawac zarowno warstwy
graniowe, jak | warstwy wypetniajace.

*  Przyktadowe zastosowania:

— Rury i rurociagi
(np. ropociagi, gazociagi i wodociagi)

— Konstrukcje morskie
— Konstrukcje stoczniowe
— Podzespoty elektrowni wiatrowych i wodnych
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Wieksza efektywnosc produkcji spawalnicze]

* O ponad 80% wiecej spoin graniowych dziennie i o 50%
nizsze koszty pracy oraz materiatow dodatkowych dzieki
procesowi WiseRoot+

— Przyktadowe obliczenia podano w zataczniku.

« Potaczenie proceséw WiseFusion i WisePenetration pozwala
zaoszczedzi¢ do 30% materiatu dodatkowego.

— Mozliwos¢ zmniejszenia kata rozwarcia rowka jednostronnych potaczen
doczotowych w ptytach o maksymalnej grubosci 25 mm.

— Przyktadowe obliczenia podano w zataczniku.
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WiseRoot+ w spawaniu orbitalnym

Root pass welding

- Match Channel




Uproszczone sterowanie

* Prosta obstuga za pomoca lekkiego
| trwatego modutu zdalnego sterowania.

« Jednoczesne sterowanie programami
wozka i kanatami zrodta zasilania. Jeden
przycisk do uruchamiania, zatrzymywania
| zmiany parametrow spawania.

*  Wyeliminowanie btedow ludzkich,
oszczednosc czasu i nizsze koszty
napraw.
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tatwa obstuga

« Woystarcza jeden kabel zasilajgcy

*  Precyzyjna regulacja predkosci i dwa
silniki napedowe

*  Gotowe programy dla roznych
rodzajow rur

*  Mozliwos¢ uzycia dwoch podajnikow
drutu z tym samym zrédtem zasilania

*  Mozliwosc stosowania wozkow
spawalniczych do spoin poziomych
| pionowych z wykonywaniem ruchow
zakosowych lub bez ich wykonywania

System spawania orbitalnego A5 MIG 1500 / Autor ‘




System spawania orbitalnego A5 MIG 1500

A. Konfiguracja Kemppi FastMig X Pipe

—  Zrédtho zasilania sterowane unikatowymi procesami
Kemppi WISE

— Podajnik drutu
—  Uchwyt spawalniczy

B. Wozek spawalniczy

— Mocowanie uchwytu, ktére pozwala na petna regulacje
jego potozenia i kata pochylenia

—  Zintegrowany mechanizm wykonujacy ruchy zakosowe
wraz z kilkoma opcjonalnymi typami ruchow

C. Lekkie i trwate zdalne sterowanie
D. Pierscien

— Dostepnych wiele rozmiaréw pierscieni do rur o maks.
srednicy zewnetrznej 1500 mm
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O ponad 80% wiecej spoin dziennie i 0 50% nizsze koszty pracy
oraz materiatow dodatkowych dzieki funkcji WiseRoot+

Test spawania rury z uzyciem procesow WiseRoot+
MIG/MAG v. WiseRoot+
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Czas spawania jednej sekgji rury = 28 min
odpryski Wysokie

koszty obrobki po

Czas spawania jedne] sekgji rury = 14,6 min

Brak zuzlu i mniejsze
odpryski Nizsze koszty
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obrobki po spawaniu

Liczba zespawanych rur w ciggu 8-godzinnego dnia pracy = 3,5
Liczba zespawanych rur w ciggu 8-godzinnego dnia pracy = 6,6
Tabela porownawcza dla spoiny graniowej na rurze o srednicy 530 mm
(zas jarzenia = 20% i koszt pracy = 30 €/'h

Patrz cbliczenia.



O ponad 80% wiecej spoin dziennie i 0 50% nizsze koszty pracy oraz
materiatow dodatkowych dzieki funkcji WiseRoot+

MIG/MAG
600
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Powierzchnia rowka do 10mm \ /
warstw wypelniajacychilica | |
el

Imm
Warstwa graniowa
Materiat dodatkowy: A1l
@ Drut petny 1,2 mm (Fe)

Predkos¢ spawania
120 mm/min sl

Pionowo w gare (PF)
Powierzchnia rowka do warstw 1
wypetniajacych i lica:

Warstwy wypelniajace i tworzace lico 28&3

Materiat dodatkowy:

@ Drut rdzeniowy proszkowy 1,2 mm
Predkosc spawania:

2. przejscie 220 mm/min = 4,5 min/m

(PF) 1

3. przejscie 250 mm/min = 4,0 min/m Czas: 16,8 min/m

(PF) Dlugosc (8 h): 6 m

Catkowity czas i koszt spawania \oszt prac: 8,4 €/m (30 €na godzing)
Koszt materiatu dodatkowego 9,44 €/m
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WiseRoot+

50°

¥y
Powierzchnia rowka do 10mm |, \ f'
warstw wypelniajacychilica

2,5mm

Warstwa graniowa
Materiat dodatkowy A2
@ Drut petny 1,2 mm (Fe) J'
Predkos¢ spawania
220 mmy/min 6mm
Pionowo w dét (PG)
Powierzchnia rowka do warstw 1
wypetniajgcych i lica
Warstwy wypelniajace i tworzace lico 2

Materiat dodatkowy:
@ Drut rdzeniowy proszkowy 1,2 mm
Predkos spawania

2. przejscie 230 mm/min = 4,3 min/m

(PF) 1
Czas: 8,8 min/m
Dlugose (8 h): 11 m

Calkowity czas i koszt spawania Koszt prac: 4,4 €/m (30 € na godzine)
Koszt materialu dodatkowego 5,03 €/m



/atacznik: obliczenia dotyczgce potgczenia funkgji WiseFusion
| WisePenetration w systemach A5 MIG Rail System 2500

Ograniczenie powierzchni rowka o 26% dzieki zmniejszeniu kata jego
rozwarcia pozwala skréci¢ czas spawania o okoto 26%.

W badaniu przeprowadzonym na Politechnice w Lappeenrancie we
wspotpracy ze stocznig Helsinki Arctech wykazano, ze mozna zmniejszy¢
kat ukosowania z 45° do 30° (patrz rysunek).

W przypadku ptyt o grubosci 25 mm zastosowanie kata rozwarcia rowka
rownego 30° oznacza zmniejszenie pola przekroju ztgcza o okoto 26%

w porownaniu z tradycyjng wartoscig rozwarcia rowng 45°. Do wykonania
takiego taczenia potrzeba mniejszej liczby cykli spawania, co skraca czas
spawania i zmniejsza zapotrzebowanie na materiat dodatkowy. Na przyktad
jesli zatozymy, ze taka konstrukcja ztgcza generuje przez rok koszty
materiatu dodatkowego w wysokosci 100 000 €, roczne oszczednosci na
tym materiale wyniosa 26 000 €.
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Rysunek 7. Ksetalty rowKow. Z lewej strony preedstawiono

stary rowek z kgtem rozwarcia rownym 45, a z prawej

strony — nowy rowek z katem rozwarcia réwnym 30° [21],

(Wymiary rowka____ | Stary | Nowy

[t Grubosé |25 mm |25 mm
| a/2 | Kat ukosowania 22,5° | 15°

[ Szezelina | 4 mm 4 mm

v | Wspornik spoiny
| |gramiowej | 2mm |2 mm
| d | Wspornik | 2mm | 2mm |
| Powierzchnin rowka | 388 mm’ | 289 mm* |
[ Masa spoiny 131 kg/m | 2.3 kg/m |
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