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Systemy spawania orbitalnego Kemppi TIG

System spawania orbitalnego A5 System spawania orbitalnego System spawania orbitalnego

TIG75 A7 TIG 150 A7 TIG 300

Modutowe, ekonomiczne Najtatwiejsze w obstudze Najbardziej zaawansowany i tatwy w obstudze
rozwigzanie do automatyzacji profesjonalne rozwiazanie do system spawania orbitalnego TIG do
spawania orbitalnego TIG spawania orbitalnego TIG rur. wielowarstwowego spawania rur.
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System spawania orbitalnego A7 TIG 150

* Najtatwiejsze w obstudze profesjonalne
rozwigzanie do orbitalnego spawania
TIG rur o Srednicy 6-150 mm

*  Przyktadowe zastosowania:
—  Przemyst mleczarski, produkcja zywnosci
i napojow
— Budownictwo morskie
— Przemyst farmaceutyczny
— Petrochemia

—  Przetworstwo
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Wiecej godzin roboczych dzieki wygodnemu
interfejsowi uzytkownika

*  Znacznie szybsze konfigurowanie parametrow
dzieki funkcji automatycznego programowania.
Wystarczy podac 3 podstawowe informacje,
aby méc rozpoczac spawanie.

- Kazdorazowa weryfikacja parametréw zajmuje tylko pdt godziny. W poréwnaniu

z reczna konfiguracja parametréw daje to 4,5 godziny dodatkowego czasu na
prace spawalnicze. Odpowiednie obliczenia mozna znalez¢ w zatgczniku.

«  Szybkie tworzenie szablonéw pWPS.

*  Wyrazny kolorowy wyswietlacz oraz intuicyjny
graficzny interfejs uzytkownika z tatwym
w obstudze menu.

¢ Obstuga podczas spawania jest bardzo tatwa,
poniewaz gtdwne przetaczniki sterujgce
sg zintegrowane z gtowicg spawalnicza.
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Uniwersalne zastosowanie

Dostepnosc wielu réznych oprawek wysokiej
jakosci wspotdziatajgcych z okreslong gtowica
pozwala uzywac jednego urzadzenia do tworzenia
roznych potgczen (rura-rura, rura-kotnierz i rura-
kolanko) oraz spawania rur o réznych srednicach.

*  Pozwala to zmniejszy¢ koszty inwestycji
w przypadku koniecznosci spawania réznych
potgczen.

«  Gfowica spawalnicza o kompaktowej konstrukgji
moze by¢ uzywana w wielu zastosowaniach.
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A5 MIG Rail System 2500

A. Jednostka sterujgca z wbudowanym zrédtem zasilania
TIG i chtodzeniem ciecza

B. Gtowica spawalnicza

Rozwigzanie z zamykanymi zaciskami gtowicy i oprawkami

+ Dostepne wyposazenie dodatkowe:
— Zestaw zatyczek gazu
— Miernik zawartosci tlenu

—  Podwdjny reduktor cisnienia

— Urzadzenie do ciecia i szlifowania
elektrod wolframowych

—  Zestawy przedtuzonych kabli
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Dodatek: obliczenia dotyczgce oszczednosci czasu
wynikajacej z zastosowania interfejsu uzytkownika
w systemie spawania orbitalnego A/ TIG 150

Koszty tworzenia szablonéw pWPS na potrzeby spawania orbitalnego TIG — automatyczne i reczne okreslanie parametréw

s

Dane dotyczace

Koszt roboczogodziny:| materiatu: EN 1.4307, D = 48,3 mm, t = 2,0 mm, | = 55,0 mm
RECZNA KONFIGURACJA PARAMETROW
Czas [godz.]  |Cena/szt. Liczba Koszt
Planowanie okreslania parametréw* 1 35,00 €
Koszt materiatu 6,34 € 38,04 €
Okreslanie parametréw / spawanie prébne* 1 35,00 €
Przygotowanie spoiny probnej** 3 105,00 €|
OGOLEM: 213,04 €
AUTOMATYCZNA KONFIGURACJA PARAMETROW
Czas [godz.]  |Cena/szt. Liczba Koszt
Konfiguracja parametréw, spawanie probne i przygotowanie spoiny 0,5] 17,50 €|
Koszt materiatu 6,34 € 12,68 €|
OGOLEM: 30,18 €

* Okreslanie i przygotowywanie pierwszego zestawu parametrow.

** Obejmuje czas spawania i czas potrzebny na dostosowanie parametréw po wykonaniu poszczegélnych spoin.

*** Obejmuje czas potrzebny na ciecie i szlifowanie spoin.

W przypadku automatycznej konfiguracji parametrow koszt

utworzenia szablonéw pWPS stanowi

14,17%
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kosztu operacji z reczng konfiguracja parametrow.
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