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Systemy spawania orbitalnego Kemppi TIG

System spawania orbitalnego System spawania orbitalnego System spawania orbitalnego

A5 TIG 75 A7 TIG 150 A7 TIG 300

Modutowe, ekonomiczne Najtatwiejsze w obstudze Najbardziej zaawansowany i tatwy
rozwigzanie do automatyzacji profesjonalne rozwigzanie do w obstudze system spawania orbitalnego
spawania orbitalnego TIG spawania orbitalnego TIG rur. TIG do wielowarstwowego spawania rur.
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System spawania orbitalnego A7 TIG 300

* Najbardziej zaawansowany i tatwy
w obstudze profesjonalny system spawania
orbitalnego TIG do wielowarstwowego
spawania rur o srednicy zewnetrznej
25-355 mm.

*  Przyktadowe zastosowania:

—  Przemyst mleczarski, produkcja zywnosci
i napojow

—  Budownictwo morskie
— Przemyst farmaceutyczny
—  Petrochemia

—  Przetworstwo
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Wiecej godzin roboczych dzieki wygodnemu
interfejsowi uzytkownika

«  Znaczne skrécenie czasu produkcji i ograniczenie
ewentualnych poprawek skomplikowanych,
wielowarstwowych spoin dzieki funkgcji automa-
tycznego programowania, ktora tatwo opano-
wac i obstugiwac.

«  Wystarczy podac 3 podstawowe informacje,
aby moc rozpoczac spawanie.

*  Wyrazny kolorowy wyswietlacz oraz intuicyjny
graficzny interfejs uzytkownika z tatwymi
w obstudze menu.

« Za pomocg jednostki zdalnego sterowania
mozna tworzy¢ i modyfikowaé programy
oraz zarzadzadé nimi.
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Uniwersalne zastosowanie

»  Urzadzenie umozliwia spawanie potgczen rura-rura,
rura-mocowanie i rura-kotnierz, co zwieksza
elastycznosc i wykorzystanie mocy produkcyjnych.

*  Kompaktowa konstrukcja gtowicy sprawdza
sie doskonale w rurach o mniejszej srednicy
i niewielkiej ilosci miejsca wokot spoin.

«  Gtlowica spawalnicza odporna na wysokie
temperatury z obudowg chtodzong woda
moze byc¢ stosowana do stopéw chromowo-
molibdenowych i innych, gdzie jest konieczne
wstepne podgrzanie.
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OszczednosSe czasu i nizsze koszty poprawek

e Automatyczne wykrywanie wysokosci
skraca czas przygotowania do pracy
| ogranicza koniecznosc¢ poprawek.
Nie trzeba recznie regulowac wysokosci
w trakcie cyklu spawania, poniewaz funkcja
kontroli napiecia tuku pozwala utrzymac
caty czas wysoka jakosS¢ spawu.

¢ Mozna miec¢ pewnosc najlepszego efektu
nawet w najtrudniejszych pracach, poniewaz
funkcje gtowicy spawalniczej nasladuja
wszystkie ruchy wprawnego spawacza.
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System spawania orbitalnego A7 TIG 300

A.  Jednostka sterujagca z wbudowanym zrodtem zasilania TIG
i chtodzeniem ciecza

B.  tatwe w obstudze zdalne sterowanie z intuicyjnym menu
i przyciskami

C.  Gtowica spawalnicza

—  Otwarty zacisk gtowicy z opcjonalnym podajnikiem drutu do spawania zimnym tukiem
D.  Pierscienie prowadzace w kilku rozmiarach
+ Dostepne wyposazenie dodatkowe: T

—  Zestaw zatyczek gazu ' il

—  Miernik zawartosci tlenu ' _

—  Podwojny reduktor cisnienia

— Urzadzenie do ciecia i szlifowania elektrod wolframowych

—  Zestawy przedtuzonych kabli
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