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Kemppi Technologia Spawania Waskoszczelinowego (RGT)

Zmniefszenie kata ukosowania wptywa korzystnie na zwiekszenie wydajnosci oraz produktywnosc podczas
spawania konstrukcji ze ztaczami o duzej grubosci. Spawanie waskoszczelinowe moZze byc zastosowane dla
wigkszosci metod spawania, ale ma jedno ograniczenie. jest praktycznie niemoZziiwe do wykonania bez
spegialnego sprzetu zaprofektownego do takiego procesu. Aby umoZliwic spawanie waskoszczelinowe,
Kemppi opracowato nowg technologie, Reduced Gap Technology (RGT) ,System spawania
waskoszczelinowego”. Technologia ta pozwala na pewne i efektywne spawanie waskoszczelinowe bez uzycia
specjalnych narzedzi badz akcesoriow dla materiatow o grubosciach do 30mm. Technologia RGT sktada sie z
inteligentnej kontroli tuku za pomoca nowoczesnego Zrodfa Kemppi, podajnika drutu oraz osprzetu do
mechanizagji spawania.

RGT rewolicjonizuje sposdb myslenia o spawaniu waskoszczelinowym

Typowy kat ukosowania dla spawania waskoszczelinowego wynosi zwykle ponizej 20° zamiast
standardowych 45-60°. Oznacza to wprowadzenie mnigjszej ilosci ciepta, a co za tym idzie mniejsza
liczbe $ciegow niezbednych do wykonania spoiny oraz krotszy czas spawania. Zmnigjszenie kata
ukosowania powoduje koniecznos¢ zmierzenia sie z dodatkowymi wyzwaniami. W przypadku
waskiego rowka trudniej jest kontrolowac tuk spawalniczy, co moze mie¢ niekorzystny wptyw na
jakos¢ ztacza. Rozwigzaniem tego problemu jest inwestycja w specjalny uchwyt spawalniczy i inne
akcesoria dedykowanedo tego typu prac.

Reduced Gap Technology (RGT) Kemppi to unikalne rozwigzanie przeznaczone do spawania
waskoszczelinowego metodg MIG/MAG materiatow o grubosci do 30mm.Dzieki RGT mozliwe jest
stosowanie standardowego sprzetu podczas spawania waskoszczelinowego spoin doczotowych i
zapewnienie odpowiedniego wtopienia dla spoin pachwinowych. RGT taczy w sobie mozliwosci funkgji
WisePenetration oraz WiseFusion, sprzetu spawalniczego FastMig oraz systemu do mechanizadji
spawania A5 MIG Rail System 2500. Sercem technologii RGT jest zaawansowany uktad sterowania
tukiem, ktéry gwarantuje statg moc tuku przy wolnym wylocie drutu do 30 mm. System aktywnie
reguluje parametry spawania, aby uzyska¢ maksymalng gestos¢ energii (rys. 1). Krotki i stabilny tuk
oznacza zminimalizowanie ryzyka braku przetopu i przyklejen, poniewaz tuk jest precyzyjnie skupiony
na wybranym punkcie rowka. Uktad sterowania RGT umozliwia spawanie waskoszczelinowe
materiatow o grubosci do 30mm bez potrzeby stosowania specjalnego sprzetu czy akcesoriow.
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Rysunek 1. Zasada dziatania uktadu sterowania RGT: funkcja WisePenetration zapewnia statg moc tuku
niezaleznie od odlegtosci koncowki pradowej od powierzchni roboczej, a funkcja WiseFusion
odpowiada za utrzymanie skupionego i krotkiego tuku.

System RGT Kemppi — rozwigzanie do spawania waskoszczelinowego o wielu zaletach

Spawanie waskoszczelinowe wigze sie z wieloma korzysciami, a zastosowanie systemu RGT Kemppi
oferuje dodatkowe zalety, ktére przektadaja sie na bezposrednie oszczednosci:

- Niski koszt inwestycji, ktory wynika z braku potrzeby kupowania specjalnego sprzetu w przypadku
spawania materiatow o grubosci do 30mm (spawanie jednostronne);

- Funkga WiseFusion zapewnia stabilnos¢ tuku, utatwia kontrole nad jeziorkiem spawalniczym oraz
ogranicza ugiecie magnetyczne tuku. Pozwala to na wiekszg predkos¢ spawania oraz zwiekszenie
wspotczynnika stapiania, co ogranicza koszty robocizny;

- Wysoka gestos¢ energetyczna tuku podczas pracy z funkcjg WiseFusion pozwala zmiegjszy¢ ilos¢
wprowadzanego ciepta, co przektada sie na lepsza udarnosc stali o wysokiej wytrzymatosci oraz mniej
odksztatcen spawalniczych;

- Wozek szynowy A5 MIG Rail System 2500 jest zoptymalizowany pod katem wspotpracy ze zrédtami
pradu FastMig;

- Zdalne sterowanie systemu A5 MIG Rail System 2500 umozliwia szybkie i tatwe sterowanie praca
wbzka oraz parametrami spawania. Dzieki temu operator moze skupi¢ sie na monitorowaniu
spawania. To pozwala ograniczyc ilos¢ niezgodnosci spawalniczych i obnizy¢ koszty napraw.
Potencjalne oszczednosci

Spawanie waskoszczelinowe z uzyciem systemu RGT Kemppi pozwala uzyskac wtopienie przy kacie
ukosowania 20° i grubosci materiatu do 30 mm. Rysunek 2. zawiera obliczenia potencjalnych
oszczednosci uzyskanych dzieki zastosowaniu tej metody. Mnigjszy kat rowka (20°) oznacza
zmniejszenie powierzchni przekroju rowka o ok. 25% w poréwnaniu do standardowego ukosowania
(45°).
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Wymiary rowka Obecne  ukosowanie | Nowe ukosowanie 20°
45°
Grubos¢ materiatu | s = 25.0 mm s =25.0mm
Kat ukosowania a/2 =22.5° a/2 =10°
Odstep grani b=40mm b=60mm
Prég c=15mm c=0mm
Nadlew grani y =2.0mm y =2.0mm
Nadlew d=20mm d=20mm
Powierzchnia A =372 mm? A =281 mm?
przekroju rowka
Masa metalu | G = 2.9 kg/m G =2.2kg/m
spoiny

Rysunek 2. Zalety stosowania systemu RGT Kemppi do spawania waskoszczelinowego w  zakresie
powierzchni przekroju rowka i zuzycia materiatu dodatkowego do spawania. Rowek o kacie 45° obejmuje
prég 1,5mm ©. Wzieto pod uwage takze roznice w odstepie rowka (b). Rowek o kacie 20° ma ostre
krawedzie grani.

Wymagania sprzetowe systemu RGT

System do spawania waskoszczelinowego jest dostepny dla urzadzen: FastMig KMS, FastMig M,
FastMig Pulse i FastMig X Kemppi. Do wuzycia systemu wymagane jest oprogramowanie
WisePenetration i WiseFusion, ktére mozna tatwo naby¢ i zainstalowa¢ w dowolnym momencie. Aby

uzyska¢ optymalng stabilnos¢ i wydajnos¢ spawania, zaleca sie uzycie systemu A5 MIG Rail System
2500.

RGT rewolucjonizuje spawanie waskoszczelinowe czyniac je dostepnym dla szerokej grupy odbiorcow.
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