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SYSTEM SPAWANIA TANDEMOWEGO Z DWOMA
DRUTAMI ELEKTRODOWYMI DO
ZMECHANIZOWANEGO SPAWANIA MIG/MAG

Zamiana spawania pojedynczym drutem elektrodowym na spawanie tandemowe
z wykorzystaniem dwoch drutow elektrodowych to doskonaly i oszczedny spos6b
na zwiekszenie szybkosci i wydajnosci spawania oraz zmniejszenie kosztow
produkcji. Tandemowy system sterowania KempArc Pulse TCS pozwala na
niezawodne zwiekszenie wydajnosci o 40-80% w poréwnaniu do procesu
wykorzystujgcego pojedynczy drut elektrodowy i nadaje sie do szerokiego zakresu
zastosowan, od produkciji cienkich blach po spawanie w przemysle ciezkim.
Inteligentne oprogramowanie TCS umozliwia tatwg konfiguracje systemu

i automatyczng regulacje obu tukéw, co znacznie zwieksza predkos$¢ spawania

i zapewnia stalg jakos$¢ spoin. Oprogramowanie TCS monitoruje i kontroluje oba
tuki niezaleznie, dzieki czemu mozna doktadnie zdefiniowaé charakterystyke dla
kazdego z nich. System na biezgco sprawdza parametry tuku nadrzednego

i automatycznie dostosowuje do nich parametry tuku podrzednego, zwiekszajac tym
samym wydajnos¢ spawania.

System KempArc Pulse TCS moze zostac¢ dostarczony z wybranym uchwytem
spawalniczym, zaréwno standardowym, jak i w wersji push-pull, przeznaczonym
specjalnie do spawania tandemowego metodg MIG/MAG. Aby m6c monitorowac
parametry spawania z odpowiedniej odlegtosci oraz korzysta¢ z mozliwosci
rozmieszczania zrédet pradu w spos6b zajmujacy mato miejsca, mozna skorzystac
z panelu zdalnego sterowania KF 62 lub oprogramowania KempArc Browser —
opcjonalnej aplikacji zapewniajgcej interfejs oparty na przegladarce internetowej dla
urzadzen KempArc.

GLOWNE ZALETY

30%

WIEKSZA PRODUKTYWNOSC ZRODLA PRADU 450 A

Poréwnywalna z procesem Mozliwos¢ zastosowania réznych
wykorzystujgcym pojedynczy drut proceséw spawania dla
elektrodowy poszczegdlnych drutéw

elektrodowych
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GtOWNE ZASTOSOWANIA

PRODUKCJA Z BLACH SPRZET ROLNO- PRZEMYSt STOCZNIOWY
CIENKICH BUDOWLANY

18.08.2016 3(11)



© KEMPPI

KempArc Pulse TCS, Podwadjna wydajnos¢ spawania

KORZYSCI

* Wydajnos¢ wyzsza o 40-80% w poréwnaniu do procesu wykorzystujacego
pojedynczy drut elektrodowy

e tatwe przygotowanie procesu i kontrola parametréw spawania
e Szybka i elastyczna regulacja parametréw

e Zoptymalizowana, niezalezna regulacja dtugosci tuku spawalniczego w czasie
rzeczywistym

» Brak interferencji i wzajemnego zaktdcania sie przez oba tuki

« Dostepne cztery opcje procesow (r6zne kombinacje spawania impulsowego i
spawania tukiem przerywanym)

* Mozliwos$¢ wigczania/wytgczania jednej z elektrod w trakcie cyklu spawania
¢ Odpowiedni do spawania stali i aluminium
* Mniejsza ilo$¢ doprowadzanego ciepta w przypadku spawania cienkich blach

e Mozliwos¢ uzycia w procesie z jednym drutem elektrodowym z wykorzystaniem
pierwszego lub drugiego drutu elektrodowego

e Podajniki drutu DT400 sg wyposazone w niezawodny, czterorolkowy
mechanizm podawania DuraTorque i rolki podajace wykonane w catosci z
metalu, charakteryzujace sie wysokag odpornoscig na zuzycie.

e Zgodny z robotami wszystkich standardowych marek

OSZCZEDNOSC CZASU | PIENIEDZY DZIEKI tATWEMU
PRZYGOTOWANIU DO PRACY

Technologia TCS ma szereg zalet, a jedna z nich polega na podniesieniu
odpornosci systemu KempArc Pulse TCS na zmiany parametrow spawania w
poréwnaniu z tradycyjnymi procesami spawania tandemowego. Dzieki temu czas
przygotowania sprzetu jest znacznie krétszy, zaréwno na etapie wstepnej
konfiguraciji, jak i w przypadku zmiany aplikacji spawalniczej. System KempArc
Pulse TCS pozwala na szybkie i elastyczne przetgczanie sie pomiedzy
zmechanizowanymi aplikacjami.

ZGODNOSC Z OPROGRAMOWANIEM WISE

Aplikacje Wise dodatkowo poprawiajg wydajnos¢ systemu KempArc Pulse TCS.
Pozwalajg zwiekszy¢ produktywnos¢ i jakos¢ spawania dzieki automatyzaciji
zasilania i kontroli dtugosci tuku. Dostepne sg inne produkty Wise do obstugi
spawania warstw graniowych i cienkich blach.
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DOSTEP DO SYSTEMU KEMPARC ZA POSREDNICTWEM
INTERNETU

Przeznaczona do opcjonalnej instalacji aplikacja KempArc Browser udostepnia
interfejs, ktéry jest oparty na przegladarce internetowej i moze by¢ obstugiwany na
komputerach lub robotach wybranych marek. Pozwala on zdalnie zmienia¢
parametry spawania w prosty spos6b bez przemieszczania sie pomiedzy zrédtem
pradu a zmechanizowang aplikacjg. Po zainstalowaniu aplikacji KempArc Browser
na komputerze mozna nawigzac zdalne potaczenie ze zmechanizowana aplikacja
— obojetnie, czy znajduje sie ona w tym samym budynku, czy na drugim koricu

Swiata.
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KempArc Pulse 450 TCS
(cyfrowe)

Zr6dio pradu 450 A do zmechanizowanego
spawania tandemowego z dwoma drutami
elektrodowymi. Dwoma urzgadzeniami
dostarczanymi w zestawie do spawania
zmechanizowanego KempArc Pulse TCS
mozna sterowac niezaleznie.

DeviceNet

Karta magistrali sterujgcej

KempArc Pulse TCS, Podwadjna wydajnos¢ spawania

ELEMENTY PAKIETU

URZADZENIA

L

7. Kempare 6

Podajnik drutu DT400 Podajnik drutu DT400L
Prawostronny podajnik drutu do Lewostronny podajnik drutu do
zautomatyzowanego spawania z niezawodnym zautomatyzowanego spawania z niezawodnym
4-rolkowym mechanizmem podawania i 4-rolkowym mechanizmem podawania i
rolkami podajgcymi wykonanymi w catosci z rolkami podajgcymi wykonanymi w catoéci z
metalu.Podajnik DT400 mozna zamontowac metalu.Podajnik DT400L mozna zamontowac
na ramieniu robota spawalniczego lub na ramieniu robota spawalniczego lub
zintegrowac z dowolnym systemem spawania zintegrowac z dowolnym systemem spawania
zmechanizowanego. Eurozigcze. zmechanizowanego. Euroztacze.

Kabel tandemowego Kabel posredni ROBOT
systemu sterowania 95-25-WH TANDEM

Kabel do podtgczania zrédet pradu KempArc

Pulse TCS.
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KempCool 40 Uchwyt Binzel Tandem W
Uktad chtodzenia do stosowania z systemem 800 CAT

KempArc Pulse TCS. Urzadzenie KempCool Obejmuje uchwyt spawalniczy chtodzony

40 ma zdolnos¢ chiodzenia 4 kW. Zawiera cieczg WH Tandem W 800, mocowanie
os$miolitrowy zbiornik, ktéry mozna napeic¢ uchwytu, mocowanie robota CAT2, kotnierz
mieszaning etanolu i wody w proporcjach adaptera dostosowany do modelu robota oraz
20-40% albo dowolnym innym ptynem wigzke przewodow.

niezamarzajacym.

OPROGRAMOWANIE | APLIKACJE

WiseFusion-A WisePenetration-A WiseRoot-A
Funkcja spawania zautomatyzowanego Funkcja spawania zautomatyzowanego Proces spawania zautomatyzowanego Kemppi
Kemppi Wise. Kemppi Wise. Wise.

WiseThin-A

Proces spawania zautomatyzowanego Kemppi

Wise.
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ALTERNATYWNE

URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

Pakiet KempArc Pulse TCS Pakiet KempArc Pulse TCS

z interfejsem Can Open z interfejsem Ethernet

System spawania tandemowego z dwoma System spawania tandemowego z dwoma
drutami elektrodowymi do zmechanizowanego drutami elektrodowymi do zmechanizowanego
spawania MIG/MAG z dwoma cyfrowymi spawania MIG/MAG z dwoma cyfrowymi
zrodtami pradu 450 A, uktadem chtodzenia zrodtami pradu 450 A, uktadem chtodzenia
KempCool 40, dwoma podajnikami drutu KempCool 40, dwoma podajnikami drutu

DT400, kablami i interfejsem robota Can Open. DT400, kablami i interfejsem robota Ethernet.

Pakiet KempArc Pulse TCS Kabel posredni ROBOT
z interfejsem Profinet 95-10-WH

System spawania tandemowego z dwoma

drutami elektrodowymi do zmechanizowanego

spawania MIG/MAG z dwoma cyfrowymi

zrodtami pradu 450 A, uktadem chtodzenia

KempCool 40, dwoma podajnikami drutu

DT400, kablami i interfejsem robota Profinet.

Profibus Profinet

Karta magistrali sterujgcej Karta magistrali sterujacej

18.08.2016

Pakiet KempArc Pulse TCS
z interfejsem Profibus

System spawania tandemowego z dwoma
drutami elektrodowymi do zmechanizowanego
spawania MIG/MAG z dwoma cyfrowymi
zrédtami pradu 450 A, uktadem chtodzenia
KempCool 40, dwoma podajnikami drutu
DT400, kablami i interfejsem robota Profibus.

Ethernet

Karta magistrali sterujacej

Otwarta magistrala Can

Karta magistrali sterujacej
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DANE TECHNICZNE

KempArc Pulse TCS
Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwloczne

Zakres parametrow spawania

Napiecie biegu jalowego

Min. moc agregatu pradotwdérczego
Zakres temperatur pracy

Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne (db. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Moc znamionowa 60%

Moc znamionowa 100%

Moc biegu jatowego

Wydajnos¢

Wspotczynnik mocy

Zakres temperatur przechowywania

Zasilanie urzadzen pomocniczych

KempArc Pulse TCS package DeviceNet - P161
400 V -15...+20%
35A

10...50 V

50V

35 kVA

-20 ... +40 °C

1P23S

590 x 230 x 430 mm
36 kg

A

221,1 kVA

17,8 kVA

100 W

88 %

0,90

-40 ... +60 °C

50V /100 W

Zabezpieczenie zasilania urzadzen zewnetrznych (X14, X15) 6, 3 A delayed

Zasilanie uktadu chtodzenia

Maks. prad wyjsciowy

Podajnik drutu DT400
Kod produktu

Rozmiary drutéw elektrodowych (lity, FE)

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej

24\VDC /50 W

450 A (60 %)

6203400
0.6...1.6 mm

A
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KempCool 40
Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz

Zakres temperatur pracy

Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne (db. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Pojemnosc¢ zbiornika chtodzenia

Moc chtodnicy

Moc znamionowa

Moc znamionowa 100%

Zakres temperatur przechowywania
Ptyn chtodzacy

Maks. cisnienie na wylocie

KempArc Pulse TCS, Podwdjna wydajnos¢ spawania

6208400
230V £10 %
-20 ... +40 °C
1P23S

700 x 600 x 600 mm
40 kg

A

8l

4 kW

300 W (10 %)
300 W

-40 ... 460 °C

20 - 40% Monopropylenglycol - water

0,35 MPa
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WWW.KEMPPI.COM

Kemppi to firma pionierska w branzy spawalniczej. Nasza rolg jest
opracowywanie rozwigzan, ktére pomoga Twojej firmie osiggna¢ sukces. Firma
Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia ponad 600 ekspertéw ds.
spawania w 17 krajach i osiaga dochdd przekraczajgcy 110 min EUR. Nasza
oferta obejmuje rozwigzania spawalnicze — inteligentne urzgdzenia,
oprogramowanie do zarzadzania spawaniem i ustugi eksperckie — zaréwno
do wymagajacych zastosowan przemystowych, jak i do aplikacji, w ktorych
wymagane sg rozwigzania gotowe do spawania. Ekspertyza lokalna jest
dostepna za posrednictwem naszej globalnej sieci partneréw obejmujacej ponad
60 krajow.

& KEMPPI
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