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/ Od 1950 roku firma Fronius pracuje nad rozwojem innowacyjnych, kompleksowych
rozwigzan w dziedzinie spawania tukowego oraz zgrzewania oporowego. Codziennie,
z pelnym zaangazowaniem, pracujemy nad realizacjq naszej wizji: rozszyfrowujemy ,DNA
tuku elektrycznego”. Naszym celem jest stworzenie idealnego systemu spawania. Oznacza
to rowniez odstawienie do lamusa sprawdzonych metod i radykalne rozpoczecie wszystkiego
od nowa: analizujemy najdrobniejsze szczegély, wszystkie urzadzenia peryferyjne sa przez
nas badane ,od stép do gltéw”. Dzieki tej wiedzy wywolujemy prawdziwa rewolucje. Wszystko
to sprawilo, ze w dziedzinie spawalnictwa firma Fronius stata sie zaré6wno swiatowym
liderem w zakresie technologii, jak i gtéwnym graczem na rynkach europejskich w sektorze

spawalnictwa.
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POCZATEK INTELIGENTNEJ REWOLUCJI
W SPAWALNICTWIE

/ Prezentujac przemyslang od podstaw platforme
urzadzen spawalniczych MIG/MAG TPS/i, firma
Fronius wprowadza branze w nowg ere. Przekracza
ona lub przesuwa dotychczas obowigzujace
granice.

/ Uzytkownicy zyskujg urzadzenia dostosowane
do ich indywidualnych potrzeb, mozliwe do
rozbudowy w poézniejszym czasie, wyrdzniajace
sie wysoka ,inteligencja” i bogatymi funkcjami
komunikacyjnymi.

/ Dzieki temu sg prostsze w obstudze, uniwersalne

w zastosowaniu i majg niemal nieograniczong

wydajnosc.



4 / Intelligent Revolution

INTELLIGENT REVOLUTION: INTELIGENTNA REWOLUCJA.
INTERACTION, INDIVIDUALITY | IMPROVEMENT

/ TPS/i jest wszechstronnym geniuszem. Zaprojektowano go catkowicie od podstaw. Dzieki
temu znaczgco poprawiono wtasciwosci spawania, zoptymalizowano mozliwo$¢ komunikacji
miedzy cztowiekiem a maszyna i udoskonalono obstuge. Dzieki modutowej konstrukc;ji
w prosty sposéb mozna dostosowac urzadzenie do indywidualnych wymogéw spawalniczych.
TPS/i to krok w przyszto$¢ w dziedzinie spawania.
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NOWA ERA KOMUNIKACIJI
/ TPS/i nie jest juz jedynie prostym narzedziem.

Jest teraz partnerem spawacza, ktory komunikuje sie

:: z uzytkownikiem na wiele sposobéw. Intuicyjny
i wyswietlacz pelnotekstowy informuje o wszystkich
= parametrach urzadzenia za pomoca tekstéw opisowych.
E_ System automatycznie rozpoznaje wszystkie dostepne
_‘__ urzadzenia peryferyjne i ostrzega przed ewentualnym
- brakiem zgodnosci. Miniwyswietlacz zintegrowany
- w palniku spawalniczym JobMaster pozwala na sterowanie $
- zrédtem pradu spawania w miejscu spawania i wieloma >
Z innymi funkcjami. Mozliwa jest zdalna konserwacja S

- ianaliza systemu przez Internet. N

.., | Wyswietlacz
- pelnotekstowy / Plug & Weld / JobMaster

-

/ Prosta i intuicyjna obstuga za / Automatyczna detekcja urzqdzen / Te same mozliwosci obstugi na
pomocq graficznego interfejsu peryferyjnych: po podigczeniu TPS/i  palniku spawalniczym i na
uzytkownika. Odpornos¢ nawet na automatycznie wykrywa dostepne wyswietlaczu. To idealne
ekstremalne warunki pracy urzqdzenia. Nie potrzeba zadnych rozwiqgzanie w przypadku, gdy

i mozliwos¢ obstugi nawet narzedzi! zrédto prgdu spawalniczego

w rekawicach roboczych. znajduje sie w duzej odlegtosci.
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(ULEPSZENIE) :

/g sinelin © Gl iila NAJLEPSZE WEASCIWOS$CI SPAWANIA
przesytu danych umozliwia

podtqczenie urzqdzenia do / Centralne funkcje TPS/i zostaty zaprojektowane
wewnetrznej sieci systemowej,

catkowicie od nowa. Dzieki wiekszej wydajnosci -
umozliwiajgcej 200-krotnie szybszq . . h . L. z
ot iy s procesora urzadzenie moze dokonywac pomiaru duzej .
peryferyjnymi. liczby nowych, regulowanych wielkosci. Dzieki temu <
7 I proces spawania mozna poddawa¢ dokltadniejszej analizie S
maliz n q q q . . N

/ Zopty a owane i kontroli. Dodatkowa zaleta jest redukcja powstawania S
chtodzenie . . o . S
rozpryskow w procesie spawania tukiem zwarciowym, R

lepsze oderwanie kropli, jeszcze wieksza stabilno$¢ tuku N

spawalniczego przy jednocze$nie wyzszej predkosci g

spawania, kontrolowane wtasciwosci zajarzenia oraz >

5 wiele innych korzystnych cech. Nigdy wczesniej spawanie

’/,// nie byto tak proste i nie zapewniato tak dobrej jakoéci.

/ Catkowicie nowa koncepcja 2 '
chlodzenia siegajgca az po dysze , "
gazowgq palnika spawalniczego. N “%0,,, , | a
Umozliwia wykonywanie pracy 3 Yt
z Wyzszq precyzjq i gwarantuje N

dtuzszq zywotnosc¢ elementow \\ / Proste rozszerzanie
ulegajgcych zuzyciu. . e e
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.~ INDIVIDUALITY
N (I N DYWI D UA L N o S c’) :', / Aktualizacja w najprostszy

z mozliwych sposobéw: za pomocg
nosnika danych USB albo przez
Internet. Pozwala poszerzy¢
mozliwosci urzqdzenia o nowe
procesy spawania, charakterystyki,
aplikacje, aktualizacje
oprogramowania sprzetowego

i wiele innych funkcji.

MODULOWA KONCEPCJA

/ Jedno urzadzenie — nieskoriczenie wiele mozliwosci.
TPS/i posiada modutowa budowe. Oznacza to, ze "serce"
urzadzenia jest wykonane tak, aby w przysztosci byta
mozliwa jego prosta rozbudowa. Przyktadowo, modyfikujac
urzadzenie za pomoca aktualizacji, mozna zmienic je

w impulsowe zrédlo pradu spawalniczego. Nowe
charakterystyki, podobnie jak aktualizacje oprogramowania
sprzetowego, mozna tadowac¢ do pamieci urzadzenia za
pomoca nosnika danych USB albo z Internetu. Dzieki

/ Gotowe do podboju
przysztosci

~
~
~
~
~
~
~
N

modutowej architekturze TPS/i jest gotowe na podbo;
- przysztosci. Mozliwosci, o ktorych nikt dzi§ nawet nie N
~ marzy, moga wkroétce stac sie rzeczywistoscia. Dzi$ o
“-_rewolugja, jutro ewolucja: daj sie temu zaskoczy¢!  \*' / Kombinacja funkeji aktualizacji
2, o i ulepszania oraz wysokiej klasy
2, )
%, o sprzetu czyni z TPS/i urzqdzenie

) o ' wybiegajgce daleko w przysztosc.
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6 / Interaction

INTERACTION: SYMBIOZA CZLOWIEKA Z MASZYNA.

/ TPS/i inteligentnie wspdtpracuje z uzytkownikiem. Stanowi niezawodne wsparcie podczas
konfiguracji, wybierania parametréw i aktualizacji podzespoléw. Efekt: szybsza, prostsza
i bezpieczniejsza obstuga systemu.

AUTOMATYCZNA
DETEKCJA URZADZEN
PERYFERYJNYCH

/ System natychmiast wykrywa, jakie
urzqdzenia peryferyjne sq do niego
podtqczone i ostrzega przed
ewentualnym brakiem zgodnosci.

W ten sposéb niemal wykluczone sq
btedne ustawienia, zmniejszajqgce

efektywnosc pracy.
- a1 FRONIUS XPLORER | WELDCUBE SMART VIEW
= | /Proste i szybkie potgczenie w siec: / Potqczenie i analiza

e gruntownie zmodyfikowane

oprogramowanie ,Fronius Xplorer”
odczytuje i analizuje stan TPS/i.
Potqgczenie w siec i transmisje danych
z wielu urzqdzen zapewnia modul
WeldCube.

stanu urzgdzenia za
pomocg Smart Devices.
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JOBMASTER »MOJE URZADZENIE SPAWALNICZE 1 JA -
/ Kolorowy miniwyswietlacz DOSKONALE S|E ROZUMIEMY.

wysuwa inteligencje systemu na

pierwszy plan, Usytkownik ma DOKLADNE INFORMACIJE NIEZBEDNE
pod rekq kontrole nad DLA MOJ E) PRACY_«

najwazniejszymi parametrami
spawania.

Werner Karner, Magna Steyr Engineering Fahrzeugtechnik AG & Co KG

WYSWIETLACZ

PELNOTEKSTOWY
/ Wyswietlacz zoptymalizowano

pod kqgtem praktycznosci
zastosowania w otoczeniu
spawalniczym. Kolory, kqt
patrzenia, jasnosc,
wytrzymatosc i wiele innych
wlasciwosci dostosowano tak,
aby umozliwic prostq i wydajng
prace. Intuicyjny wyswietlacz
petnotekstowy z graficznym
interfejsem uzytkownika czyni
obstuge prostszq, niz byto to
mozliwe kiedykolwiek wczesniej

- nawet w rekawicach
roboczych.

CENTRALNA AKTUALIZACJA

/ Zawsze na czasie: wszystkie
urzqdzenia peryferyjne sq stale
aktualizowane w systemie.




8 / Individuality

INDIVIDUALITY: ZDOLNOSC DOSTOSOWANIA SIE DO
WSZYSTKICH WYMOGOW

/ TPS/i wyréznia sie niesamowitg umiejetnoscig zmian. W jednej chwili ze standardowego
urzadzenia spawalniczego moze zmieni¢ sie w impulsowe zrédto pradu spawalniczego.
Nowe charakterystyki lub dodatkowe aplikacje mozna tadowac do pamieci urzadzenia réwnie
tatwo jak aktualizacje oprogramowania sprzetowego. W ten sposéb TPS/i mozna w pelni
indywidualnie dostosowa¢ do konkretnych wyzwan spawalniczych. To zrédto pradu
spawalniczego, dysponujace jednoczes$nie wieloma umiejetno$ciami. Jest czyms, co w tej
formie dotychczas nie istniato.

SPRZET
Chtodnica
Podajnik drutu )
Palnik spawalniczy
Regulator zdalny
Wozek

PAKIET USLUG Feel

Feel Doku KLASY

FeeL Quality Mocy

Feel ...

Feel. Remote Service 270
320

APLIKACJE 400

SFI

SyncroPuls

Chtodnica EcoMode 500

Administracja

uzytkownikami 600

PROCESY

Standard  LSC Pulse PMC CMT

LSC CMT
Advanced Advanced

/ Dzieki wielu indywidualnym mozliwosciom konfiguracji sprzetu i klas wydajnosci z jednej strony oraz procesom, charakterystykom i aplikacjom z drugiej,
urzqdzenie TPS/i mozna precyzyjnie skonfigurowac do konkretnych potrzeb uzytkownika. Kazdy detal ma tu tylko jeden cel: po prostu umozliwi¢ lepsze
spawanie.
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»SYSTEM SPAWANIA DO WSZYSTKIC’H’ZADAI(I.
MNIEJ PRACY, WIEKSZA WYDAJNOSC.
MOJA INWESTYCJA W PRZYSZLOSC.«




10 / Improvement

IMPROVEMENT: tUK SPAWALNICZY WYPRZEDZAJACY
SWOJE CZASY.

/ Dzieki nowej architekturze systemowej o duzej predkosci transmisji danych mozna
dokonywac jeszcze doktadniejszych pomiaréw i analiz tuku spawalniczego, co zapewnia
lepsze zrozumienie i kontrole jego dziatania. Efektem jest matorozpryskowy proces spawania
tukiem zwarciowym, szybszy i bezpieczniejszy proces spawania pragdem pulsujacym,
doskonate zajarzenie, rownomierne wtopienie i wiele innych zalet. Krétko méwiac: spawanie
jest stabilniejsze, czystsze i réwnoczesnie szybsze. Sg to wlasciwosci, o ktérych inne zrodta
pradu spawalniczego moga co najwyzej pomarzyc¢.

rozpryski g/m
A

LOW SPATTER CONTROL: LSC

/ Wydajne przetwarzanie wielu 214g
dodatkowych informacji sprawia,

ze w przypadku zwarcia

(zapoczatkowania zwarcia i jego

0,54 g

.. : ................................................................................ |
Standard

przerwania) nastepuje blyskawiczne
rejestrowanie stanow procesowych.
Urzadzenie TPS/i automatycznie
obniza wéwczas wartos¢ pradu.

Efekt: wyjatkowo matorozpryskowy

proces spawania tukiem zwarciowym.

/ spawanie tukiem zwarciowym LSC

Opcjonalna, dodatkowa konfiguracja

/ standardowe spawanie tukiem
zwarciowym

sprzetowa jeszcze szybciej zmniejsza
warto$¢ pradu.

Rezultat: jeszcze mniej rozpryskéw,
takze w przypadku dtugich wigzek
uchwytu.

Idealne do zastosowania z robotem.

/ standardowe spawanie tukiem
zwarciowym

V, = 6,0 m/min

140 A

186V

stal o gr. 5 mm

/ spawanie tukiem zwarciowym LSC
V, = 6,0 m/min

128 A

182V

stal o gr. 5 mm

PULSE MULTI CONTROL: PMC

/ Szybkie przetwarzanie danych

i precyzyjna rejestracja stanow
procesowych ogromnie poprawia
oderwanie kropli. Jest to idealne
rozwiazanie dla wszystkich, ktérzy
chca spawac jeszcze szybciej

i jednoczesnie stabilnie, uzyskujac

rownomierne wtopienie.
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!”ﬁ;TERAZ MOGE SPAWAC SZYBCIE)J: STABILNIEJ,
PRECYZYJNIEJ | PRZY NIEWIARYGODNIE
MALE)J ILOSCI ROZPRYSKOW.«

Martin Malesardi, technik ds. systeméw spawania, Fronius

STABILIZACJA WTOPIENIA
/ Aktywna regulacja drutu znacznie

kompensuje wpltyw odlegtosci palnika

. . / wolny wylot drutu / wolny wylot drutu
spawalniczego na rezultat spawania. 15 mm 30 mm
Luk spawalniczy ogromnie zyskuje na i y Va= 10-13mymin V, = 1013 m/min
stabilnosci, wtopienie jest na znacznie lizaci ioni J004 3004
’ / ze stabilizacjq wtopienia stal o gr. 6 mm stal o gr. 6 mm

bardziej statym poziomie. Uzytkownik

moze plynnie regulowac zakres
roboczy tzw. stabilizacji wtopienia. e e T,

/ wolny wylot drutu / wolny wylot drutu
15 mm 30 mm
V, =10 m/min V, =10 m/min
Ee———— | 3002504 300-250 A
/ bez stabilizacji wtopienia stal o gr. 6 mm stal o gr. 6 mm

IDEALNE ZAJARZENIE
/ Inteligentne dostosowanie energii

Energia zajarzenia

. . . wysoka
zajarzenia do procesu spawania: 2

w zalezno$ci od biezacej temperatury
drutu w punkcie zajarzenia
doprowadzana jest, w zaleznosci od

potrzeb, wieksza lub mniejsza ilos¢

energii. Powoduje to uzyskanie idealnego > Temperatura drutu

zajarzenia — za kazdym razem.
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PALNIK SPAWALNICZY: NIESAMOWICIE CHLODNY.
1 DO TEGO Z JAKIMI FUNKCJAMI!

/ Nowa generacja palnikéw spawalniczych bierze to, co najlepsze z chtodzenia gazowego
lub wodnego. Elementy ulegajace zuzyciu i podzespotly palnika spawalniczego sa idealnie
dostosowane do mocy spawania. Chtodzenie udoskonalono, obstuge uproszczono, a komfort
poprawiono. Najwyzsza precyzja i maksymalna zywotnos¢ — oto efekty tych dziatan.

i 2 PALNIK SPAWALNICZY MULTILOCK
/ Koricéwke palnika mozna obracaé¢ w zakresie 360°
co umozliwia spawanie takze w trudno dostepnych
miejscach. Palnik mozna zablokowaé w pozycji 0°
korzystajqc z zabezpieczenia przed skreceniem. Nowa
3 funkcja zatrzymywania wyptywu wody niezawodnie
zapobiega wyptywaniu wody podczas wymiany
koricowki palnika spawalniczego.

’
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OSWIETLENIE DIODOWE
/ Oswietlenie diodowe
zainstalowane na rekojesci
zapewnia wiekszy komfort

i kontrole. Jest to idealne
rozwiqzanie w przypadku braku
wystarczajqcej ilosci swiatla

w otoczeniu spawalniczym.

8 g

VLl
pv

REWOLUCYJNE CHLODZENIE

/ Nowy palnik spawalniczy jest kamieniem milowym w dziedzinie chtodzenia. W systemach chiodzonych
wodg jest on wysuniety do przodu i na zewngtrz tak daleko, jak to tylko mozliwe. Spiczasty ksztatt koricowki
pradowej zmniejsza pochtanianie ciepla promieniowania. Juz samo to rozwigzanie powoduje obnizenie
temperatury na elementach ulegajgcych zuzyciu do poziomu 70°C. Nowy system chlodzenia umozliwia dtuzsze
spawanie, co wydluza zywotnosc elementow ulegajgcych zuzyciu. Dowdd efektywnosci: podczas wykonywania prac
spawalniczych z zastosowaniem prgdu 500 A mozna wymienic dysze gazowq po uptywie okoto 1,5 minuty — golq
dtonig! W przypadku palnikow AL, aby optymalnie odprowadzic¢ wciqz pozostajqce ciepto, dysze gazowq, koricowke
pradowq i element mocujgcy koricowki prqgdowej wykonano z miedzi, a pierscien izolacyjny jest ceramiczny.
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PRAKTYCZNOSC | WYTRZYMALOSC

/ Zewnetrzna rurka nowego palnika spawalniczego jest
wykonana ze stali nierdzewnej, a w dolnej czesci zewnetrznej
rurki ulokowana jest izolacja koricowki palnika spawalniczego.
Chroni to powierzchnie konicowki palnika spawalniczego przed
rozpryskami lub uszkodzeniami zewnetrznymi. Dzieki temu
nowa generacja palnikow spawalniczych jest wyjgtkowo
wytrzymata i Zywotna. Wszystkie elementy ulegajqce zuzyciu
mozna w prosty sposob wymienic.

ZOPTYMALIZOWANA ERGONOMIA

/ Ksztatt palnika spawalniczeqgo zostat przemyslany

i zaprojektowany zupetnie na nowo. Ma doskonate
wywazenie i ergonomiczng rekojes¢. Przewdd podajgcy
drut jest tozyskowany obrotowo, a elastyczne i obracajgce
sie razem z nim gumowe zabezpieczenie przed zagieciem
zapobiega zagieciu przewodu.

a

- WYMIANA PROWADNICY DRUTU BEZ NARZEDZI

/ Nowy element mocujqgcy prowadnice drutu umozliwia
proste mocowanie prowadnicy drutu bez uzycia narzedzi, co
sprawia, ze spawanie jest teraz jeszcze bardziej precyzyjne.
Ponadto, utrata gazu zmniejsza sie do poziomu < 3%. Rézne
> elementy mocujgce sq oznakowane kolorami oznaczajgcymi
i dane Srednice drutu.

’

’ \
/ \
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PULLMIG: NAJLZEJSZY PALNIK SPAWALNICZY TYPU PUSHPULL NA SWIECIE

/ Nowy model palnika spawalniczego PullMig wazy zaledwie 1/3 masy
poréwnywalnych modeli. Dzieki kompaktowej konstrukcji nie da sie zauwazy¢
zadnych wiekszych réznic w stosunku do konwencjonalnych, recznych palnikow
spawalniczych. A wszystko to przy nieporéwnywalnej precyzji. Warto sie tym
zainteresowac!



14 / Intelligent Revolution — zestawienie faktow

ODWAGA: PALIWO REWOLUCIJI

/ Kto stoi za koncepcja TPS/i? Jaki potencjatl drzemie w nowym systemie spawania?

I najwazniejsze: jak wyglada przyszlo$¢ spawania? Heinz Hackl, kierownik dziatu badan

i rozwoju firmy Fronius, méwi o przemysle w wersji 4.0, zmystach maszyny i odwadze do

podejmowania nietypowych decyzji.

/ Co bylo impulsem do stworzenia TPS/i?

Impulsem bylo pragnienie do zrobienia czego$ jeszcze lepiej
niz dotychczas. Czego$, co wykracza poza obecne mozliwosci.
Takie nastawienie jest gteboko zakorzenione w firmie Fronius.
Jest ono nasza sila napedowa. Innowacja zawsze ma co$
wspélnego z tajemnica, czym$ nieznanym. Dla nas,
pracownikéw firmy Fronius, jest to po prostu pociagajace.
Pozwala nam na skupianie sit i wywotuje niewiarygodna

dynamike.

To, co osiagnelismy tworzac TPS/i jest nowg erg w spawaniu.
Jest to projekt najwiekszej innowacji w catej historii firmy
Fronius. Architektura systemu TPS/i zostata przemyslana do
najdrobniejszych szczegdétéw. Dotychczas nigdy jeszcze nie bylo
tak, zeby rzeczywiscie kazdy element byl optymalnie
dostosowany do drugiego. Dzieki przemyslanym mozliwosciom
podlaczenia do sieci i Internetu, urzadzenie TPS/i jest gotowe
na nadejscie ery przemystu 4.0.

Zapytatem jednego z projektantéw: ,Z czego jestes najbardziej
dumny w przypadku TPS/i?” Odpowiedzial: ,Z tego, ze
podjelismy tak odwazne decyzje”. Na przyklad wyswietlacz
dotykowy: gdy w 2008 roku myslelismy o takim rozwigzaniu,
wiekszo$¢ poczatkowo je odrzucata. Dzis$ jednak wszyscy sie
cieszymy, ze podjelismy tak odwazna decyzje.

/ Dlaczego firmie Fronius udalo sie to osiagnac?

Skad pochodzi ta odwaga?

Z pewnoscig ma to co$ wspoélnego ze strukturg wlasnosciowa
firmy, a takze z silng wola. Powoduja one automatyczne
przyciagnie ludzi, ktérym odwaga pozwala na podejmowanie
takich decyzji, poniewaz potrafia oni zdac sie na wtasna intuicje.
Ogélnie, w dziedzinie badan wciaz znajdujemy sie dzi$
w punkcie, w ktérym wszystko jest poddawane analizie

i stosowane sg okreslone metody.

Ale metoda nie podejmie za nas decyzji. Albo w co$ wierze —

i wtedy to robie, albo nie wierze i tego nie robie.

Bycie odwaznym oznacza jednak takze odpowiednio konse-
kwentne dgzenie do celu. Méwimy: ,\W to wierzymy! Zrébmy
to teraz!” Gdy uda sie wyartykultowac nasze przekonanie, wow-
czas nastepuje oddzwiek, poniewaz uzytkownik chce by¢ cze-
Scig tego ,systemu energii”. W TPS/i tkwi przestanie firmy
Fronius — podobnie jak w innych jej produktach. Ludzie chca
byc¢ czescig tego przestania.

/ Jakie sa zalety nowego TPS/i?

Przede wszystkim stworzyliSmy dwa nowe procesy spawania,
ktére charakteryzuja sie niewiarygodna efektywnoscia,
poniewaz poczatek procesu, sam proces i wreszcie jego koniec
sa traktowane jako spdjna calos¢. Takie podejscie zmniejsza,
przyktadowo, powstawanie rozpryskéw i zwieksza predkosé
spawania przy jednoczesnie stabilnym wtopieniu. O doskonaty
tuk spawalniczy dba funkcja ,Arc-Engine”. Mézg TPS/i
precyzyjnie przetwarza i analizuje wszystkie informacje
systemowe. Dla mnie ma on ,siédmy zmyst”. Po prostu wiecej

,czuje”.

Mimo tego, ze TPS/i jest tak rewolucyjnym rozwiazaniem, je-
steSmy dopiero na poczatku przysztosci spawania, poniewaz
spawanie stato sie jeszcze bardziej przewidywalne. Zdecydo-
wanie. Zatem w duchu tej koncepcji: najpierw symulujemy,
potem spawamy i wreszcie mamy pewnos¢, ze wszystko do

siebie pasuje. Wtasnie w tym kierunku bedziemy podazac.
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Heinz Hackl, cztonek kierownictwa dziatu badan i rozwoju

firmy Fronius




IALAMY W TRZECH DZIEDZINACH, LECZ MAMY

JEDNA PASJE: PRZESUWAMY GRANICE.

/ Dzieto, ktdre rozpoczal Gunter Fronius w 1945 roku w austriackiej miejscowosci Petten-
bach, przerodzito sie w pasmo sukceséw: dzisiaj nasza firma zatrudnia okoto 3000 pracow-
nikow na catym S$wiecie i jest wlascicielem ponad 850 aktywnych patentéw. Nasze aspira-

cje nie ulegly zmianie: chcemy by¢ liderem w dziedzinie technologii i jako$ci. Przesuwamy

granice mozliwosci. Tam, gdzie inni stawiajg mate kroki, my wykonujemy skoki w rozwoju.
Odpowiedzialne korzystanie z naszych zasobow jest podstawa naszej dziatalnosci.

SYSTEMY LtADOWANIA
AKUMULATOROW

/ Dzieki technologii Active Inverter
Technology udato nam sie wywota¢
technologiczng rewolucje i dzisiaj

jestesmy liderami w zakresie Know-

-how z dziedziny technologii ladowania

akumulatoréw. Nasz cel: Oferowanie
inteligentnych systeméw zarzadzania
energia, zapewniajacych maksymalna
efektywnos¢ energetyczng i zywotnos¢
akumulatoréw w intralogistyce oraz
absolutne bezpieczenstwo i wydajnos¢é

w warsztatach samochodowych.

SPAWALNICTWO

/ Rozwijamy technologie spawania,
takie jak np. potaczone systemy
spawania tukowego i punktowego
spawania oporowego, stawiajac sobie
za cel umozliwienie niemozliwych
potaczen spawanych. Dazymy do
rozszyfrowania »DNA tuku elektrycz-
nego«. JesteSmy liderem technologicz-
nym i liderem rynku w Europie.

ELEKTRONICZNE UKLADY SOLARNE
/ Wielkim wyzwaniem naszych czaséw
jest dokonanie skoku w kierunku
odnawialnych zrédetl energii. Istota
naszej wizji jest wykorzystanie energii
odnawialnej w celu uzyskania nieza-
leznosci energetycznej. Dzieki naszym
inwerterom sieciowym i produktom
do nadzorowania instalacji fotowolta-
icznych nasza firma nalezy juz dzisiaj
do grona wiodacych dostawcow
elektronicznych uktadéw solarnych.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyskac na stronie internetowej www.fronius.com

Fronius Polska Sp. z o.o.
ul. Gustawa Eiffel'a 8
44-109 Gliwice

Polska

Telefon + 48 32 621 07 00
Fax +48 32 621 07 01
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com
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o druku. Zmiany zastrzezone.

Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie prze
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Wszystkie dane pomimo starannego opracowania sg bez gw:
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