A-SERIES AUTOMATYCZNE
SYSTEMY DO CIECIA PLAZMOWEGO




AUTOMATYCZNE CIECIE PLAZMOWE.

Automatyczne Systemy Ciecia Plazmowego oparte sa na sprawdzonej platformie ESAB®.
A-Series obejmuje standardowe funkcje spetniajace potrzeby wielu automatycznych

zastosowan.

Dzieki zastosowaniu sprawdzonegj i hiezawodnej technologii
1Torch i ESAB, automatyczne systemy A-Series
zapewniajg najlepsza produktywnosgé, precyzje i wyniki.

= Wysoki cykl pracy 80% dla zapewnienia
catodziennego ciecia produkcyjnego w réznych
warunkach srodowiskowych.

= Zwarta obudowa i niewielka masa oraz wygodny i
bezproblemowy montaz na dowolnych stanowiskach
zmechanizowanych.

FUNKCJE.

Elementy sterujace

Wszystkie elementy sterujgce sg wygodnie
rozmieszczone na przednim panelu.

Funkcje panelu sterowania

= Wybor trybu pracy = Diody wyswietlajace stan systemu
= Wskazniki cisnienia/bledu = Wytacznik zasilania giéwnego
= Regulacja cisnienia = Regulacja natezenia pradu

Diody LED w réznych kolorach

Wskazujg zakres cisnienia
roboczego oraz informacje o
btedach konfiguracji.

Szybkoztacze uchwytu ATC®

Funkcja wykrywania typu
uchwytu pozwala na szybka
zmiane trybu pracy z automatycznej na reczna.

= Zawor gazu plazmowego w uchwycie skraca czas
miedzy cyklami a tym samym zwieksza produktywnosé
wykonywanej pracy.

= Przytacze interfejsu CNC znajduje sie z tytu zasilacza,
oferujgc funkcje ,Start/Stop”, opcje rozpoczecia ruchu
,OK 1o move” oraz opcje dzielnika napiecia tuku.

= System sterowania automatycznie wykrywa typ uchwytu i

dokonuie przetgczenia miedzy trybem automatycznym i recznym.

= Dedykowany interfejs, automatyczne optymalizuje czas
pracy i zwieksza wydajnos¢ w wielu zastosowaniach.

= Systemy plazmowe A-Series wyposazone sa
w uchwyt SL100® SV 1Torch® z technologig
eliminujgca zaktdcenia, ktére moga pojawiac sie na
stanowiskach zautomatyzowanych. Technologia 1Torch
zapewnia szybki, niezawodny i stabilny tuk pilotujgcy
przeznaczony do ciecia materiatdéw o réznej grubosci.
Przy uruchomieniu funkcji auto-pilota, mozna réwniez

cia¢ bez przerw elementy azurowe, np. siatki metalowe.

= Uchwyty z serii SL100 SV wyposazone sg w przewody
o dtugosci 7,6 m, 10,7 mi 15,2 m z szybkoztgczem
ATC. Dostepne sa rowniez przedtuzacze, ktdre
pozwalajg wyposazy¢ zestaw uchwytu do 30,5 m.

Mobilnos¢é

Budowa o niewielkiej masie zapewnia wigkszg mobilnos¢

urzadzenia (masa zredukowana o prawie 50%).

Wszystko “pod reka”

Wygodny schowek na czesci zamienne i
eksploatacyjne.

Standardowe Akcesoria

Elementy mocujgce urzadzenie na
stanowisku zmechanizowanym wyposazone
w system szybkiego montazu.




ZNAKOMITA \WYDAJNOSC CIECIA.

Technologia elektrody SureLok®
Innowacyjny, opatentowany, samoblokujgcy mechanizm
elektrody eliminuje potrzebe montazu przy pomocy narzedzi
i zZapewnia precyzyjne osiowanie

elektrody z dysza tngcg. Zardwno —
elektroda jak i dysza palnika znajdujg
sie w stanie spoczynku, co zapewnia
bardzo stabilny tuk i precyzyjna jakos¢ ciecia. Technologia
SureLok oznacza réwniez wiekszg trwatos¢ dyszy palnika i
elektrody oraz mniejsze koszty eksploatacji.

System Total Gas Management™

Palnik SL100® SV z zastosowaniem technologii 1Torch®
wprowadza zupetnie nowa technologie wykonania dyszy
palnika, ktora eliminuje koniecznos¢ stosowania oddzielnego
rozdzielacza gazu plazmowego. Kazda dysza palnika zawiera
odpowiednio dopasowane otwory

gazu plazmowego, zoptymalizowane -

do znamionowego pradu i wydajnosci v

ciecia. Dysze palnika dostosowane sg N
odpowiednio do natezenia prgdu 20,

30, 40, 60, 80, 100 lub 120 A. Rezultatem tego systemu jest
Kompleksowe Zarzgdzanie Gazem. Precyzyjne sterowanie
gazem, zwieksza trwato$¢ materiatdw eksploatacyjnych i
zwieksza wydajnos¢ ciecia.

Najwyzsza jakos¢ przy wszystkich
natezeniach pradu

Niezaleznie od tego, jakie prace wykonujesz, system A-Series
jest idealnym narzedziem do kazdego zadania, przy cieciu
prefabrykatow o réznej grubosci i ksztalcie ciecia.

Przy natgzeniu pradu 120 A system A120 pozwala uzyskac
NAJLEPSZA JAKOSC CIECIA stali konstrukcyjnej o grubosci

12 mm przy predkosci ciecia 1,86 m/min. Nisko pragdowa dysza
palnika pozwala uzyskac szerokosc ciecia mniejszg niz 1,14 mm.

Niezaleznie od rodzaju materiatu obrabianego, ciecia
blach, wycinania otworéw w instalacjach rurowych czy tez
ciecia roznych ksztaftow, systemy A-Series sg najlepszym
rozwigzaniem dla Ciebie.

WYBOR PRODUKTU | SPOSOB ZAMOWIENIA

Element startowy “Blowback”

Wysoka czestotliwos¢ zajarzania tuku pilotujgcego zostata
catkowicie wyeliminowana z systemu plazmowego A-Series.
Pomiedzy dyszg tnacg i elektrodg znajduje

sie opatentowany element startowy y
“Blowback”, ktdory w stanie nieaktywnym e
zwiera dysze palnika z elektrodg. Po )
podaniu sygnatu startu, powietrze
uruchamia element startowy, przerywajgc
kontakt z dyszg palnika i tym samym
nastepuije inicjacja tuk pilotujgcego.

Ta unikalna konstrukcja pozwala na zajarzenie tuku bez
ruchu dyszy palnika lub elektrody, co skutkuje wieksza
trwatoscig czesci eksploatacyjnych, wydajnoscig ciecia i
niezawodnoscia.

i

Dobdr ostony ceramicznej korpusu palnika

Wybierz jeden z dwdch rodzajow materiatow
u
-

eksploatacyjnych:
Standardowa  Z ostfonigta

ostona dysza palnika
ceramiczna

B Standardowa ostona dyszy palnika do
ciecia cienkigj blachy przy niskiej mocy.

B Ostonigta dysza palnika do przebijania
i ciecia grubszych materiatow.

|

o

Uwaga: Jesli wymagany jest omowy czujnik
pomiarowy nalezy zastosowaé system
ostonigtej dysza palnika.

Lekki

dni Ciezki

SPECYFIKACJE A40 A60 A80 A120
0,5 mm -2 mm * * * *
Wydajnosé 6 mm * * * *
przebijaniai "o * * *
ciecia
produkcyjnego| 12 mm * *
15 mm *
Blachy cienkie - elementy ozdobne, karoserie sam. * * * *
Prefabrykacja wyrobow lekkich - przemyst chemiczny i spozywczy X * x
Zastosowanie | Prefabrykacja wyrobow o sredniej masie — Komponenty * *
przemystowe, ramy sam. ciezarowych
Prefabrykacja wyrobow ciezkich - Podzespoty ciezkich maszyn, *
elementy konstrukgji stalowych
Warunki pracy | Wysoka wydajnosé produkcji — Cykl roboczy 80% * * * *
SPOSOB ZAMOWIENIA
KROK 1 Wybierz odpowiednia moc urzadzenia w zaleznosci od grubosci cietego materiatu
(natezenia pradu w amperach) i napigcie zasilania.
KROK 2 Wybierz odpowiednia diugos¢ przewodu uchwytu plazmowego.
KROK 3 Wybierz zestaw czesci zamiennych dla wiasciwego natezenia pradu.
KROK 4 Wybierz jezyk instrukciji obstugi.

CZESCI EKSPLOATACYJNE.

Element
Elektroda startowy
| | 9-8232 9-8277
8-3484  8-3486
Pierscien Pierscien
typu O-ring typu O-ring
8-4025

Srodek smarujacy do pierscieni typu O-ring

Ostona ceramiczna
z wymienna ostona dyszy

s ) 0

Deflektor

AKCESORIA

Przewad interfejsu CNC
9-1008 7,6 m

9-1010 10,6 m

9-1011 152 m

Zmechanizowane uchwyty plazmowe 1Torch®
SL100® SV 180° - (palnik/przewdd)

7-4001 7,6 m

7-4002 10,6 m

7-4003 15,2 m

7-4004 23 m

7-4005 30,5 m

Reczne uchwyty plazmowe 1Torch
SL60° - (palnik/przewdd)
7-5204 6,1 m

7-5205 15,2 m

SL100 - (palnik/przewdd)

7-5206 6,1 m
7-5208 152 m

9-8237 9-8243
]
Dysza
9-8205 (20A) 9-8218
9-8206 (30A) Ostona dyszy
Zacisk omowy <
h B
._ 9-8224
9-8245 (40A)
_ " 9-8238 (50-60A)
R— i 9-8239 (70-100A)
, 9-8256 (120A)
9-8208 (40A) 9-8237
9-8210 (60A) :
9-8211 (80A) i
9-8212 (100A)
9-8233 (120A) 9-8243

Zestaw jednostopniowego filtra
powietrza

Kat. Nr 7-7507

(korpus filtra 9-7740, waz 9-7742,
element filtrujgcy 9-7741)

Zestaw dwustopniowego filtra
powietrza

Kat. Nr 9-9387

Wktad wymienny 1-go stopnia 9-1021
Wktad wymienny 2-go stopnia 9-1022

Gniazdo uchwytu z zebatka
Kat. Nr 7-2827 - Srednica 35 mm

Zdalna przystawka zat/wyt
Kat. Nr 7-3460 6,1m
Zdalne uruchomienie procesu
ciecia, stosowane z uchwytami
zmechanizowanymi.

Przedtuzacz do zdalnej przystawki
Kat. Nr 7-7744 7,6m



WYBOR PRODUKTU - PRZEWODNIK.

SPECYFIKACJE*

Znamionowy prad
ciecia

A40

40A

A60

60 A

A80

80 A

A120

120 A

Zakres natezen pradu

20 -40 A, maks. 60 A, ptynna regulacja

20 -60 A, maks. 80 A, plynna regulacja

30 -80 A, maks. 100 A, ptynna regulacja

30 - 120 A, maks. 120 A, plynna regulacja

Optymalne parametry

L 6 mm 10 mm 12 mm 15 mm
przebijania i cigcia
Maksymalne
parametry przebijania | 12 mm 15 mm 20 mm 20 mm
i ciecia
Maksymalne
GEICIE EEEE 25 mm 25 mm 30 mm 40 mm

(rozpoczecie od
krawedzi)

Parametry zasilania

380/400 V, 3 fazy, 50/60 Hz

3807400V, 3 fazy, 50/60 Hz

380/400V, 8 fazy, 50/60 Hz

380/400V, 3 fazy, 50/60 Hz

Natezenie pradu na

R e L 380V / 16A 380V / 17A 380V / 29A 380V / 35A
S .. | 400V / 16A 400V / 17A 400V / 28A 400V / 36A

natezeniu pradu ciecia

Maksymalna moc 6,3 kW 9 kKW 12 KW 15,4 KW

80% przy 40 A

80% przy 60 A

80% przy 80 A

80% przy 120 A

Cykl pracy 100% przy 30 A 100% przy 50 A 100% przy 70 A 100% przy 100 A
Hioksymalne hapiect® | 260 v DC 260V DC 260V DG 260V DC
iegu jalowego
EetlleEm Powietrze o cignieniu 5,2 bar i przy Powietrze o cisnieniu 5,2 bar i przy Powietrze o cisnieniu 5,2 bar i przy Powietrze o cisnieniu 5,2 bar i przy
Ie przeptywie 189 I/min przeptywie 189 I/min przeptywie 189 I/min przeptywie 189 I/min
Masa 19,5 kg 19,5 kg 28,6 kg 28,6 kg
Wymiary Szer. 343 mm x wys. 248 mm x Szer. 343 mm x wys. 248 mm X Szer. 343 mm x wys. 248 mm x Szer. 343 mm x wys. 248 mm X

dtug. 533 mm

dtug. 533 mm

dtug. 660 mm

dtug. 660 mm

Przewdd roboczy

6,1m

6,1m

6,1m

6,1m

Sterowanie
(zainstalowane w
urzadzeniu)

CNC z funkcja Start/Stop, sygnatem

ruchu i dzielnikiem napiecia Arc Voltage

CNC z funkcja Start/Stop, sygnatem

ruchu i dzielnikiem napigcia Arc Voltage

CNC z funkgcja Start/Stop, sygnatem

ruchu i dzielnikiem napiecia Arc Voltage

CNC z funkcja Start/Stop, sygnatem

ruchu i dzielnikiem napiecia Arc Voltage

Przewdd zasilajacy

2 m bez wtyczki

2 m bez wtyczki

2 m bez wtyczki

2 m bez wtyczki

Gwarancja

3 lata - zasilacz
1 rok - palnik

3 lata - zasilacz
1 rok - palnik

3 lata - zasilacz
1 rok - palnik

3 lata - zasilacz
1 rok - palnik

Certyfikaty
Konfiguracja palnika

Palnik

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC

SL100® SV z szybkozigczka ATC®, automatyczny 180°

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC

AUTOMATYCZNE CIECIE PLAZMOWE.

PARAMETRY PREDKOSCI CIECIA

Materiat Prad ciecia | Gaz plazmowy i Grubosé Prgdko_s’é
[A] chtodzacy [mm] [mm/min]
40 Powietrze 1 3990
2 2920
3 1810
5 1345
60 Powietrze 4 3650
6 2145
10 1180
12 795
Stale 80 Powietrze 6 2745
niestopowe 10 1060
(weglowe) 12 1025
15 610
100 Powietrze 10 1790
12 1310
20 490
120 Powietrze 10 2100
12 1860
15 1320
20 720
40 Powietrze 2 1140
3 980
5 715
60 Powietrze 4 2865
6 1790
10 725
12 580
Staslzkos topowe 80 Powietrze 6 2765
‘(’gerdzewnZ) 10 1070
12 765
100 Powietrze 10 1575
12 1255
15 685
120 Powietrze 10 2390
12 1750
15 1160
ﬁ
3 2350
5 1740
60 Powietrze 4 5230
6 2640
10 1085
12 845
Aluminium 80 Powietrze 6 3190
i jego stopy 10 1330
12 1060
15 745
100 Powietrze 10 1575
12 1255
20 470
120 Powietrze 10 2660
12 2100
15 1445

* Dane techniczne moga ulega¢ zmianom bez koniecznosci powiadamiania

UWAGA: Podane parametry predkosci ciecia
odpowiadajg predkosciom zapewniajacym najlepsza
jakos¢ i wydajnos¢ ciecia. Optymalng wydajnosé
ciecia uzyska sie, bezposrednio na danym stanowisku
zmechanizowanym z uwzglednieniem wszystkich
czynnikdw, ktdére maja wptyw na parametry ciecia.
Przedstawione dane w powyzszej tabeli uzyskano,
stosujagc nowe materiaty eksploatacyjne, prawidtowe
ustawienia dotyczace gazu i zakresu pradu ciecia,
doktadne ustawienie wysokosci i kata palnika w stosunku
do przedmiotu obrabianego. Nalezy réwniez pamigta¢ o
czystosci stosownego gazu plazmowego (powietrza)
stad zaleca sie stosowanie odpowiednich systemdéw
oczyszczajacych powietrze. W razie dodatkowych pytan
prosimy skontaktowac sie z firmg ESAB.

Znaki towarowe 1TORCH, SL100SV i ATC ESAB sa
zarejestrowane w Urzedzie Patentdw i Znakéw Towarowych
USA [U.S. Patent and Trademark Office] i sa przedmiotem
rejestracji znakéw towarowych i oczekujgcych wnioskow
w wielu innych krajach. Aby uzyska¢ informacje na temat
rejestracji znakéw towarowych ESAB, skontaktuj sie z
lokalnym Urzedem Znakdw Towarowych.



BEZKONKURENCYJNA
OBStUGA | WSPARCIE.

Systemy A-Series, jak wszystkie produkty firmy ESAB, objete sg naszym zobowigzaniem w zakresie doskonatej obstugi
i wsparcia klienta. Nasz wykwalifikowany dziat obstugi klienta jest przygotowany na udzielanie szybkich odpowiedzi na
wszelkie zapytania, rozwigzywanie problemdw oraz wsparcie w zakresie konserwaciji i modernizacji Panstwa urzadzen.
Nasze produktu objete sg najbardziej konkurencyjng gwarancijg w branzy.

Dokonanie zakupu produktu ESAB stanowi gwarancje sprostania zaréwno obecnym, jak i przysztym wymaganiom.
Oferujemy réwniez szkolenia w zakresie procesow i produktow. Zapytaj swojego przedstawiciela ds. sprzedazy lub

dystrybutora ESAB o kompletne rozwigzanie ESAB.

W celu uzyskania dodatkowych informacji odwiedz strone - esab.com.

3-letnia gwarancja.

Najlepsza w branzy obstuga i wsparcie firmy ESAB gwarantujg petng ochrone w przypadku 3
koniecznosci uzyskania pomocy, dzieki bezkonkurencyjnej na rynku gwaranciji. vxﬂfmﬁy
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XA00183215 / 22.12.2015 / ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.



