COMBIREX™ DX
Wysoka wydajnosc¢
Niski koszt

WIECEJ FUNKCJI, WIEKSZA SPRAWNOSC
WIEKSZA WYDAJNOSC.
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COMBIREX" DX

Od poczatku tworzona dla uzyskania wydajnosci i doktadnosci.

Maksymalna elastycznos¢
i doktadnosé.

Nowa, bramowa maszyna do cie-
cia COMBIREX™ DX zaprojektowa-
na zostata z uwzglednieniem potrzeb
warsztatow i wytworcow réznej
wielkosci.
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Dzigki zastosowaniu modutowej kon-
strukcji ESAB CUTTING SYSTEMS
umozliwia kazdej firmie zwigkszenie
wydajnos$ci podczas cigcia tlenowo-
paliwowego lub plazmowego, nieza-
leznie od tego, czy sa to prace na-
prawcze, czy seryjna produkcja
elementow.

COMBIREX™ DX to Twoja wysokowy-
dajna maszyna zapewniajgca najwyz-
szg jakos¢ ciecia.

Zaoszczedz czas i koszty.

Bramowa maszyna do cigcia
COMBIREX™ DX tworzy nowe
standardy w tej klasie urzadzen.

Jako kompleksowe rozwigzanie,
ze sterownikiem VISION™ 51

oraz opcjonalnym innowacyjnym
systemem programowania
COLUMBUS.NET™, maszyna
COMBIREX™ DX oferuje idealny
system pozwalajgcy na szybka i
ekonomiczna realizacje wiekszosci
zadan ciecia.

Kompaktowa konstrukcja pozwala
na zaoszczedzenie miejsca w hali i
umozliwia tatwy zatadunek i roztadu-
nek. Dtugos¢

roboczg mozna tatwo zwigkszyé w
przysztosci, co umozliwia rozpocze-
cie od matej maszyny i zwigkszanie
jej wraz ze wzrostem potrzeb.



COMBIREX" DX

Ciecie tlenowo-gazowe.

Bardziej ekonomiczne i doktad-
niejsze niz kiedykolwiek.

COMBIREX™ DX tnie materiaty o
grubosci do 200 mm z zastosowa-
niem palnika tlenowo-paliwowego.
Maksymalna szerokosc¢ cigcia z
jednym palnikiem wynosi 3500 mm.

Na maszynie skonfigurowanej wy-
tacznie do ciecia tlenowo-paliwowego

Inteligentna technologia.
Automatyczny pomiar ilosci gazu oparty
o technologie zaworéw proporcjonalnych
doktadniej niz kiedykolwiek reguluje
przeptyw gazow. Zestawienie gazéw jest
szybkie i proste dzigki wbudowanej bazie
danych procesoéw.

mozna zamontowac do czterech pal-
nikéw. Operacja cigcia gazowego jest
catkowicie zautomatyzowana dzie-

ki automatycznym zapalniczkom pal-
nikoéw, regulacji wysokosci palnikéw
oraz sterowanym zaworami propor-
cjonalnymi podawaniem gazu.

Ciecie plazmowe.

Jeden system do wszystkich
zadan cigcia i znakowania.

Za pomocg jednego palnika mozna
zrealizowac¢ wszelkie mozliwosci cie-
cia plazmowego.

Na sucho lub na stole wodnym - do-
stepne sg obie opcje. Automatyczne
sterowanie doptywem gazu umozliwia
ptynne przejécie miedzy
znakowaniem plazmowym i cieciem
plazmowym. Wybierz system
plazmowy stosowanie do potrzeb i
zmodyfikuj go pdzniej.

Inteligentna pomoc w pozycjonowaniu.
Dioda laserowa z kursorem krzyzakowym
utatwia pozycjonowanie palnika oraz pre-
cyzyjne osiowanie blachy. Umozliwia to
szybsze i tatwiejsze rozpoczecie cigcia.

W przypadku stali nierdzewnych oraz
aluminium palniki plazmowe z wtry-
skiem wody zapewniajg najwyzszg
mozliwg jakos¢ ciecia przy minimal-
nym koszcie.




Petny zakres ciecia
Plazmowe, tlenowo-paliwowe lub potgczenie obu metod.

Dostosowywany do indywidual-
nych potrzeb cigcia.

Urzgdzenie COMBIREX™ DX moze
by¢ wyposazone w palnik plazmowy,
do czterech palnikéw tlenowo-paliwo-
wych lub potgczenie jednego palnika
plazmowego z do trzech palnikéw tle-
nowo-paliwowych.

Dzieki modutowej konstrukcji modyfi-
kacje sg proste, co umozliwia doskona-
te dostosowanie maszyny do indywidu-
alnych wymagan.

Szeroki zakres zastosowan:
od blach cienkich do grubosci
200 mm.

Maszyna COMBIREX™ DX obstuguje
szeroki zakres mozliwosci ciecia.

Bramowa maszyna do cigcia dostep-
na jest w wielkosciach obejmujgcych
szerokos¢ blach od 2000 do 3500 mm.
Dzieki zastosowaniu systemu
plazmowego ESAB m® mozna

wykonywacé precyzyjne ciecie pla-
zmowe na blachach o grubosci do
60 mm. Dzieki palnikom tlenowo-
paliwowym mozna cig¢ blachy ze
stali Srednioweglowej o grubosci
do 200 mm.
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COMBIREX" DX

Trwata, doktadna, z jakoscig na ktorg mozna liczyc.

Wszechstronnosé w
catym zakresie.

Wozornictwo i konstrukcja nowej maszy-
ny COMBIREX™ DX spetniajg znane
wysokie wymagania jakosciowe ESAB
CUTTING SYSTEMS. Mozliwos¢ za-
montowania wozka przenoszgcego do
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czterech palnikéw zapewnia duzg ela-
stycznos¢ i wszechstronnosé. Brama
z dwustronnym napedem wyposazona
jest w precyzyjny mechanizm zgbaty i
wytrzymate przektadnie zapewniajgce
duze szybkosci pozycjonowania wyno-
szgce do 24 m/min, a system prowad-
nic liniowych oraz duzej mocy sterowa-

ne cyfrowo napedy pradu przemienne-
go pozwalajg na uzyskanie przez ma-
szyne duzej doktadnosci dynamicznej
na catym obszarze ciecia. Wytrzymata
konstrukcja spawana oraz precyzyjnie
obrabiane mechaniczne powierzchnie
zapewniajg ptynng wspdtprace wszyst-
kich elementéw maszyn.

Prosta konstrukcja i niezawodne wyko-
nawstwo redukujg potrzeby konserwa-
cyjne i gwarantujg dtugg zywotnosc.

Maksimum bezpieczenstwa.

Twoje bezpieczenstwo jest naszym
priorytetem. Wazne dla nas jest cig-
gte doskonalenie wszystkich aspek-
téw naszych produktéw zwigzanych
z bezpieczenstwem pracy. Z tego
powodu nasze maszyny do cigcia

wyposazone sg W szereg innowacyj-
nych i stale doskonalonych funkciji
bezpieczenstwa takich jak na
przyktad bariera swietlna. Oferuje
ona skuteczne zabezpieczenie per-
sonelu obstugi i dzigki inteligent-

nej konstrukcji nie ma negatywnego
wptywu na uzytkowanie urzgdzenia.




Dane techniczne

Dane i fakty.

A . COMBIREX™ DX 2500 3000 3500 4000
Sktadniki Twojego sukcesu. y
Szerokos¢ toru w mm 2500 | 3000 | 3500 | 4000
Palnik plazmowy moze Zalecana szerokosc' blachywmm 2000 | 2500 | 3000 | 3500
wykonywaé wszelkie zadania 2z
ciecia z zastosowaniem Szerokos¢ maszyny w mm 3600 | 4100 14600 | 5100
nastepujacych gazow: Dtugos¢ ciecia? maks. 18 000 mm
ArHs argon/wodor Proces ciecia plazmowy, tlenowo-paliwowy
metan
argon Technologia plazmowa?®
azot Grubos¢ ciecia maks. 60 mm (zaleznie od systemu plazmowego)
sprezone powietrze llos¢ palnikow 1 palnik plazmowy

tlen

Technologia tlenowo-paliwowa*

Grubosc¢ ciecia maks. 200 mm zaczynajgc od krawedzi
Przebijanie otworéw maks. 150 mm (Gaesnie o ke

llos¢ palnikow 1 -4 palniki tlenowo-paliwowe

Gazy palne acetylen, propan, gaz ziemny,

mieszane gazy palne

Maks. predkosc trawersy 24 000 mm/min

iy wraz z systemem
Dtugos¢ maszyny (bezpiecgeﬁstwa) 2160 mm

Wysokos$¢ maszyny 2226 mm (wraz z wysokoscig toru wynoszaca 465 mm)
Wysokos¢ stotu roboczego 700 mm

Napigcie zasilania 230 VAC 50/60 Hz

Natezenie pradu przy petnym 10A

obcigzeniu

Typowy uktad systemu o Uwaga

COMBIREX™DX Zaleznie od modutu plazmowego sys-
EJ Sterownik VISION™ 51 tem moze cig¢ i oznaczac w trybie au-
EA Zzasilanie gazem i mediami tomatycznym.

El Zrodto zasilania plazmy

n Chtodnica wody Przyktad uzycia palnika:

E Zbieracz pytu z dmuchawa * maks. 1 palnik plazmowy /

3 palniki tlenowo-paliwowe
* maks. 0 palnikéw plazmowych /
4 palniki tlenowo-paliwowe

ﬂ 1 palnik plazmowy

3 palniki tlenowo-paliwowe
EJ Sterowanie plazma

EJ stotssawny

Dla 1 palnika tlenowo-paliwowego lub
plazmowego

n

Przy dtugosci toru maks. 20 m

)

Maksymalnie 1 palnik plazmowy

IS

llos¢ palnikéw tlenowo-paliwowych zalezy od

uzycia palnika plazmowego. Jezeli nie jest za- Podlega modyfikacjom i udoskonaleniom
instalowany zaden palnik plazmowy mozna za- technicznym. Produkty moga rézni¢ sig od
stosowac do 4 palnikéw tlenowo-paliwowych. pokazanych na rysunkach.




ESAB CUTTING SYSTEMS

Wydajnos¢ — Serwis — Niezawodnos¢

Kiedy kupuja Panstwo urzadzenie
ESAB, dostajg Panstwo wiecej niz tyl-
ko maszyne. Zyskuja Panstwo doswiad-
czonego i zaangazowanego partne-

ra wspierajgcego Panstwa przez caty
okres zycia maszyny.

Jestesmy zaangazowani w przekracza-
nie Panstwa oczekiwan w zakresie ob-
stugi posprzedaznej i wsparcia, celem

zapewnienia wydajnego tancucha

Biura sprzedazy i serwisu ESAB na swiecie
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ESAB POLSKA Sp.z o.0.

dostaw czesci zamiennych, elementow
podlegajacych zuzyciu oraz materiatdw
eksploatacyjnych a takze oferowania
wyczerpujgcego zakresu ustug i
produktéw zapewniajgcych Panstwa
trwaty sukces.

Wysokiej jakosci produkty, innowacyjne
technologie oraz dedykowana obstuga
klienta... to charakterystyczne elementy

Panstwa partnerstwa z firmg ESAB.

Ul. Chorzowska 108 - 40-101 Katowice - Polska
Telefon: +48 32 35 11 100 - Faks: +48 32 35 11 120
E-mail: info@esab.pl - Internet: www.esab.pl
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