System plazmy powietrznej 100 A
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System ciecia plazmowego powietrzem
Wysoka wydajnos¢ przy niskich kosztach.

Systemy ciecia plazmowego
powietrzem przy uzyciu palnika PT-37
zapewniajg elastyczno$¢ niezbedng
przy wiekszosci materiatow i zakreséw
grubosci. Nasze rozwigzania to
potaczenie wysokiej jakosci ciecia i
wydajnosci przy niskich kosztach.

Zrodia zasilania PowerCut™ 900 /
1300 i ESP-101 Plasmarc™
w potgczeniu  z naszym palnikiem
plazmowym PT-37 tng stal
konstrukcyjng i stal nierdzewng przy
uzyciu powietrza jako gazu
plazmowego.

Wykorzystujac ,zapton skokowy” oraz
elektronicznie sterowany tuk
pilotujacy, seria PowerCut™ wyznacza
nowe standardy charakterystyk
ciecia i niezawodnosci materiatow
eksploatacyjnych.

Nasz zrédlo zasilania ESP-101
Plasmarc TM obstuguje petny zakres
ciecia do grubosci materiatu 18 mm
(ciecie od krawedzi do 30 mm),
udowadniajac, jak dobrze wydajnos¢ i
technologia moga ze sobg
wspotistnied.

Zastosowanie:

»  Ciecie ptaskie.

e Stanowiska zrobotyzowane

*  Modernizacyjne pakiety
plazmowe.

ZAKRES CIECIA

STAL KONSTRUKCYJNA

Zrédio zasilania Grubo $¢ materiatu
PowerCut™ 900 0.5'- 12 mm? (16 mm®)
PowerCut™ 1300 0,5" - 16 mm? (20 mm®)

ESP-101 Plasmarc™  0,5" - 18 mm?(30 mm?®)

STAL NIERDZEWNA

Zrédio zasilania Grubo $¢ materiatu
PowerCut™ 900 0,5" - 10 mm? (12 mm®)
PowerCut™ 1300 0,5'- 14 mm? (16 mm®)

ESP-101 Plasmarc™  0,5" - 14 mm? (16 mm®)

ALUMINIUM

Zrédio zasilania Grubo $¢ materiatu
PowerCut™ 900 0,5" - 10 mm? (12 mm®)
PowerCut™ 1300 0,5" - 14 mm? (16 mm®)

ESP-101 Plasmarc™  0,5" - 15 mm? (25 mm®)

Uwaga:
1

Ciecie blach o grubosci mniejszej niz 1 mm wymaga stanowiska palnika z
mechanizmem dociskowym blachy

Zalecany obszar cigcia w produkcji - w tym wykrawanie otworow

Ciecie krawedzi



Powietrzne zrodia plazmowe:
PowerCut™ 900/1300 i ESP-101 Plasmarc™.

Wieksza wydajnos¢ w kazdym procesie ciecia plazmowego.

PowearCut™ 800 PowearCuf™ 1300 ESP-101 Plasmarc™
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Specyfikacja techniczna PowerCut™ 900 PowerCut™ 1300 ESP-101 Plasmarc™
Prad wyjsciowy 50 A 70 A 100 A

50 A @ 100 % 70 A @ 100 % 100 A @ 100 % Gaz do
Sprezone powietrze (Air)* Sprezone powietrze (Air) * Sprezone powietrze (Air)*

Azot (Ny) Azot (Ny)

Cykl pracy
ciecia: stal konstrukcyjna

Gaz do ciecia: stal nierdzewna/aluminium Azot (N2)

Stopien ochrony IP 22 1P 22 1P 22

Zasilanie 400 V, 50/60 HZ 400 V, 50/60 HZ 400 V, 50/60 HZ
Bezpieczniki 3x13A 3x18A 3x35A
Wymiary Szer. x Wys. x Gt. 312 mm x 361 mm x 643 mm 323 mm x 378 mm x 706 mm 667 mm x 394 mm x 493 mm

Waga 32 kg 41 kg 56,7 kg

Uwaga: * Sprezone powietrze: suche, czyste, wolne od oleju.

PowerCut™ 900 and 1300 ESP-101 Plasmarc™

Korzysci: Korzysci:

e Technologia ,zaptonu Whudowany zasilacz filtrujacy 100 % cykl pracy w celu zwiekszenia

zabezpiecza przed uszkodzeniem

skokowego” eliminuje zapton
0 wysokiej czestotliwosci.
Cyfrowy wyswietlacz
pokazuje doktadny odczyt
pradu lub cisnienia.

V = 4
S

od wptywu linii energetyczne;.

i krotkich impulséow.

Szybkie roztgczanie palnika bez
uzycia narzedzi.

Wytrzymata konstrukcja: odporna
na uszkodzenia, korozje i
warunki atmosferyczne.

Mata waga umozliwiajgca
przenoszenie.

wydajnosci, co umozliwia ciggta prace,
nawet przy maksymalnej grubosci.
Wykorzystuje ,zapton skokowy” do
rozpoczecia ciecia, co eliminuje
zaklécenia od wysokiej czestotliwosci
obwodow rozruchowych.
Elektronicznie sterowany tuk
pomocniczy zapewniajacy
bezproblemowe uruchamianie

i dtuzszy okres eksploatacji.

Tryb Ztobienia pozwala na wyzsze
napiecia operacyjne przy
zmniejszonym pradzie dla
zastosowan, ktére wymagajq dtugich
tukow.




Palnik plazmowy Pt-37.

Wieksza niezawodnosg, trwatos¢ i tatwosé konserwacii.

Wszystkie systemy plazmowe sg Korzysci:

wyposazone w  palnik  PT-37 « Tnie caly zakres materiatow * Obrobiony korpus painika pasuje do
chroniony patentem i materiaty o z wykorzystaniem tylko jednego standardowych uchwytéw.
przediuzonej  trwatosci,  ktore zestawu czesci eksploatacyjnych. ~ °©  Metalowa dysza i nasadka
minimalizujg koszty eksploatacii. «  Oznacza to: mniejsze zuzycie zabezpieczajgca wytrzymujg
Solidne obrabiane elementy palnika czesci z zapasow, zmniejszenie najcigzsze warunki ciecia.
zapewniajg niezawodnos$¢ nawet liczby wymaganych ustawien.
w najtrudniejszych warunkach
ciecia.
STAL KONSTRUKCYJNA STAL NIERDZEWNA ALUMINIUM
O
‘8 Prad Grubo$é Optymalna Maksymalna Prad Grubo$é Optymalna Maksymalna Prad Grubo $¢ Optymalna Maksymalna
¥4 (A) materialu  predko$é predkosé  (A) materialu  predko$é predkosé  (A) materiatu ~ predko$é predkosé
E,. (mm)  (mm/min)  (mm/min) (mm)  (mm/min)  (mm/min) (mm)  (mm/min)  (mm/min)
& 30/40 0,5 12300 17000 30/40 0,8 9800 14700  30/40 0,8 10500 16400
0,7 10800 14600 1,0 8700 12200 1,0 8900 13300
0,8 9800 13200 2,0 7400 9500 2,0 6100 8400
1,0 8200 10700 3,0 3700 5600 3,0 3600 5400
2,0 5400 6200 4,0 2200 3300 4,0 2600 3800
3,0 3100 4100 5,0 1500 2275 5,0 1900 2550
6,0 1300 1675 6,0 850 1300 6,0 1425 1875
50 15 9800 11200 50 1,5 8000 12100 50 15 8300 11700
2,0 8000 9300 2,0 5700 8400 2,0 7200 10000
4,0 3000 4100 4,0 3000 4400 4,0 3500 4700
6,0 1800 2400 6,0 1150 1575 6,0 2000 2500
8,0 1250 1625 8,0 750 1075 8,0 1350 1725
12,0 600 775 10,0 475 725 10,0 850 1200
16,0 250 300 12,0 350 525 12,0 600 875
70 3,0 5900 7200 70 3,0 4300 9200 70 3,0 7300 10900
4,0 4800 6000 4,0 3600 7200 4,0 5700 7900
5,0 3800 4800 5,0 2900 5200 5,0 4300 5400
6,0 2700 3700 6,0 2200 3300 6,0 3000 4400
8,0 1800 2400 8,0 1500 1950 8,0 1900 3100
10,0 1200 1575 10,0 1050 1350 10,0 1250 2100
12,0 900 1250 12,0 750 1000 12,0 975 1700
14,0 700 950 14,0 525 725 14,0 725 1275
16,0 550 675 15,0 475 650 15,0 600 1050
20,0 225 325 16,0 285 330 16,0 500 825
100 6,0 3600 4400 100 6,0 4000 5400 100 6,0 4500 5700
8,0 2700 3300 8,0 1800 2375 8,0 3300 4300
12,0 1550 1950 10,0 800 1036 10,0 2200 3000
16,0 1000 1150 12,0 650 878 12,0 1525 2375
20,0 625 825 15,0 450 600 15,0 1275 1800
25,0 425 525 20,0 390 560 20,0 775 1175
32,0 250 325 25,0 250 375 25,0 425 650
Specyfikacja techniczna PT-37
Prad ciecia Maks. 100 A
Chtodzenie palnika Technologia chtodzenia powietrzem
Gaz plazmowy Sprezone powietrze: suche, czyste, wolne od oleju

Cisnienie robocze Maks. 6 bar




ESAB CUTTING SYSTEMS.

Twoj partner w zakresie ciecia.

Siedemdziesi at lat do $wiadczenia
i konsekwentne skupianie sie na
potrzebach naszych klientéw
stanowig podstawe naszego
sukcesu i kompleksowej oferty w
zakresie maszyn do ciecia. Zgodnie
Z termicznymi procesami ciecia -
cieciem plazmowym, cieciem

tlenowo-paliwowym i cieciem

laserowym, firma ESAB opracowata
szereg urzadzen, ktére skutecznie

taczg najwyzszg jakosé ciecia przy

Biura sprzedazy i obstugi ESAB na $wiecie

ESAB POLSKA Sp. z 0.0.
40-114 Katowice

ul. Sciegiennego 3

Tel: +48 32 35 11 100
Fak: +48 32 3511 120
E-mail: info@esab.pl

www.esab.pl
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wysokich predkosciach, umozliwiajac

inteligentng integracje

Z zautomatyzowanymi procesami
produkcyjnymi. Tak wiec w wielu
sektorach pakiet powietrzny do ciecia
plazmowego PT-37 przyczynia sie do
optymalizacji produkcji oraz
podniesienia rentownosci naszych

klientéw.

Wszelkie prawa zastrzezone. Reprodukcja i kopiowanie catosci
badz czesci dozwolone wytacznie za pisemnym zezwoleniem

wydawcy.
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