FALCON.

EKONOMICZNE ROZWIAZANIE.
WYDAJNY | NIEZAWODNY.
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FALCO N [ FALCON moze by¢ uzywany do ciecia przysztych wymagan uzytkownika.

plazmowego, gazowego lub potaczonych Wymienione cechy maszyny oraz konku-

O ptym al ny StOS u n e k kOSZtéW d O technologii plazmowo-gazowej. To czyni rencyjna cena, zapewniajg doskonaty

z FALCONA maszyne niezwykle uniwer- stosunek ponoszonych kosztéw do

2 At : salna, pozwalajaca na realizowanie biezace;j produktywnosci w tej klasie maszyn.
kO rzySCI gwa rantUJ QCy S U kCeS . produkcji oraz daje mozliwosci spetnienia




FALCON. Nowy wymiar w

cieciu gazowym i plazmowym.

FALCON posiada solidna, wzmocniong
belke portalowa, zapewniajaca doskonatg
sztywnos$c na catej szerokosci maszyny.
Nisko posadowiona szyna zewnetrzna
znajduje sie ponizej poziomu stotu do ciecia,
co pozwala na fatwy zatadunek i roztadunek

stotu przy uzyciu wozka widtowego i
minimalizuje ryzyko kolizji z maszyna.
Naped poprzeczny i wzdtuzny z uzyciem
silnikdw pradu zmiennego AC, zapewnia
wysokg precyzje ruchu wzdtuz catej
powierzchni ciecia.

-

Wiasciwosci napedu poprzecznego
FALCONA, realizowanego poprzez zebatke
i listwe zebata, bezluzowe przektadnie i
silniki , pozwalajg uzyskiwac wysokie
predkosci ciecia i pozycjonowania. Prowad-
nice liniowe wraz z silnikami AC pradu
zmiennego zapewniajg doktadne prowad-
zenie wozka palnikowego oraz ptynny
wzrost szybkosci ruchu.Nowoczesna kon-
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strukcja i wysoka jako$¢ wykonania, redukujg,
koszty konserwacji i remontow, zapewniajac
dtuga i bezawaryjna prace maszyny.

Dwa wozki narzedziowe sa przytaczone

do tasmy stalowej, ktdra w przeciwienstwie
do konwencjonalnej linki stalowej, jest
niewrazliwa na osadzanie sie na niej zuzla.
W0azki narzedziowe sg pozycjonowane i
mocowane w tatwy i szybki sposob.



Ciecie plazma.

Systemy plazmowe ESAB-a sa dostepne
w roznych wersjach, z przeznaczeniem do
ciecia stali weglowych, wysokostopowych

i aluminium. Nastawy wysokosci palnika
sg dokonywane precyzyjnie, w sposob
automatyczny, z wykorzystaniem czujnika
pojemnosciowego przy nastawie wstepnej

Ciecie gazowe.

FALCON moze by¢ wyposazony w dwa
palniki gazowe do ciecia blach ze stali
weglowej o grubosci do 150 mm.

Kazdy wozek narzedziowy jest wyposazony

w niezawodne urzadzenie zaptonowe. Zawory
elektromagnetyczne pozwalajg na realizacje

oraz za pomocag pomiaru napiecia fuku w
trakcie trwania procesu ciecia. Taki system
zapewnia optymalng jakosc cietych
elementow. ESAB-owski system zabez-
pieczen przed kolizjg moze natychmiast
zatrzymac proces cigcia i wytaczy¢ maszyne
gdy zaistnieje taka koniecznosc¢.

automatycznego cyklu przebijania blach.
Wysokos$¢ ustawienia palnika jest kontrolo-
wana za pomoca, pierscienia pojemnoscio-
wego, ktéry automatycznie utrzymuje
palnik na wysokos$ci zapewniajacej opty-
malng, jakos$c ciecia.

Numeryczne systemy sterowania.

FALCON jest uniwersalng maszyna z
przeznaczeniem do ciecia gazowego i
plazmowego.

Wszystkie procesy sg kontrolowane poprzez
system CNC. Liczne funkcje kontrolne, opro-
gramowanie i zintegrowana baza parametrow,

zawierajaca 65 gotowych programdw ciecia,
pozwalajg na uzyskiwanie wysokiej jakosSci i
powtarzalnosci cietych detali. System CNC
jest bardzo prosty w uzyciu i w rezultacie
taczy niski poziom ponoszonych kosztow

Z wysokg wydajnoscig maszyny.

Dane eksploatacyjne

I specyfikacje.

ESAB

FALCON

Specyfikacja danych maszyny FALCON
Wymiar maszyny (B)
Szerokos¢ ciecia jednym palnikiem (A)
Grubos¢ ciecia jednym palnikiem
Szerokos¢ cigcia dwoma palnikami (A)
Grubos¢ ciecia dwoma palnikami
Bazowa dtugos¢ torow
Wysokos¢ torow
Max. grubos¢ przebijania
Grubos¢ ciecia dwoma palnikami
Zalecana predkos¢ procesowa
Predkos¢ pozycjonowania
llos¢ wozkéw narzedziowych
Gazy palne
Napigcie zasilania
Zapotrzebowanie na moc
Dtugos¢ maszyny
Wysokos$é maszyny (D)
Wysokos¢ stotu do ciecia

Szerokos¢ maszyny (C)

3.000 mm
2.000 mm

100 mm

2 x 1000 mm
60 mm

8.000 mm
950/500 mm
150 mm

100 mm

50 - 6.000 mm/min
9.000 mm/min
2

propan

230 /50 V/Hz
~ 2.000 VA
1.950 mm
1.900 mm
700 mm
3.400 mm

Dane dotyczace zespotowej wypalarki plazmowej (patrz broszura ESP-150)

Zastrzega sie prawo do wprowadzenia zmian technicznych i udoskonalen.

Mozliwe sa réznice w rysunkach.




ESAB. Twéj partner
W spawaniu i cieciu.

Siedemdziesiat lat doswiadczen i konsekwentne
ukierunkowanie na potrzeby naszych klientéw sg baza,
dla uwienczonego sukcesem szerokiego wachlarza
naszych maszyn do ciecia. W harmonii z technologig
ciecia termicznego - plazmowego - gazowego i lasero-
wego firma ESAB rozwineta program maszyn, ktory taczy
efektywnie najlepszg jakosc¢ i szybkosc¢ ciecia i umozliwia
inteligentng integracje w zautomatyzowanych procesach
produkcyjnych.

Takze firma FALCON posiada wktad w wielu gateziach
w celu optymalizacji produkcji i zwiekszania korzysci
ekonomicznych naszych klientw.
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g: - Wiacznie z urzagdzeniami produkcyjnymi firmy ESAB North America,
100% firmy-cérki Anderson Group Inc.
ESAB Sp. zo0.0 Biuro Handlowe ESAB
- ul. Zelazna 9 ul. Chorzowska 108
ES AB @ 40-952 Katowice 40-101 Katowice
Tel.: 0-32 351 11 00

V. 4 Fax:  0-32351 1120

www.esab.pl e-mail: info@esab.pl

01 - Zmiany techniczne i pomytki zastrzezone.
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