FiGe=w  RECZNA ZGRZEWARKA OPOROWA
s

ZALETY:

WYPRODUKOWANE

* mozliwos¢ podwieszenia z uzyciem balansera
* wytrzymata konstrukcja
* wygodne w uzyciu - lekka budowa
» sterownik zabudowany w kleszczach
 zasilanie bezposrednio z sieci 3x400V
* ptynna regulacja czasu zgrzewania,
stata wartos¢ pradu zgrzewania
» szybka wymiana elektrod przy uzyciu
minimalnej ilos¢ narzedzi

A, Y

Zgrzewanie punktowe spot welding
Docisk mechaniczny mechanical ctamp

PRZEZNACZENIE:

Zgrzewarka FIGEL przeznaczona jest do taczenia blach oraz pretéw ze stali niskoweglowych, niskostopowych oraz kwasoodpornych
bez uzycia materiatow dodatkowych. Znajduje zastosowanie przy pracach naprawczych a takze produkcyjnych (zalecane jest
stosowanie kilku zgrzewarek pracujacych na przemian). Istnieje mozliwos¢ doboru odpowiednich elektrod, takze o ksztattach wg
potrzeb, umozliwiajacych zgrzewanie elementow w trudno dostepnych miejscach.

WYPOSAZENIE ZGRZEWARKI WYPOSAZENIE OPCJONALNE:
RECZNEJ 2EW: 1. Balanser - zakres obciazenia 9 - 14 kg

1. zestaw elektrod nr 3 (wysieg ramienia 90mm) 2. 2EW ZaW1:e51:e krétl‘(ie

3. 2EW zawiesie dtugie

4. Dodatkowe zestawy elektrod
5. Ramiona elektrod 550 mm

2. przewad zasilajacy 5m, z wtyczka 32A

NOWOSC!
ZGRZEWARKA
Z BALANSEREM

HAND-OPERATED RESISTANCE WELDERS - FIGEL 2EW
ADVANTAGES:

» durable design

- comfortable to use - lightweight casing

« driver hiden in clamp system

« power directly from the 3x400V

« smooth adjustment of welding time, while welding current is constant

« quick replacement of the electrodes using a minimal amount of tools

PURPOSE:

FIGEL hand-operated welders are designed to join low-carbon, low-alloy and stainless steel
sheets and bars without the use of additional materials. Are used for repair and production
works (it is recommended to use a few alternately operating welders). There is a possibility
of selecting appropriate electrodes, also in shapes adapted to the needs, enabling welding of
elements in inaccessible places.

Dziatamy zgodnie z ISO 9001:2015



DANE TECHNICZNE:

Technical parameters:

Napiecie zasilania v 400
Supply volatge

Prad zgrzewania P50%

Welding current kA 8
Regulacja czasu zgrzewania :
Welding time adjestment s 0,05-2,0
Sita docisku elektrod daN 50
Electrode forrce

Grubosc zgrzewanych blach (niskoweglowych) "
Thickness of welded sheets mm 2,5+2,5
Srednica zgrzewanych pretow

Diameter of welded rods A 8+8
Maksymalny wysieg elektrod ** mm 500

Maximum reach of electrodes **

Maksymalny pobor pradu

Maximum welding power

Zabezpieczenie przeciwzwarciowe A 55
Short-circuit protection

Wymiary gabarytowe
Overall dimensions
- dtugos¢ length

- szerokos¢ width
- Wysokosc height

Waga

Weight kg 11,3
- Waga zgrzewarki z ramionami 90mm kg 12,3
- Waga zgrzewarki z ramionami 550mm kg 14,3

* dane dla minimalnego wysiegu ramion data for minimal reach of electrodes
** w zaleznosci od zastosowanego zestawu elektrod depending on the applied set of electrodes

ZESTAWY ELEKTROD:

Electrode sets:

Elektr oda 317-1 Elektroda 317-1 1 |Elektroda 317-3 2 |Elektr oda 317-3 1 |Elektr oda 317-1 1
Elektr oda 317-2 Elektroda 317-2 1 |Konc. elektr . 317-K3 2 |Elektr oda 317-4 1 |Elektr oda 317-2 1
Elektr oda 317-3 Konc. elektr. 317-K1 1 |Konc. kaptur k. D13 2 |Konc. elektr . 317-K1 1 |Konc. elektr. 317-K4 1
Elektr oda 317-4 Konc. elektr. 317-K2 1 Konc. elektr . 317-K7 1 |Konc. Elektr. 317-Ké6 1

1
1
2
1
Konc. elektr. 317-K1 1
Konc. elektr. 317-K2 4
Kofic. elekr. 317-K3 2 Zestawnr2  llo Zestawnr 4 lloi Zestawnr 6 lloi
1 |Elektroda 317-1 1 |Elektroda 317-3 2 |Elektr oda 317-1
1 |Elektroda 317-2 Konc. elektr . 317-K5 Elektr oda 317-4
1 |Konc. elektr. 317-K2 2 |Konc. Elektr . 317-Ké6 Konc. elektr . 317-K1
1
1
2

Konc. elektr . 317-K8

Konc. elektr. 317-K4
Konc. elektr. 317-K5
Konc. Elektr. 317-Ké6
Konc. elektr. 317-K7
Konc. elektr. 317-K8
Konc. kaptur k. D13

1
1
1
1

Elementy zawarte w zestawie E17 pozwalaja na skompletowanie kazdego z zestawow 1-7.
E17 set consists of elements that let combine each set 1-7.

Inne wymiary i ksztatty elektrod na indywidualne zamowienie. FIGEL zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian specyfikacji bez powiadomienia.
Other sizes or shapes of electrodes on individual order. FIGEL reserves the right to change specifications without notice.
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