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Wez udziat w szkoleniu spawalniczym
na zupetnie nowym poziomie

Trener do wirtualnego spawania tukowego VRTEX ° firmy Lincoln Electric to zaawansowane, nowoczesne rozwigzanie do
szybkiego i efektywnego rozwijania umiejetnosci spawalniczych. Od doskonatych grafik tworzacych najbardziej realistyczne
i reagujace jeziorka spawalnicze, po wyjatkowo doktadne dzwieki i ruchy, ktérych mozna sie nauczy¢ wirtualnie dzieki

VRTEX®, wszystko ptynnie przektada sie na rzeczywisty praktyczny trening spawalniczy.

VRTEX® Engage - VRTEX® Transport™ - VRTEX" 360 Jeden uzytkownik
SMAW, GMAW i FCAW-S . Urzadzenie Uni-gun™ stuzy do spawania typu SMAW, + Wysuwany wysiegnik drazka SMAW, pistolet GMAW/FCAW
: GTAW, GMAW i FCAW. W komplecie metalowe : i palnik GTAW TIG, metalowe spoiwo i adaptacyjny pedat do
Zawiera uniwersalny uchwyt spawalniczy z spoiwo TIG i adaptacyjny pedat do sterowania pradem sterowania pradem, w realistyczny sposob symulujg wyglad,
przystawkami do pistoletu spawalniczego i recznego : ) : wyczucie i dziatanie prawdziwych pistoletéw oraz palnikéw
uchwytu elektrody spawalniczej : . Cwicz spawy ptaskie, poziome i pionowe :

Cwicz spawy ptaskie, poziome, pionowe i napowietrzne
5Gi6G
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Dlaczego VRTEX™?

Buduj pewnosc siebie, redukuj btedy i trenuj, aby mdc spawac w réznych
sytuacjach i orientacjach. VRTEX tworzy bezpieczne Srodowisko
i dodatkowo redukuje koszty materiatdw.

Cwicz powtarzalne spawanie nie po$wiecajac
Czasu na mocowanie ptyty i usuwanie odpadkdow.

NOWOSC! Funkcja
podwaojnego uzytkownika

Tylko w Lincoln Electric!

o o
Redukuj Kalkulator ROI
kOSZt\/ SZkO enia Sledz zuzycie materiatu na kazdej

spoinie za pomocg urzadzenia
VRTEX® Weldometer™

)

42% 23%

Wzrost Wspé’rczynnika Szybsze
certyfikagji szkolenie’

@ ol

Wieksze
bezpieczenstwo

VRTEX" 360+ Dwaj uzytkownicy

Wysuwany wysiegnik drazka SMAW, pistolet GMAW/FCAW i palnik GTAW TIG, metalowe Bez metalu, iskier, ciepta,

Mobilne nauczanie

spoiwo i adaptacyjny pedat do sterowania pradem, w realistyczny sposob symulujg wyglad, gazu i oparow

wyczucie | dziatanie praWdz'WVCh p'5t0|EtOW oraz paln|kow *Sredni wzrost z wykorzystaniem sprzetu do wirtualnej rzeczywistosci, wedtug badania
Uniwersytetu Stanowego lowa.

Wszystkie urzgdzenia sg podwojne

Podwajne stanowiska umozliwiaja trening dwach spawaczy jednoczesnie na jednej maszynie
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Procesy i materiaty spawalnicze

Uzyj systemu VRTEX®, aby nauczy¢ spawaczy na réznych poziomach umiejetnosci, spawania z wykorzystaniem

najbardziej popularnych procesow i materiatéw spawalniczych.

NOWOSC!

GTAW ze spoiwem lub bez, wytgcznie w VRTEX® Transport™ oraz VRTEX® 360 i 360+

Symulowane procesy:

GTAW
{ ._

! Impulsc#e
Ze spoiWvem | ze spoiwem Bez spoiwa

W ostonie gazow Samoekranowanie

Realistyczne symulacje Stalpe
materiatow: | e

Niesamowicie realistyczny wyglad i
wrazenia urozmaicone rzeczywistymi
dzwiekami zgrzewania dla kazdego stopu.
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Ucz sie i udoskonalaj umiejetnosci spawalnicze korzystajac
z bardziej realistycznego i cennego kursu spawania:

B ardzo rea li St\/C zne. : — e (Cncong
srodowisko spawania: -

. Realistyczne jeziorko i dZwieki spawania pomagaja
spawaczom nauczyc sie reagowania i dostosowywania
techniki spawania.

. Symuluje iskry, zuzel, szlifowanie i chtodzenie spain.

. Spawanie zostaje przerwane, jesli uzyto
nieprawidtowej techniki.

. Wirtualna prdba zginania zapewnia natychmiastowe Actions and Cues Theory New Coupon End Pass
wyniki i pokazuje, dlaczego spoina przeszta prdbe lub nie.

LINCOLN | =i LINCOLN -
ELECTRIC Mild Steel Horizontal LAP 2 GTAW Pulse With Filler Stringer/Push ELECTRIC Mild Steel Horizontal T2F GMAW Short Are Super Arc L-56 StringerlPush

Motywacja dla uczniow: e
Gas Mixture Preflow Gas Flow
. Prezentacje udanych spawow. ‘ 05
75% Argon/25% CO2 &

. Odtwarza prawidtowa konfiguracje maszyny wykorzystujac e —— |

Specyfikacje procedury spawania. Uczed wybiera rodzaj

gazu, proces, przeptyw gazu, natezenie/napiecie pradu 100210 Postfiow

i predkos¢ podawania drutu. 100% Argon [ 10

- - . . 98% A 2% CO2
- Sledziiocenia kluczowe parametry spawania, w tym kat —

roboczy, kat przemieszczania, predko$¢ przemieszczania, i EECe T den20;i008

odlegtosc i pozycje. - =
Continue > Actions and Cues Theory ) New Coupon

Wsparcie dla instruktoréw

Instructor's View ernam
LINCOLN
. ELECTRIC Mild Steol Horizontal T 2F GMAW Short Arc Super Arc L56 Stringer/Push
Spawania:
P X

Weldometer™

Overview Overview Trip Total
s .. ' . . Arc Time SMAW 00:05:33 02:23:29
*  Pomaga przekazywac bardziej spdjne informacje zwrotne — e Time GUAW 000000 o1seie
niz tl’adycyjne Szk0|enie_ ' ee Arc Time GTAW 00:33:17 013326
Al B Mild Steel Ibs 17.99 591.53
z . . . . Mild Steel Coupons 10 235
- Tryb powtorzenia (w wielu widokach) pomaga instruktorom uminem —_— - =
i spawaczom zidentyfikowac, co poszto zle lub dobrze. Stainless Steel Al.sc\.p‘t = 7211
. ) Stainless Steel Coupons. 24
*  Intuicyjny program przeznaczony do fagczenia programu Gas GasCF i 17570 S 360°
nauczania ze szkoleniem praktycznym. Consumabesibs : sz S)
s , . | Consumables | Simulated Welder Time 28:14:34
. Instruktorzy moga przegladac i obracac odcinek podczas - -
Spawania, aby sprawdzi¢ poprawnosc¢ katow. < sack [ savetorite I Reset Trip > Actions and Cuss| [ Theory Now Coupon o
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VRTEX" Tabela poréwnawcza

Procesy/ transfery

GMAW - Krdtki tuk

GMAW — Natrysk osiowy
GMAW — Impulsowe

FCAW — W ostonie gazdw obojetnych
FCAW — Samoekranowanie
SMAW — E6013

SMAW — E7018

SMAW - E6010

GTAW ze spoiwem — NOWOSC!
GTAW bez spoiwa — NOWOSC!

Pozycje
2F

3F

aF

5F (Tylko Rura na ptycie)
1G

2G

3G

4G

5G

6G

Technika

Pchanie

Ciggniecie

Prosty Scieg graniowy
Splot

Bicie
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Engage
X
X
X

Engage

Transport
X

<X X X X X X X X X

Transport
X
X

Transport
X

X
X
X
X

360

<X X X X X X X X X X

360

<X X X X X X X X X X

360

< X X X X

360 +

>

<X X X X X X X X X

360 +

X X X X X X X X X X

360 +

< X X X

Jezyki
Angielski
Hiszpanski
Niemiecki
Francuski
Rosyjski
Partugalski

Odcinki

Ptyta treningowa

Podktadka

Potgczenie zaktadkowe

Potaczenie teowe

Bruzda 3/8 in. (8,5 mm)

Bruzda na rurze 2 in. Rura XXS (50 mm)
Bruzda na rurze 6 in. Ach 40 (150 mm)

Rura na ptycie

Materiaty
Stal miekka
Aluminium

Stal nierdzewna

Engage

< X X X X

Engage

Engage

Transport
X

X
X
X
X
X

Transport
X

X
X
X
X

Transport
X
X
X

360

<X X X X X X

360

< X X X X X X X

360

360 +

< X X X X

360 +

<X X X X X X X X

360 +



Funkcje

Nieciggtosci pokazane w spoinie
i punktacja

Punktuje predkos¢ przemieszczania, kat
roboczy, kat przemieszczania, odlegtost
robocza koncdwki i cel

Darmowe dwudniowe szkolenie na
stronie producenta

Zgrzewy wieloprzejsciowe
Realistyczne dzwieki spawania

Natychmiastowa punktacja / Informacje
0 wynikach

Teoria
Spawy demonstracyjne
Tryb powtdrzenia

Tryb lekgji — Lekcje obejmujg standardy
spawalnicze, pomiary, kwestie
bezpieczenstwa, zasady spawania

Wizualne podpowiedzi

Poziomy tolerancji — Personalizacja
dla uzytkownika

Prdba zginania

Restarty (fgczone)

Wielu uzytkownikdw jednoczesnie
Poziomy nauki

Dodatkowe moduty punktacji
- D111 ASME

Srodowiska wirtualne

Zaktad przetwarzania rur
Garaz sportéw motorowych
Plac budowy

Baza wojskowa

Komora spawalnicza

Stocznia

Engage

Transport

X

Transport
X

X
X
X

360

360

<X X X X X X

360 +

< X X X

360 +

<X X X X X X
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Wiecej informacji na temat produktu oraz jego specyfikacje
znajdziesz na stronie lincolnelectric.com/VRTEX. Mozesz rdwniez napisa¢ na adres
VRTEX@lincolnelectric.com

POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Lincoln Electric ° zajmuje sie produkcjg i sprzedaza wysokiej jakosci sprzetu spawalniczego, materiatow eksploatacyjnych i sprzetu do ciecia. Naszym zadaniem jest realizacja potrzeb naszych klientéw i przekraczanie ich oczekiwan. Przy okazji klient moze poprosi¢
Lincoln Electric o udzielenie informacji lub porady na temat uzytkowania naszych produktéw. Nasi pracownicy odpowiedza najlepiej jak potrafig na wszelkie pytania, na podstawie informacji przekazanych im przez klientéw i wiedzy, jaka moga mie¢ odnosnie
stosowania naszych produktéw. Nasi pracownicy nie s jednak w stanie zweryfikowac dostarczonych informacji ani oceni¢ wymogdw technicznych dla danej konstrukcji spawanej. W zwiazku z powyzszym, Lincoln Electric nie gwarantuje ani nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci w odniesieniu do takich informacji lub porad. Ponadto, udzielanie takich informacji lub porad nie jest réwnoznaczne z rozszerzeniem lub zmiang warunkdw gwarancji na nasze produkty. Jakakolwiek wyrazna lub domniemana gwarancja mogaca

wynikac z udzielonych informacji lub porad, w tym domniemana gwarancja przydatnosci handlowej lub jakakolwiek gwarancja przydatnosci produktu do konkretnego celu klienta, jest wytaczona.

Lincoln Electric jest producentem wyczulonym na potrzeby klientéw, jednakze wybor i uzycie konkretnych produktéw, sprzedawanych przez Lincoln Electric, pozostaje pod wytaczna kontrola klienta i stanowi jego wytaczng odpowiedzialnosc. Wiele czynnikéw
bedacych poza kontrolg Lincoln Electric wptywa na rezultaty uzyskane dzieki tym metodom produkcyjnym i wymogom obstugi.

Mozliwos¢ zmian — Niniejsze informacje sa — zgodnie z naszg najlepsza wiedza — aktualne w czasie wydruku. Najnowsze informacje mozna znalez¢ pod adresem www.lincolnelectric.com.

The Lincoln Electric Company
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