Opis i dane techniczne

Przytbica spawalnicza 3M™ Speedglas™ 9100

Opis:

Automatyczna przytbica spawalnicza Speedglas 9100:

+ Jest odpowiednia do spawania wigkszoscig metod przy zaciemnieniu
do 13.

+ Zapewnia statg ochrone oczu przed szkodliwym promieniowaniem
UV IR (odpowiada zaciemnieniu 13), bez wzgledu czy filtr jest jasny,
zaciemniony lub ulegt awarii.

+ Jest fatwa w uzytkowaniu i konserwacji.

+ Posiada siedem réznych stopni zaciemnienia, podzielonych na dwie
grupy 5, 81 9-13.

+ Posiada pie¢ stopni czuto$ci sensoréw dla zapewnienia
niezawodnego wykrywania tuku spawalniczego.

* Mozna zablokowac staty stopien zaciemnienia lub stopien
zaciemnienia 3.

+ Doskonata widoczno$¢ przy zaciemnieniu 3 utatwia przygotowanie
do spawania oraz obrébke spoiny po spawaniu.

+ Automatyczny filtr spawalniczy jest wyposazony w trzy sensory
Swiatta.

+ Posiada wiele mozliwo$ci regulacji przytbicy, nagtowia i filtra
spawalniczego dla zapewnienia najlepszych warunkdéw pracy.

* Moze by¢ stosowana z pétmaskami 3M przeznaczonymi do ochrony
spawacza (3M 9925, 3M 9928).

+ Automatyczne filtry wyposazone sg w dodatkowe zrédto zasilania -
baterig stoneczna (wyjatek: Speedglas 9100XX).

Zastosowanie:

Przytbica Speedglas 9100 przeznaczona jest do spawania
wiekszoscig metod takich jak MMA, MIG/MAG, TIG, spawania
mikroplazma oraz spawania i ciecia gazowego. Przytbica
Speedglas 9100 moze by¢ takze stosowana do ochrony gtowy
spawacza w czasie szlifowania.

Dopuszczenia:

Przytbica Speedglas 9100 spetnia podstawowe wymogi
bezpieczenstwa zawarte w artykule 10 Dyrektywy Europejskiej
89/686/EEC i jest oznaczona znakiem CE. Przytbica spetnia
wymagania zharmonizowanych norm europejskich EN 175, EN 166,
EN 169 i EN 379. Przytbica zostata przebadana na etapie
projektowania przez DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(jednostka notyfikowana 0196).

Normy:
Speedglas 9100: Norma: Klasa:
Automatyczny filtr spawalniczy EN 379 11172
Zewnetrzne szybki ochronne ~ EN 166 1BT
Wewnetrzne szybki ochronne  EN 166 18
Przytbica spawalnicza EN 175 B

Automatyczny filtr spawalniczy

EN 379:2003 Ochrona indywidualna oczu — Automatyczne filtry
spawalnicze.

Szybki ochronne. Przezroczyste szkta ochronne

EN 166:2001 Ochrona indywidualna oczu — Wymagania.
Przytbica spawalnicza

EN 175:1997 Ochrona indywidualna oczu — Srodki ochrony oczu i
twarzy stosowane podczas spawania i procesow pokrewnych.

Klasa optyczna
EN 166
1 Klasa optyczna
EN 379
1/2/2/3 Poz. 1
1121213 Poz. 2
1121213 Poz. 3

Klasa optyczna

Klasa rozproszenia $wiatta

Klasa odchylenia

wspodtczynnika $wiatta

Klasa zaleznosci wspét. przepuszczania
Swiatta od kata (opcjonalnie).

1121213 Poz. 4

Wytrzymato$¢ mechaniczna
EN 166, EN 175

Nr symbolu Minimalna odporno$¢
S Podwyzszona odporno$¢
F Wytrzym. na uderz. o niskiej energii (45 m/s)
B Wytrzym. na uderz. o $redniej energii (120 m/s)
T Badanie w ekstremalnych temperaturach

(-5°C i +55°C)

Dodatkowe normy:

EN 169:2002 Ochrona indywidualna — filtry optyczne do spawania i
procesow pokrewnych — Wspétczynniki przepuszczania i zalecenia
uzytkowania.

EN 61000-6-3:2001 Zgodno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-3:
Wymagania ogélne — Normy emisji w $rodowiskach mieszkalnych,
handlowych i lekko uprzemystowionych.

EN 61000-6-2:2001 Zgodno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-2:
Wymagania ogdlne — Odpornos¢ w srodowiskach przemystowych.

Materiaty:

Szybki ochronne: poliweglan

Plastics: PPA, PA, PP, TPE i PE

Filtr optyczny: elementy LC, szkto, folia polaryzujaca
Electronics: ptytka drukowana

Baterie: litowe 3V Typ CR2032
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Instrukcja obstugi:

On/Off

Aby wiaczy¢ filtr automatyczny nacisnij przycisk SHADE/ON. Filtr
wylaczy sie automatycznie po 1 godz braku aktywnosci.

SHADI
Wybér stopnia zaciemnienia
Filtr posiada siedem réznych stopni zaciemnienia podzielonych na
dwie grupy 5, 8 9-13. W celu sprawdzenia aktualnego stopnia
zaciemnienia nacisnij na chwile przycisk SHADE/ON. Aby wybra¢ inny
stopien zaciemnienia nacisnij na chwile przycisk SHADE/ON wtedy,
gdy migocze dioda LED, a nastepnie naciskaj ten przycisk dotad, az
zacznie miga¢ dioda LED pod zadanym stopniem zaciemnienia. Aby
przetaczy¢ sie miedzy dwoma grupami zaciemnienia 5,819 -13
przytrzymaj przycisk SHADE/ON przez 2 sekundy. W czasie
spawania wszystkimi metodami nalezy obserwowac¢ tuk spawalniczy
przez filtr stosujac wlasciwy stopien zaciemnienia. Patrz tabela.

Sensitivity

Sensitivity - czuto$¢ sensoréw Swiatta moze by¢ regulowana tak, aby
dostosowac reakcje filtra do réznych metod i miejsca spawania.
Ustawienie czutosci sprawdzamy naciskajac na chwile przycisk
SENS. Inng czuto$¢ wybieramy naciskajac ponownie przycisk
SENS, az zacznie miga¢ LED przy zadanej czutosci.

Pozycja

Zablokowany filtr z zaciem. 3 na state. Stosowana do szlifowania.
Pozycja 1 Najmniejsza czuto$¢ sensorow. Stosowana gdy Swiatlo
tuku spawalniczego pracujacych w poblizu spawaczy zaciemnia filtr.
Pozycja 2 Pozycja normalna. Odpowiednia dla wiekszosci metod
spawania zaréwno w pomieszczeniach jak i na zewnatrz.

Pozycja 3 Pozycja do spawania niskim natezeniem pradu lub
bardzo stabilnym tukiem spawalniczym (np. TIG)

Pozycja 4 Pozycja do spawania bardzo niskim natezeniem pradu,
spawanie metoda TIG inwertorami.

Pozycja 5 Najwyzsza czutos¢ sensorow. Stosowana przy spawaniu
TIG gdy tuk moze by¢ czesciowo przystoniety.

Pozycia N

Zablokowany wybrany stopien zaciemnienia. Filtr dziata jak
konwencjonalny filtr spawalniczy.

Pozycja zablokowane sevs ()12 3 4 5 =
zaciemnienie 3 o

To ustawienie filtra stosuje sie przy szlifowaniu lub innych pracach
niespawalniczych. Kiedy filtr jest zablokowany w tej pozycji (zaciem.
3) dioda LED pod tym symbolem btyska co 8 sek Filtr musi by¢
odblokowany przed rozpoczeciem spawania przez wybranie
odpowiedniego poziomu czutosci. Kiedy filtr wytaczy sie to
automatycznie odblokuije sie z tego ustawienia.

Pozycja 1-5

Jezeli automatyczny filtr nie zaciemni sie w czasie zajarzania fuku
nalezy zmienia¢ poziom czutosci, az filtr zaciemni sie w sposéb
niezawodny. Czuto$¢ sensoréw moze by¢ za duza, ma to miejsce, gdy
filtr pozostaje zaciemniony po zakonczeniu spawania pod wplywem
otaczajacego oswietlenia. W tym przypadku nalezy obnizy¢ poziom
czuto$ci sensoréw do pozycji, w ktorej filtr zaciemnia i rozjasnia sie w
sposdb niezawodny.

Pozycja zablokowane sous w
zaciemnienie oeLaY|

Kiedy filtr ma zblokowany stopien zaciemnienia to po wytaczeniu sie
filtra (1 godz. braku aktywnosci) automatycznie odblokuje sie z tego
ustawienia — czuto$¢ ustawi sie na poz 2.

\DE&Y\
Delay &8
Funkcja DELAY - opdznienie - pozwala sterowac szybkoscig
rozjasniania sie filtra po zakonczeniu spawania w zaleznosci od
metody spawania i natezenia pradu. Patrz tabela.
Uwaga: Funkcje “Czutos$¢” i “Opdznienie” wykorzystujg te same
diody LED na panelu sterowania filtrem.

Funkcja ulatwiajaca s [ 1 273 45 =
spawanie punktowe = @)
Zadaniem funkcji jest zmniejszenie zmeczenia oczu spawacza

spowodowane czestymi, szybkimi i duzymi zmianami zaciemnienia
filtra spawalniczego w czasie spawania punktowego. Funkcja ta uzywa
stopnia zaciemnienia 5 (zamiast standardowo 3) w czasie rozjasniania
sie filtra. Jezeli tuk nie zostanie zajarzony w czasie 2 sek. to filtr
powrdci do zaciemnienia 3 w czasie rozjasniania sie.

Wskaznik zuzycia

baterii —

Baterie nalezy wymieni¢, gdy btyska LED — wskaznik zuzycia baterii
lub, gdy diody LED nie btyskaja, gdy naciskamy przycisk pod nimi.

Uwaga!

Blyskajace zrodta $wiatta (np. $wiatta alarmowe) moga spowodowac
zaciemnienie — rozjasnianie sig filtra z tg sama czestotliwoscia, co
blyski $wiatta bez zajarzenia tuku spawalniczego.

Ograniczenia zastosowania:

Automatyczna przytbica spawalnicza Speedglas 9100 nie jest
odpowiednia do spawania i ciecia laserowego. Przytbica Speedglas 9100
jest doskonata do spawania we wszystkich pozycjach z wyjatkiem
spawania/cigcia w pozycji putapowej duzym natezeniem pradu ze
wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia duzymi kroplami
roztopionego metalu.
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Czesci zamienne i akcesoria:

Nr katalogowy
Czescizamienne Qpis

5000 05 SPEEDGLAS 9100V automatyczny filtr

spawalniczy 5, 8/9-13

5000 15 SPEEDGLAS 9100X automatyczny filtr
spawalniczy 5, 8/9-13

5000 25 SPEEDGLAS 9100XX automatyczny filtr
spawalniczy 5, 8/9-13

501190 SPEEDGLAS 9100 przytbica bez nagtowia

5018 90 SPEEDGLAS 9100 SideWindows przytbica bez
nagtowia

532000 SPEEDGLAS 9100 srebrna ostona przytbicy

53 30 00 SPEEDGLAS 9100 nagtowie ze $rubami
mocujacymi

5360 00 SPEEDGLAS 9100 mechanizm obrotowy
nagtowia, lewy i prawy

531000 SPEEDGLAS 9100 szufladki na baterie
opkowanie 2 szt.

536100 SPEEDGLAS 9100 przednia cze$¢ nagtowia

5362 00 SPEEDGLAS 9100 tylna cze$¢ nagtowia

sie

526000 SPEEDGLAS 9100 zew. szybka ochronna
standardowe opak. 10 szt.

527000 SPEEDGLAS 9100 zew. szybka ochronna
odporna na porysowanie opak. 10 szt.

527070 SPEEDGLAS 9100 zew. szybka ochronna
odporna na wys. temperature opak. 10 szt.

16 80 15 SPEEDGLAS 9100 opaska p. potna opak. 3 szt.

5280 05 SPEEDGLAS 9100V wew. szybka ochronna
opak. 5 szt oznaczenie 117x 50

528015 SPEEDGLAS 9100X wew. szybka ochronna
opak. 5 szt., oznaczenie 117x 61

528025 SPEEDGLAS 9100XX wew. szybka ochronna
opak. 5 szt., oznaczenie 117x 77

422000 Baterie opak. 2 szt.

Akcesoria

1690 05 SPEEDGLAS 9100 dodatkowa ostona glowy z
TecaWeld

1690 10 SPEEDGLAS 9100 dodatkowa ostona szyi i
uszu z TecaWeld

16 91 00 Kaptur spawalniczy z TecaWeld

532015 SPEEDGLAS 9100 zastonki SideWindows Szkto

171020 powigkszajace 1.0

1710 21 Szkto powigkszajace 1.5

171022 Szkto powiekszajace 2.0

171023 Szkto powigkszajace 2.5

Specyfikacja techniczna

Waga
Przytbica z SideWindows (razem

ze srebrng ostona) 2659
Przytbica bez SideWindows

(razem ze srebrng ostong) 240 g
Nagtowie 120 g
Speedglas 9100V filtr spawalniczy 150 g
Speedglas 9100X filtr spawalniczy 160 g
Speedglas 9100XX filtr 185 ¢
spawalniczy

Pole widzenia

Speedglas 9100V filtr spawalniczy 45 x93 mm
Speedglas 9100X filtr spawalniczy 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX filtr 73 x 107 mm
spawalniczy

Czas zaciemnienia

0,1 ms (+23°C)

Czas rozjasnienia

patrz tabela czaséw
rozjasniania sie

Ochrona UV /IR

Stata odpowiadajaca
zaciemnieniu 13

Zaciemnienie przed
spawaniem

Zaciemnienie 3

Zaciemnienie w czasie

Zaciemnienie 5,8,

spawalniczy

spawania 5

Zaciemnienie w przypadku braku Zaciemnienie 5

zasilania/uszkodzenia filtra

Rodzaj baterii 2 x CR2032
(Litowe 3 Volt)

Zywotnosé baterii

Speedglas 9100V filtr spawalniczy 2800 godzin

Speedglas 9100X filtr spawalniczy 2500 godzin

Speedglas 9100XX filtr 2000 godzin

Zakres temperatur pracy

od -5°C do +55°C

Rozmiar nagtowia

50 - 64
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BN Speedglas™
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Przepuszczanie $wiatta (%)

wd e PN e Automatyczny filtr spawalniczy zawsze chroni oczy
| 8\ spawacza przed niebezpiecznym

promieniowaniem UV i IR. Ta ochrona ma miejsce

- zawsze bez wzgledu czy filtr jest wlaczony, -~
wylaczony w polozeniu jasnym lub zaciemnione w

_ czasie spawania. Krzywa przepuszczania $wiatta
pokazuje, ze masymalne przepuszczanie $wiatta w
polozeniu jasnym jest zdominowane przez diugos¢
fal odpowiadajacych kolorowi zielonemu. Diatego
przez filtr widzimy otoczenie w kolorze zielonym
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