/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

SHIFTING THE LIMITS

ACCTUPOTKET 150/400

/ Spawanie reczne niezalezne od zasilania z sieci elektrycznej




/ Od 1950 r. pracujemy nad rozwojem kompleksowych rozwigzan w dziedzinie spawania
tukowego oraz punktowego zgrzewania oporowego. Przyktadowo, nad pierwszym na $wiecie
przenosnym i kompaktowym elektrodowym urzadzeniem spawalniczym AccuPocket,
zasilanym przez zintegrowane akumulatory litowo-jonowe. Potaczenie technologii spawania
i technologii akumulatorowej umozliwia uzytkownikowi mobilne i swobodne spawanie,
catkowicie niezaleznie od sieci elektrycznej i kabli pragdowych. Codziennie pracujemy nad
urzeczywistnieniem naszej wizji: rozszyfrowujemy ,DNA tuku elektrycznego”. Dlatego nie
dziwi, ze w dziedzinie spawalnictwa jestesmy $wiatowym liderem, a w Europie mamy
najwiekszy udziat w rynku.

NASZE ATUTY:

/ Fronius to $wiatowy potentat
w dziedzinie spawania zrobotyzowanego.

/ Fronius oferuje najnowsze technologie
spawania tukowego i punktowego
zgrzewania oporowego.

/ Fronius gwarantuje doskonate
wspotdziatanie wszystkich komponentow
dostarczanych przez siebie systeméw
spawania.

/ Fronius oferuje kompletny program
szkolen, serwis i wsparcie techniczne.

/ Fronius dysponuje wiedza na temat
wszystkich metod spawania:
elektrodowego, TIG, MIG/MAG,
plazmowego, LaserHybrid.

/ Fronius to najwyzsza jako$¢ produktow,
oszczedno$¢ energii i rentownosc.
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4/ AccuBoost Technology

ACCUBOOST TECHNOLOGY

/ AccuBoost gwarantuje uzyskanie odczuwalnej
poprawy wiasciwosci zajarzenia, stabilnosci i dyna-
miki tuku spawalniczego.

/ W trakcie spawania zintegrowany akumulator o duzej mocy generuje
na krotki czas ponadprzecietnie wysokie prady zwarciowe, niezawodnie
minimalizujgc ryzyko przywierania elektrody (Y). Tak idealna wspétpra-
ca akumulatora z uktadami elektronicznymi systemu spawania zapewnia
uzyskanie wysokiego napiecia spawania o wysokiej mocy. Funkcja ta

zapobiega ucigzliwemu zrywaniu tuku spawalniczego (X).

Charakterystyka AccuBoost Technology

Charakterystyka inwertera rezonansowego

Charakterystyka zwyklego inwertera

Napiecie [V]

Natezenie [A]

/ Zwigkszony zakres mocy przy zastosowaniu AccuPocket niz w przypadku
konwencjonalnej technologii inwerterowej

/ AccuPocket umozliwia spawanie z zastosowaniem kazdego typu elek-
trody (rutylowej, zasadowej, celulozowej i specjalnej) o maksymalnej
$rednicy 3,25 mm. Jako materiaty podstawowe mozna tu stosowac stal,
stale wysokostopowe oraz aluminium. Taka elastyczno$¢ w zakresie za-
stosowan sprawia, ze AccuPocket to urzadzenie pozadane w kazdej
branzy. Pelne natadowanie akumulatora wystarcza na spawanie maks.
6 sztuk elektrod o $rednicy 3,25 mm lub maks. 18 sztuk elektrod o $red-

nicy 2,5 mm.

—— ACCUBOOST
=4 TECHNOLOGY

CECHY:

HOTSTART

/ Doskonate wtasciwosci zajarzenia
w przypadku elektrod celulozowych
i rutylowych.

SOFT-START

/ Stabilny tuk spawalniczy dzieki funkcji
Soft-Start przeznaczonej do elektrod
zasadowych, zajarzajacych sie przy niz-
szych pradach spawalniczych.

PLYNNA REGULACJA DYNAMIKI

/ Ptynna regulacja dynamiki, zapobiega-
jaca zastyganiu jeziorka spawalniczego
przy krétkotrwaltym podwyzszaniu na-
tezenia pradu oraz dluzszemu zwarciu

tuku spawalniczego.

DODATKOWE FUNKCIJE TIG:

TAC
/ Szybkie i tatwe sczepianie tukiem im-
pulsowym w jednym cyklu pracy.

TCS

/ W wyniku zdefiniowanego ruchu pal-
nika spawalniczego prad spawalniczy
automatycznie sie¢ obniza. Funkcja ta
zapobiega ucigzliwemu zrywaniu tuku
spawalniczego pod koniec spawania.
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/ Stabilny tuk spawalniczy dzieki funkcji Soft-Start przeznaczonej do elektrod ~ /TIG Comfort Stop: w wyniku ruchu palnika spawalniczego w zdefiniowa-
zasadowych, zajarzajqcych sie przy nizszych prgdach spawalniczych. nym odstepie w stosunku do spawanego elementu, prqd spawalniczy
automatycznie sie obniza.




6 / Mobilnos¢ bez granic -

NIEOGRANICZONA MOBILNOSC PODCZAS
SPAWANIA

/ Naprawy spawalnicze w wysokich gérach, zlecenia montazowe do wykonania na wolnym
powietrzu lub prace spawalnicze na odstonietych stanowiskach. Dotychczas tego typu
zlecenia wigzaty sie z kosztownymi&iasoch}onnymi pracami przygotowawczymi. Diugie
kable zasilania lub zastosowanie wielkich i ciezkich generatoréw o mocy 8 kVA — teraz

jest to zbedne! AccuPocket rozpoczyna nowa ere mobilnego spawania, dotad pozostajaca

w sferze marzen.



/ Przylacze pradowe jest juz niepotrzebne. Zadania spawalnicze
wymagajace spawania maks. 6 sztuk elektrod o $rednicy
3,25 mm lub maks. 18 sztuk elektrod o $rednicy 2,5 mm
mozna teraz wykonywaé¢ bez dodatkowego wsparcia.
W przypadku zadan spawalniczych o wiekszym zakresie
wystarczy maly, kompaktowy generator o mocy 2 kVA.
A wszystko to bez ograniczen mocy spawania lub jakosci tuku
spawalniczego. Nawet przeciwnie — dzieki AccuBoost
Technology urzadzenie AccuPocket spawa nadzwyczaj
niezawodnie i korzysta ze zintegrowanej rezerwy mocy w celu

zapewnienia doskonalych wlasciwosci zajarzenia i spawania.

Mobilnos¢ bez granic / 7

310 mm

Najnowoczes$niejszy, funkcjonalny design, najmniejsze
rozmiary, niewielka masa i solidna konstrukcja czynia

z AccuPocket idealnego pomocnika na placach budowy.

/ Maty, lekki i przenosny — 11 kg (z akumulatorem)

/ Solidna konstrukcja zapewniajaca maksymalne
bezpieczenstwo pracy

/ Kompaktowy system — bez osobnego akumulatora

/ Zintegrowany filtr przeciwpylowy niezawodnie chroni
wnetrze urzadzenia przed zabrudzeniem

/ Ergonomicznie uformowana rekojes¢ zapewnia najlepsza
obstuge mobilng

/ Stopki z tworzywa sztucznego pelnigce role ochrony krawedzi

urzadzenia i zabezpieczajace przed rysowaniem obudowy



8 / ActiveCharger

ACTIVECHARGER

Inteligentna technika tadowania w parze ze spawalnictwem

/ Fronius od dziesiecioleci prowadzi badania, rozw6j i produkcje takze w dziedzinie systemow

tadowania akumulatoréw. Dzieki Active Inverter Technology oferowane systemy tadowania

sa jednoczesnie inteligentne i ekonomiczne, a do tego przedtuzajg zywotnos$¢ akumulatora.

System tadowania akumulatoréw ActiveCharger zostal zaprojektowany specjalnie do

wydajnych akumulatoréw urzadzenia AccuPocket.

ZWARTA KONSTRUKCJA | WYSOKA WYDAJNOSC

/ Active Inverter Technology to potaczenie zwartej konstrukeji
i najwyzszej efektywnosci. Przy masie mniejszej niz 2 kg
system tadowania akumulatorow dostarcza mocy wyjsciowe;j

przekraczajgcej 1000 W.

LtADOWANIE | SPAWANIE

/ System tadowania akumulatoréw jest zaprojektowany tak,
aby podczas tadowania byto mozliwe takze spawanie (tryb
hybrydowy). System fadowania akumulatoréw samoczynnie
wykrywa rozpoczecie spawania i automatycznie zwieksza moc
tadowania. W ten sposéb oszczedzany jest akumulator
i jednocze$nie wzrasta czas wilgczenia zrodla pradu

spawalniczego.

TRYBY PRACY:

LADOWANIE NORMALNE:
/ Charakterystyka tadowania normalnego jest zoptymalizowa-
na pod wzgledem zywotno$ci akumulatora. Czas trwania ta-

dowania: 45 minut.

SZYBKIE tADOWANIE (QUICK CHARGE)
/ Charakterystyka fadowania jest zoptymalizowana pod katem
maksymalnej dyspozycyjnosci zrédet pradu spawalniczego.

Czas trwania tadowania: 30 minut.

tADOWANIE KONSERWACYJNE:

/ Automatyczna zmiana na tryb tadowania konserwacyjnego
po catkowitym natadowaniu akumulatora. Zapobiega to prze-
tadowywaniu akumulatora i wydtuza jego zywotnos¢. Nie ma

koniecznosci odlaczania AccuPocket od systemu tadowania

akumulatoréw.
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AKUMULATORY LITOWO-JONOWE

Bezpieczny akumulator klasy ,High Power” w parze ze spawalnictwem

AKUMULATORY LIFEPO,

/ Zastosowane akumulatory nalezg do generacji akumulatoréw
litowo-jonowo-zelazowo-fosforanowych o wysokiej mocy
(LiFePO,) i pojemnosci ok. 400 Wh. Odpowiada to spoinie TIG
o dtugosci 160 cm wykonanej w czasie spawania wynoszacym
17 minut (130 A, wymiar a 2 mm) lub 18 sztuk elektrod

2,5 mm.

/ Najnowsza generacja akumulatoréw LiFePO, jest mata, lekka,
a mimo to nadzwyczaj wydajna. Ogniwa akumulatorowe
przekonuja o swojej wartosci zwlaszcza w zastosowaniach

wymagajacych duzej mocy, a mimo to spelniaja najsurowsze

standardy bezpieczenstwa.

Akumulatory LiFePO, wyr6zniajg sie w szczegdlnosci naste-

pujacymi whasciwosciami:

/ wysokim bezpieczenstwie wlasnym,
/ brakiem efektu pamieci,
/ dtuga zywotnoscia,

/ niskim stopniem samoroztadowania.

FUNKCJE BEZPIECZENSTWA

/ monitorowanie napiecia we wszystkich ogniwach
akumulatorowych

/ zbalansowanie ogniw podczas procesu tadowania

/ monitorowanie procesu tadowania

/ zabezpieczenie przed zwarciem

/ ochrona przed przetadowywaniem

/ ochrona przed gtebokim roztadowaniem i przegrzaniem

DANE TECHNICZNE AKUMULATORA:

/ Napiecie znamionowe: 52,8 V: zalicza sie do bezpiecznego
niskiego napiecia SELV (Safety Extra Low Voltage) wg
IEC60974-1

/ Pojemno$¢ znamionowa: 7,5 Ah

/ Energia znamionowa: 396 Wh

/ Masa: 4,5 kg

BMS-BOARD — BATTERY MANAGEMENT SYSTEM

/ monitoruje wszystkie ogniwa pod katem réwnomiernego
natadowania i roztadowywania

/ gwarantuje rownomierne napiecie i temperature
wszystkich ogniw akumulatorowych

/ wylaczenie zabezpieczajace

AKUMULATOR ZAMONTOWANY NA STALE

/ wysoka solidno$¢, idealna do zastosowania mobilnego

/ zwarta konstrukcja, zapewniajaca doskonate przenoszenie
wysokich pradéw spawalniczych, brak nieostonietych
przytaczy akumulatora

/ optymalna koncepcja chtodzenia dzieki dodatkowym
wentylatorom, zapewniajaca najlepsza zywotnos¢é

/ wymiana akumulatora: mozliwos¢ tatwego serwisowania,

szybka wymiana akumulatora przez fachowy personel
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NISKI POBOR PRADU,
NISKIE OBCIAZENIE SIECI

W poréwnaniu z urzadzeniami zasilanymi
z sieci elektrycznej, AccuPocket znacznie
mniej obcigza sie¢ elektryczng. Nawet
w przypadku sieci 120 V mozliwe jest
uzyskanie pelnej mocy wyjsciowej na po-
ziomie 150 A. Dzieki temu wizja zadziata-
nia bezpiecznika nie spedza juz snu z po-

wiek.

Wahania napiecia sieciowego oraz spadki
napiecia powodowane przez bardzo diugie
przewody sa kompensowane przez akumu-
lator. Dzieki temu tuk spawalniczy jest

zawsze stabilny.

PRZYSTOSOWANY DO PRACY
Z GENERATOREM

Ze wzgledu na niski pobér pradu, mozna
stosowac o wiele mniejsze generatory
(2 kVA), niz w przypadku urzadzen pod-
faczanych do sieci elektryczne;j.

SOLIDNY DESIGN SYSTEMU tADOWANIA
AKUMULATOROW

Aby sprosta¢ surowym wymogom zastosowania
w praktyce, system tadowania akumulatoréw
zostal zaprojektowany z mysla o uzyskaniu
stopnia ochrony IP 43S. Dodatkowo, krawedzie
urzadzenia zostaty zabezpieczone gumowymi

ostonami.

Przylacza mozna zakry¢, aby zabezpieczy¢ je

przed zanieczyszczeniami.

ZYWOTNOSC AKUMULATORA

Uzyskanie optymalnej zywotnosci akumulatora przez:
/ zbalansowanie ogniw podczas procesu tadowania
/ ochrone przed glebokim roztadowaniem
i przetadowywaniem
/ ochrone przed zbyt wysoka i zbyt niskg
temperaturg
/ aktywne chtodzenie akumulatora

/ optymalne charakterystyki fadowania
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FUNKCJONALNY DESIGN

Podczas projektowania urzgdzenia potozono

LATWA OBStUGA szczegblny nacisk na funkcjonalny design.

/ Latwa obstuga za pomocg 1 przycisku / Uchwyt i pasek zapewniajace wygodny

/ Plynne ustawianie wszystkich parametréw transport

|/ Wy$wietlanie stanu natadowania / Mozliwo$¢ nawiniecia przewodu spawalniczego
bezposrednio na urzadzeniu / Mozliwo$¢ oczyszczania kratki filtra bez

koniecznosci uzycia narzedzi

e

EX @O @

PLUS X AWARD PLUS X AWARD"

reddot design award

BEST PRODUCT Innovation winner 2013
OF THE YEAR High Quality
. / "
[ Design
Functionality

OPCIATIG

Specjalne funkcje TIG
zaimplementowane w urzadzeniu
AccuPocket TIG

/ obstuga funkcji ,Up/Down” palnika
spawalniczego

/ zintegrowany zawor
elektromagnetyczny gazu

/ funkcja TAC

/ funkcja TCS

/ dodatkowe przytacze palnika

spawalniczego

SOLIDNY DESIGN ZRODtA PRADU
SPAWALNICZEGO

/ akumulator zintegrowany na state

/ interfejs uzytkownika cofniety w gtab

NAJLEPSZE WLASCIWOSCI SPAWANIA urzadzenia

DZIEKI TECHNOLOGII ACCUBOOST | wyzsze stopki zapobiegajace przenikaniu
.......................................................... wody do wnetrza urzagdzenia

Zawsze najlepsze wtasciwosci spawania / potaczenie w obudowie elementéw

niezaleznie od stanu natadowania z tworzywa sztucznego i metalu

akumulatora i kabla zasilania. zapewniajace najwyzsza wytrzymatosé
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Zaprojektowany specjalnie do zastosowania w trakcie
napraw spawalniczych w trudno dostepnym terenie,
bez bezposredniego dostepu do sieci elektryczne;j.
Energia do spawania jest pobierana wytacznie z aku-
mulatora. Mozliwe spawanie maksymalnie 18 elek-
trod (2,5 mm) po jednym natadowaniu akumulatora.

Staly wskaznik poziomu natadowania na urzadzeniu.

Ze wzgledu na brak kabla zasilania urzadzenie jest

bardzo przydatne w obszarach, w ktérych wystepuja

zagrozenia elektryczne. Np.: podczas spawania kottéw,
/’/,/ budowy zbiornikéw, w przemysle stoczniowym...

\
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TRYB PRACY
GENERATORA

Ze wzgledu na niski pobdr pradu, mozna stoso-
wac o wiele mniejsze generatory (2 kVA), niz
w przypadku urzadzen podtaczanych do sieci
elektrycznej. Zmniejsza to koszty inwestycji
i znacznie ulatwia mobilne zastosowanie. Dzieki
urzadzeniu AccuPocket duze i ciezkie generatory
8 kVA naleza juz do przesztosci. N



TRYB HYBRYDOWY

Tryb hybrydowy umozliwia jednoczesne spa-
wanie i tadowanie. Zintegrowana rezerwa
mocy akumulatora gwarantuje uzyskanie sta-
tego tuku spawalniczego takze w przypadku
wahan napiecia sieciowego i zapobiega uszko-
dzeniu bezpiecznika sieciowego w przypadku
wystgpienia przepie¢. Nawet w przypadku
sieci 120 V mozliwe jest uzyskanie petnej
mocy wyjsciowej na poziomie 150 A.

7y
7y il
Trrrg gt
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230V
120V
100V
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BEZPIECZENSTWO

Bezpieczenistwo w granicach dozwolonych przez normy

Dzieki bezpiecznej koncepcji, urzadzenie AccuPocket znajduje ~ Zalety sa widoczne jak na dioni:
sie ponizej wartosci szczytowej okreslonej norma EN 60974-1, / mniejsze zagrozenie elektryczne dla uzytkownika
wynoszacej 113 V DC. Kwestia bezpieczenstwa jest szczeg6lnie (warto$¢ szczytowa < 113 V DC)
istotna dla pracownikéw zajmujacych sie produkcja zbiornikéw / brak koniecznosci stosowania drogich i ciezkich systemoéw
i kottéw. Te zastosowania zaliczaja sie bowiem do kategorii  transformatoréw automatycznych
,zwiekszonego zagrozenia elektrycznego” W trybie pracy  (dotyczy zastosowania w trybie korzystania wylgcznie
z akumulatorem, urzadzenie AccuPocket mozna zabiera¢ z akumulatora)
i uzytkowa¢ w miejscach zagrozonych elektrycznie. / usuniecie dodatkowych zrédet zagrozen

(np. kabla zasilania i kabla potgczeniowego do zewnetrznego
W razie potrzeby mozna indywidualnie zredukowac¢ napiecie akumulatora)
jatowe. / brak koniecznosci uktadania dtugich kabli zasilania



ZESTAW ACCUPOCKET

Wszystko w jednej, kompaktowej obudowie.

Zestaw walizkowy zawiera wszystkie podzespoly systemu
AccuPocket. Walizka jest wyposazona w kétka transportowe
i mozna ja wszedzie zabra¢ ze soba. Ponadto zestaw zawiera
spawalnicze rekawice ochronne, mlotek do odbijania zuzla
oraz urzadzenia peryferyjne niezbedne do spawania TIG lub
elektrodowego.

DANE TECHNICZNE

ACCUPOCKET

Napiecie znamionowe akumulatora 52,8V
Prad tadowania w przypadku
. 10 A

fadowania normalnego
Prad tadowania w przypadku

. . 18 A
szybkiego tadowania
Pojemnos¢ akumulatora 396 Wh

litowo-jonowy
Elektroda-DC
TIG-DC

Typ akumulatora
Zakres pradu spawania 10-140 A
3-150 A

Prad spawalniczy w trybie hybrydowym spawania recznego elektroda otulong

40°C (104°F) Czas wh. 18% 140 A
40°C (104°F) Czas wh. 25% 100 A
40°C (104°F) Czas wk. 100% 40 A
Prad spawalniczy w trybie hybrydowym spawania TIG

40°C (104°F) Czas wh. 25% 150 A
40°C (104°F) Czas wh. 50% 100 A
40°C (104°F) Czas wt. 100% 65 A
Napiecie jalowe 90V
Zredukowane napiecie jalowe 15V

Stopien ochrony IP 23

Rodzaj chlodzenia AF

Znak jakosci CE, S

Wymiary d. x szer. x wys. 435x 160 x 310 mm

S

Zestaw AccuPocket / AccuCare / Dane techniczne / 15

ACCUCARE

Pakiet rekojmi dla urzadzenia AccuPocket

AccuCare to pakiet rekojmi dla urzadzenia AccuPocket obo-
wiazujacy przez okres 5 lat. Zakup systemu jest rOwnoznaczny
z objeciem pakietem AccuCare. Za okresowa, zryczattowang
optata, uzytkownik otrzymuje w pakiecie petne bezpieczen-
stwo przez caly czas — 5 lat rekojmi na caly system i rekojmie

na dziatania akumulatora.

/ 5 lat pelnej rekojmi na caty system.

/ Bezplatna wymiana akumulatora w przypadku pojemnosci
resztkowej ponizej 70%.

/ Fachowa naprawa przez ekspertéw firmy Fronius.

/ Akumulator wymontowany w czasie wymiany akumulatora

zostaje zabrany przez firme Fronius.

ACTIVE CHARGER 1000/230

1000/230
- 230 V AC, +15%
50/60 Hz

1000/120
Napiecie sieciowe ~ 120 VAC, 5%

Czestotliwos¢ sieci

Prad sieciowy maks. 9,5 A skut.  maks. 16 A skut.
Bezpiecznik sieciowy maks. 16 A maks. 20 A
Wspélczynnik sprawnosci maks. 95% maks. 93,5%
Moc czynna maks. 1100 W

Pobdr mocy (stan gotowosci) maks. 2,4 W maks. 1,7 W

Klasa ochrony I (z przewodem ochronnym)

Maks. dopuszczalna impedancja

sieci na ztgczu (PCC) do sieci brak

publicznej

Klasa emisji zakt6cent A
elektromagnetycznych (EMC)

Znak jakosci CE

Zakres napiecia wyjsciowego 30-58 VDC

Prad wyjsciowy maks. 18 A DC

Moc wyjsciowa maks. 1040 W maks. 1025 W

Chtodzenie Konwekcyjne i wentylatorowe
270 x 168 x 100 mm
ok. 2 kg

IP43S

Wymiary (db. x szer. x wys.)
Masa (bez kabli)

Stopien ochrony

Kategoria przepigciowa
Dozwolona jest eksploatacja I

urzadzenia wylacznie w sieci z
uziemionym punktem gwiazdowym.



ALAMY W TRZECH DZIEDZINACH, LECZ MAMY
JEDNA PASJE: PRZESUWAMY GRANICE.

/ Dzieto, ktére rozpoczal Gunter Fronius w 1945 roku w austriackiej miejscowosci Petten-
bach, przerodzito sie w pasmo sukceséw: dzisiaj nasza firma zatrudnia okoto 3000 pracow-
nikow na catym $wiecie i jest wlascicielem ponad 850 aktywnych patentéw. Nasze aspira-
cje nie ulegly zmianie: chcemy by¢ liderem w dziedzinie technologii i jako$ci. Przesuwamy
granice mozliwosci. Tam, gdzie inni stawiajg mate kroki, my wykonujemy skoki w rozwoju.
Odpowiedzialne korzystanie z naszych zasobéw jest podstawa naszej dziatalnosci.

3 wylgczone od odpowiedzialnosci. Prawo autorskie © 2011 Fronius™. Wszelkie prawa zastrzezone.

SYSTEMY tADOWANIA SPAWALNICTWO ELEKTRONICZNE UKLADY SOLARNE
AKUMULATOROW / Rozwijamy technologie spawania, / Wielkim wyzwaniem naszych g
/ Dzieki technologii Active Inverter takie jak np. polaczone systemy czasow jest dokonanie skoku w E
Technology udato nam sie wywota¢ spawania tukowego i punktowego kierunku odnawialnych zrodet g
technologiczna rewolucje i dzisiaj spawania oporowego, stawiajac sobie  energii. Istota naszej wizji jest E
jesteSmy liderami w zakresie za cel umozliwienie niemozliwych wykorzystanie energii odnawialnej z
Know-how z dziedziny technologii potaczen spawanych. Dazymy do w celu uzyskania niezaleznosci =
tadowania akumulatoréw. Nasz cel: rozszyfrowania »DNA tuku elek- energetycznej. Dzieki naszym

Oferowanie inteligentnych syste- trycznego«. Jestesmy liderem inwerterom sieciowym i produktom

moéw zarzadzania energia, zapewnia-  technologicznym i liderem rynku w do nadzorowania instalacji fotowol-

jacych maksymalng efektywnos¢ Europie. taicznych nasza firma nalezy juz
energetyczng i zywotno$¢ akumula- dzisiaj do grona wiodacych dostaw-

toréw w intralogistyce oraz absolut- cow elektronicznych uktadéow

ne bezpieczenstwo i wydajno$¢ w solarnych.

warsztatach samochodowych.
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Wszystkie dane pomimo starannego opracowania sg bez gwarar

Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie prze

SR e

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyskac na stronie internetowej www.fronius.com
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