.ESAB 5 OK FLUX 1 o 62 EN 760: SAFB155ACH5
A | ]
Opis: Rodzaj topnika: wysokozasadowy,
Topnik typu aglomerowanego, wysokozasadowy, nie aglomerowany

wprowadzajacy dodatkdw stopowych, przeznaczony
do spawania stali niskoweglowych o podwyzszonej
i wysokiej wytrzymatosci oraz stali niskostopowych.
Odpowiedni do spawania jedno- i wielowarstwo-
wego, jak réwniez do metody wieloelektrodows.
Ztacza spetniajg wymagania udarnosciowe do -40 /
-60°C, facznie z testem CTOD. Pozwala na sto-
sowanie wysokich natezen pradu, zaréwno AC i DC.
Topnik zalecany do spawania waskoszczelinowego,
z uwagi na tatwo usuwalny zuzel.

Dopuszczenia:
CE EN 13479

DB 51.039.07

Typowe zuzycie topnika
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):
Napiecietuku (V) | 26 | 30 | 34 | 38
zuzycie topnika DC+ | 0,70| 1,00| 1,30 1,60
(kg/kg drutu) AC | 0,60 0,90 1,20 1,40

Wiasnosci metalurgiczne topnika:

Wskaznik zasadowosci:
Wilgotnosé:

Gestosé nasypowa:
Ziarnistos¢:

MgO+CaF, +Al,04+SiO,
B~3.2

< 0,06% / 1000°C

1,1 kg/dm?®

0,2-1,6 mm

Suszenie: 300+25°C/2-4h

Maks. prad spawania: do 1000 A na jeden drut
Napiecie tuku: 26-32V

Prad spawania:

Orientacyjne parametry przy spawaniu

wielowarstwowym:

Domieszkowanie lub wypalanie Mn i Si w zaleznosci od pradu spawania (DC+, 30 V, 58 cm/min)
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Typowy sktad chemiczny stopiwa (%) w kombinaciji z drutem OK Autrod i jego klasyfikacja (DC+):

OK10.62+( C | Si | Mn| Mo| Cr | Ni EN ISO 14171-A SFA/AWS A 5.17(A 5.23)
OK12.22 | 0,07( 0,30 1,00 S385FBS2Si F7A8-EM12K, F6P8-EM12K
OK12.24 | 0,07| 0,22( 1,00| 0,50 S464FB S2Mo | (FBAB-EA2-A2, F7P6-EA2-A2)
0OK12.32 | 0,10( 0,35 1,60 S 46 6 FB S3Si F7A8-EH12K, F7P8-EH12K
OK12.34 | 0,10 0,21 1,45]| 0,50 S504FBS3Mo | (FBAB-EA4-A4, F8P6-EA4-A4)

OK 13.10SC| 0,08 0,22| 0,70| 0,50 1,10 - (F8P2-EB2R-B2)

0K 13.20SC | 0,08| 0,20 0,60 0,85 2,00 - (F8P2-EB3R-B3)

0K 13.21 0,06] 0,25 1,0 0,9 S42 4 FB S2Ni1 | F7A6-ENi1-Ni1, F7P8-ENi1-Ni1
0K 13.27 | 0,06( 0,25 1,00 2,10 | S467 FB S2Ni2 (FBA10-ENi2-Ni2, F8P10-ENi2-Ni2)
OK 13.40 | 0,07 0,25 1,50 0,50 0,90 | (*)S626FBS3NiiMo | (F10A8-EG-F3, FOP6-EG-F3)
0OK13.43 | 0,11| 0,25| 1,50| 0,50| 0,60 2,20 | (*)S696FBS3N25CMo | (F11A8-EG-G, F11P8-EG-G)

(*) EN 1SO 26304



