SFA/AWS A 5.20: E71T-1C

£ OK Tubrod 15.14 o

ENISO 17632-A: T462P C2 H5
T462PM2H5

Opis: Typ wypelnienia:

Drut rdzeniowy z wypetnieniem topnikowym - ruty- rutylowy

lowym, do spawania we wszystkich pozycjach, o uni-

wersalnym zastosowaniu. Pracuje z tukiem na- Gaz ochronny:

tryskowym, zapewniajac doskonale wtasciwosci M21,C1 (EN ISO 14175)

spawalnicze. Zalecany do konstrukcji okretowych.

Dopuszczenia:
ABS 3YSAH10

BV SA3YM

CE EN 13479

DB 42.039.05

DNV lNYMS

GL 3Ys

LR 33 3YS

RS 3YMS H10

TOV 07651

RINA 2YS (C1), 3YS (M21)

PRS 3YSH10

Typowe wiasnoéci mechaniczne stopiwa:

Uzysk stopiwa:
ok. 85%

Prad spawania: =(+)

Zawartos$¢ wodoru:
< 5ml/100g stopiwa

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

Gaz C Si Mn
C1 0,05 0,55 1,25
M21 0,05 0,55 1,35

Pozycje spawania:
e L= T

Inne dane:
@ 1,6 tylko pozycje PA, PB

Warunki Stan Gaz Rm ReL As KV (J)y°C
badan MPa MPa % -20
EN | T1Z0 | c©1 588 | 497 | a7 | 10
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosc Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) V) (m/min) (kg’h)
1,2 110 - 300 21-32 32-14,0 13-58
1,4 130 - 320 22 - 32 30-12,5 14-63
1,6 150 - 360 24 - 34 30-11,0 2,0-6.2
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