Fiacw

TECHNIKA SPAWALNICZA

POLAUTOMATY SPAWALNICZE Z WYDZIELONYM PODAJNIKIEM
EIG ENA400/EIGEINS00
ZALETY

® mozliwosc pracy w trybie
recznym lub synergicznym
¢ automatyczna pamiec ostatnio

Dziatamy zgodnie z 1ISO 9001:2008

stosowanych parametrow
spawania

10 indywidualnych
programow uzytkowania
uklad kontroli sredniego
pradu spawania

miernik parametréw spawania
zZegar czasu rzeczywistego
oraz licznik czasu pracy
urzadzenia

dobowy oraz zmianowy licznik
Czasu spawania

duzy, czytelny wyswietlacz

z dotykowa, odporng na
uszkodzenia klawiaturg

przyjazne, latwe w obstudze,
intuicyjne oprogramowanie
tatwa obsluga klawiatury
podajnika, takze w rekawicy
spawalniczej

doskonate wlasnosci
spawalnicze przy spawaniu
wszystkimi rodzajami drutu
zminimalizowane wymiary
podajnika umozliwiajace
spawanie w trudno
dostepnych miejscach
zoptymalizowany uklad
chlodzenia - wentylator

wq potrzeb (F.A.N.)
podwajne, zabezpieczone
gniazdo zasilajace 230V 50Hz
10A

gniazdo podgrzewacza gazu

uchwyty na przewody
przydatne w czasie transportu

rozbudowane funkcje
samodiagnostyki

Polautomaty FIGEL z wydzielonym podajnikiem wykorzystuja sprawdzone,
transformatorowe frodia pradu oraz innowacyjne sterowanie podajnika drutu.
Zastosowane rozwiazania Zapewniaja:

KORZYS5Cl DLA NADZORU

- HKontrola $redniej waionej pradu oraz rzeczywistego czasu spawania
w dowolnym okresie.

- Madzorowanie sprzetu zgodnie z norma PN - EN 729,

- Zapewnienie ciaglosa spawania dzieki niezawodnosci | trwatoic dotykowej
klawiatury. Podajnik nie posiada przelacznikéw ani potencjometrow!

KORZYSCI DLA SPAWACZA

- bLatwa, przyjazna obsluga urzadzenia dzieki zastosowaniu innowacyjnej
dotykowej klawiatury, duzego czytelnego wyswietlaza LCD  oraz
intuicyjnego ocprogramowania.

- Szybkie przygotowanie urzadzenia do wymaganych parametrdw spawania,
Zardwno przy uzyciu ustawien recznych, jak i funkcji synergii. Przy recznym
ustawianiu napigcia spawania na wyswietlaczu pojawia sie informacja
o pozostatych parametrach pracy, ktdre zostaly zapamietane podczas
ostatniego spawania. Spawacz fatwo odszukuje wymagany prad spawania,
a predkost podawania drutu jest ustawiana automatyczniel Zastosowanie
rdznych komérek pamieci umozliwia korzystanie z jednego urzadzenia przez
kilku pracownikow bez utraty indywidualnych ustawieri kazdego z nich.

- batwe przemieszczanie podajnika drutu z wuwagi na ograniczone do
minimum wyrniary i cigzar oraz mozliwo£¢ zastosowania zestawu jezdnego!
Dzieki umieszzeniu uchwytdw na przewody ulatwione jest przemieszczanie
#rodia.

- Mozliwos€ zasilania elektronarzedzi eliminuje dodatkowe, klopotiiwe
przewody zasilajace.

- Watwione zakladanie i zdejmowanie buth z gezem daieki nisko
umiejscowionej polce.




Dane techniczne: FIGEL 400 FIGEL 500

Technical Parameters £ TexHUUECRLE SR HLA:

Wapigcie zasilania :

Sapsilyvaline 3 x 400 W / 50/60 Hz 3 x 400V J 50/60 Hz
Maksymalny pobor pradu 31129 A TS5
MAQXITILIT POWET CONSUMpHoN ¢ MICUMAALHLG pacyod mowa E EES
Znamicnowy pobér mocy (P 60%)

Rated i S : 3 19,5 kvVA 23,6 kVA
Zakres pradu spawania 30-420 A 30500 A
Welding current range / ofives moka cRapUEIHLA = '

Zakres regulacji napipcia spawania 16-45V

Welding load volfoge conirol range. ofuem pezymuposaHLA HONPRREHUR EOPUSIHUR
Znamionowy prad spawania
Rated welding cuyrent / HOMU BRI HBIU TOK CEGDUBTHUR

- w cyklu incycke /s uuens (P 60%) 400 A 450 A

- wcyklu inoycle /s guune (P 100%) 350 A 4060 A
Srednica spoiwa

Binder diameter dussemp carzry

— stalowe - stesl/ canspie 0,8- 1,6 mm 0.8- L6 mm
- dluminiowe auminiem. amoMuHREGaE &-1,6 mm 0.8-1.6mm
- rdZeniowe  oore/ cmepkRERLE 1.0-1,6 mm 1.0- 1.6 mm
— Nierdzewne  stainiess steel / HepwaesLyul (0,8- 1,6 mm 0.8-1,6mm

1.4- 25,0 m/min

Czas spawania punkiowego 0,1-50s 0,15
Point weiding Hime / GResA MyRRTI0S080 CANMIEIHUSR

—5,0 58
Stopien ochn
De;Pee ﬂmﬁ‘mm 4 2

Waga (irodios podajnik)
Welght (power source + feeder) / 22kg+12kg 153 kg+12kg
ITHGCCE (UFOMOUHLSE UTTAIHA + Hadewsare oGO UE yompoiomasy)

Wymiary (dt./szer./wys.)
Dimensions {fength. width / haight] / pazssep | Gnune S wopira £ ewcoma)

— fridbo. power source / wcmounL pumasEs 70 x 365 %810 mm S70x3I65x810 mm|
- podajnik feeder/ nofewsue nofmowue pompodoman G502 175x 380 mm 650x 175 x380 mm
Mosc m;ek podajacych 4 4

Nurnber of feeding rofis / FORSEOTE0 NOODEI0 LK PRILEDE

Hosc stopni regulacii napiecia 35 %

Nurnber of voltoge reguiation degress / FORMNEOTRED OTHENS DESRILDOARHLR HONPAKERUA

Typy pilautomatéw FIGEL:
Types of AIGEL machines / Budu yempotome FGEL:

FIGEL 400P - podajnik 4 rolkowy, uchwyt chtodzony gazem

4-roii wiire feeder, gos-costed welding gun / 4-pomuws HOGERHKE YOMPoloTed, 3OXe0Mm C A03080M CUIERieHUEM
FIGEL 400PW - podajnik 4 rolkowy, uchwyt chiodzony ciecza

4-roii ware faeder, water-cooled welding qun / 4-poruwd HRIGSRHEE WOMPODOTHEN, 3AX6IM C§00AHEA 00 HTEHUEM
FIGEL 500P - podajnik 4 rolkowy, uchwyt chlodzony gazem

4-roll wire faeder;, gos-cooted welding gun ./ 4-posums RaderAwe PrmpPpofoned, 30XEaM C 20308MN DD TN
FIGEL 500PW - podajnik 4 rolkowy, uchwyt chlodzony ciecza

4-roiil wire feader, water-cooled walting Qun ./ 4-pORGRa HODENHLIE JCMPONOTAE, IALEIM C00HAHEA CUI0ESe UM

Zalecane akcesoria: Wyposaienie standardowe:

Recommeanded accessones / Nipalingacemie oxcecoyapel: Standars soressones / AReMENTIPHEIRS JRCECCYOpL
Uchwyt spawalniczy Welding gun/ Cagpuesmeassni saxsam - 450 A (P 60%), 3 m Przewdd masowy - 5m

Reduktor uniwersalny Universal welding regqulator’ ¥nueepoansn pefyrmop Mass coble / Mocroerd kofem

Podgrzewacz gazu Ges heater aonofozpesament Lespit prewoddw zradio - podajnik - 5m *
Maska ochronna Protective mask | Ohposaio sacks interconnection coble / MpameryTmos Hie sbem
Zestaw jerdny do podajnika Transport unit/ Tearcnopmwar menewss 8r7 noBmoLE20 Y- + inne diugnéct dostepne na Tamawienie

differert enght an special order £ Gpysod Smumo 4o anm
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