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Końcówki do cięcia maszynowego
 Minimalizuje szerokość szczeliny po cięciu;
 Zwiększona prędkość cięcia przy zmniejszonej ilość wprowadzanego ciepła;
 Wysokiej jakości cięcia, wyeliminowanie dodatkowych operacji;
 Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych paliw gazowych.

MODEL
GRUBOŚĆ 
BLACHY 

(mm)

PRĘDKOŚĆ
CIĘCIA

(mm/min)

CIŚNIENIE
TLENU

TNĄCEGO
(bar)

CIŚN. TLENU
PODGRZEW.

(Wys.1 - Niskie)
(bar)

PRZEPŁYW
TLENU

TNĄCEGO
(l/h)

PRZEPŁYW
TLENU POD.
(Wys. - Niski)

(l/h)

PRZEPŁYW
GAZU PODG.
(Wys. - Niski)

(l/h)

MOC
GRZEJNA

(Wys. - Niska)
(Kcal/h)

SZEROKOŚĆ
SZCZELINY
PO CIĘCIU

(mm)

6290-5/0VVC 1 - 4 610 -510 3,0 1,0 - 0,6 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 1,3
6290-4/0VVC 4 - 6 560 - 510 3,5 1,0 - 0,7 1130 1410 - 1000 710 - 500 6200 - 4400 1,5
6290-3/0VVC 6 - 9 560 - 450 5,0 2,5 - 0,7 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1,8
6290-00VVC 9 - 12,5 510 - 460 5,0 2,5 - 0,7 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1,8
6290-0VVC 12,5 - 20 460 - 330 6,5 2,5 - 0,7 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 2,0
6290-0½VVC 20 - 35 410 - 350 7,0 2,5 - 0,9 4000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2,0
6290-1VVC 35 - 60 380 - 330 7,0 2,5 - 0,9 5560 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2,3
6290-1½VVC 60 - 75 300 - 230 7,0 2,5 - 0,9 7070 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2,8
6290-2VVC 75 - 100 300 - 180 7,0 2,5 - 0,9 9000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3,0
6290-2½VVC 125 - 150 200 - 150 7,0 2,5 - 0,9 11170 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 125 7,0 2,5 - 0,9 12000 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 125 7,0 2,5 - 0,9 14850 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 100 6,5 2,8 - 1,2 16410 2830 - 1510 1420 - 760 12400 - 6600 5,0
6290-5½VVC 225 - 250 125 - 100 6,5 2,8 - 1,3 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400 - 7100 6,4
6290-5NH 225 - 250 125 - 100 4,0 2,8 - 1,5 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6,4
6290-6NH 250 - 275 120 - 100 4,0 2,8 - 1,5 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6,4
6290-7NH 275 - 300 110 - 100 4,5 3,5 - 2,0 23340 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 6,4
6290-8NH 300 - 380 100 - 75 4,5 3,5 - 2,0 26170 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 7,6

Końcówki szybkotnące 6290-VVC metanowo-tlenowe powlekane

6290-VVC  
Powlekane

Końcówki szybkotnące 6290-VVC  
propanowo-tlenowe powlekane

MODEL
GRUBOŚĆ 
BLACHY 

(mm)

PRĘDKOŚĆ
CIĘCIA

(mm/min)

CIŚNIENIE
TLENU

TNĄCEGO
(bar)

CIŚN. TLENU
PODGRZEW.

(Wys.1 - Niskie)
(bar)

PRZEPŁYW
TLENU

TNĄCEGO
(l/h)

PRZEPŁYW
TLENU POD.
(Wys. - Niski)

(l/h)

PRZEPŁYW
GAZU PODG.
(Wys. - Niski)

(l/h)

MOC
GRZEJNA

(Wys. - Niska)
(Kcal/h)

SZEROKOŚĆ
SZCZELINY
PO CIĘCIU

(mm)

6290-5/0VVC 1 - 4 750 - 550 4,0 0,7 - 0,4 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,3
6290-4/0VVC 4 - 6 700 - 520 2,5 1,0 - 0,5 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,5
6290-3/0VVC 6 - 9 650 - 480 5,0 2,5 - 0,7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-00VVC 9 - 12,5 630 - 450 5,0 2,5 - 0,7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-0VVC 12,5 - 20 600 - 400 6,0 2,5 - 0,7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-0½VVC 20 - 35 550 - 360 7,0 2,5 - 0,7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-1VVC 35 - 60 480 - 220 7,0 2,5 - 0,7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,3
6290-1½VVC 60 - 75 310 - 200 6,5 2,5 - 0,7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,8
6290-2VVC 75 - 100 280 - 190 6,5 2,5 - 0,7 8000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,0
6290-2VVC 100 - 125 240 - 180 7,0 2,5 - 0,7 9000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,0
6290-2½VVC 125 - 150 200 - 160 6,5 2,5 - 0,7 11170 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7,0 2,5 - 0,7 12000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6,5 2,5 - 0,7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6,0 2,8 - 0,7 16410 3000 - 1510 750 - 380 16700 - 8500 5,0
6290-5½VVC 225 - 250 130 - 110 6,0 2,8 - 0,7 16980 3000 - 1630 750 - 410 16700 - 9100 6,4
6290-5NH 225 - 250 130 - 110 4,0 2,8 - 0,7 16980 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-6NH 250 - 275 130 -110 4,0 2,8 - 0,7 19520 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 4,5 3,5 - 0,7 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6,4
6290-8NH 300 - 380 110 - 90 4,5 3,5 - 0,7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7,6

6290-NH

(1)  W celu szybkiego uruchomienia, przy przekłuwaniu i/lub cięciu materiału o grubości powyżej 200 mm, należy stosować „wysokie podgrzewanie“.
 Dla materiału o grubości nieprzekraczającej 200 mm należy przestawić podgrzewanie z wysokiego na niskie - wystarczy rozpocząć cięcie w celu uruchomienia.  
 Wszystkie wartości ciśnienia są mierzone przy wlocie palnika. Do palników równoprężnych należy stosować ciśnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bar.  
 Do osprzętu z inżektorem (wtryskiwaczem) należy stosować ciśnienie paliwa gazowego nieprzekraczające 0,2 bara.


