URZADZENIA MMA

Idealarc® R3R 600-I

Spawanie i Ztobienie w trudnych warunkach

Urzadzenie R3R 600-1 przeznaczone jest do cigzkich

i wydajnych prac spawalniczych. Niezaleznie czy wykonywane
s konstrukgje ze stali nisko- czy wysokostopowej i wymagana
jest niska zawarto§¢ wodoru w spoinie lub prace zwigzane

Z napawaniem oraz regeneracja, R3R 600-I gwarantuje
stabilny tuk o doskonatych wtasnoéciach. Maksymalny prad
znamionowy 600 A umozliwia rowniez wysokowydajne Ztobienie
elektropowietrzne. R3R 600-1, po dokupieniu odpowiednich
akcesoriow, pozwalana spawanie metodg TIG DC.

Zalety

* Znakomite wiasciwo$ci spawalnicze dla catej gamy
elektrod otulonych

o Maksymalny prad spawania 600 A umoZliwia spawanie
elektrodami o $rednicy do 6,3 mm oraz Zobienie tukowe.

» Dowolnie regulowane funkcje Arc Force i Hot Start.

o t atwy w obsludze — wyskalowane pokretlo pradu spawania
sprawia, Ze ustawianie parametréw jest wyjatkowo proste.

» W standardzie zawiera przetacznik
polaryzaciji, woltomierz i amperomierz.

o Solidna i niezawodna konstrukcja idealna
do pracy w trudnych warunkach.

* Kompensacja napie¢ zasilania.
o Zabezpieczenie termiczne.

Dane techniczne

Napiecie zasilania Zakres Parametry - Wymiary Stopien ochrony
fredik [ndeks (50-60Hz) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) | Cigzar (kg) WxSxG (mm) / klasa izolacji
Idealarc® 600A/44V/35%

R3R600-1 K1381-2 230/380/400V/3-faz. | 75-625 375AB5V100% | 103 209 700 x 565 x 840 | IP23/F

Hot Rod 500S

Mocne, niezawodne profesjonalne urzadzenie

HOT ROD 500S to prostownik pradu statego,
przeznaczony jest do cigzkich i wydajnych prac
spawalniczych. Chlodzony powietrzem, wyposazony
w wytrzymalg obudowe ze zdejmowanymi panelami
bocznymi. Doskonale zabezpieczony uklad sterowania
w szczelnej obudowie.

Niezaleznie czy wykonywane sg konstrukcje ze stali
nisko- czy wysokostopowej i wymagana jest niska
zawarto§¢ wodoru w spoinie lub prace zwigzane

Z napawaniem oraz regeneracjg, HOT ROD 500S
gwarantuje stabilny tuk o doskonatych wiasnosciach.
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Zalety

* Znakomite wiasciwosci spawalnicze
dla catej gamy elektrod otulonych.

o Maksymalny prad spawania 625A umozliwia
spawanie elektrodami o $rednicy do 6,3mm
oraz Zlobienie elekfropowietrzne elektrodg 8 mm.

 Praca w trudnych warunkach, temperatura pracy do 55°C.

o Kaskadowa konstrukcja obudowy, wbudowany
hak. tatwe przenoszenie i przechowywanie.

» Wysoka odporno$¢ na wilgotnos¢ i korozje.
* Kompensacja napie¢ zasilania.
o Zabezpieczenie termiczne.

Dane techniczne

Napiecie zasilania Zakres Parametry - Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) | spawania Zabezp. () | Clezar (kg) | yysyG (mm) |/ klasa izolacji
K14089-1 | 380/415V/3-faz. 600A/44V/35%
Hot Rod 5008 50-625 63 203 795x 566 x 813 | IP23/H
otRe K14089-2 | 220/380/400V/3-faz. 375AB5VI00% o

Konwencjonalne

Procesy

* MMA

« Zlobienie
elektropowietrzne

«TIG

Zalecane materialy spawalnicze

* Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

* Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S

» Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
* Przewdd zasilajacy (5 m)

Akcesoria

* KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
- 70mm?-5m

* GRD-400A-70-xM Przew6d masowy
15/10/15m z zaciskiem — 70 mm?

* E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,
400A - 70mm? = 5/10m

* FL060583010 Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600.

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

* K841 Podwozie

WEJSCIE WYJSCIE

eefEs)

Konwencjonalne

Procesy
s MMA
« Zlobienie
+TIG
Zalecane materialy spawalnicze
* Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP
+ Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S
» Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
* Przewdd zasilajgey (5 m)

Akcesoria

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

¢ E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,
400A - 70mm2 =5/10m

* GRD-600A-95-xM Przew6d masowy
5/10/15m z zaciskiem 600A — 95 mm?

*» K14092-1 Gniazdo 48V AC (1500W)

* K14090-1 Zestaw wysSwietlaczy A/V.

* FL060583010 Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600.

» K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m
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URZADZENIA MMA

AKCESORIA

Zestawy przewodéw spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym

Indeks

* KIT-140A-16-3

* KIT-140A-25-5

+ KIT-200A-25-3

* KIT-200A-35-5
5

(140A - 16mm? - 3 m)
(140A - 25mm? - 5m)
(200A - 25mm? - 3 m)
(200A - 35mm? - 5m)
+ KIT-250A-35-5M (250A - 35mm? - 3 m)
+ KIT-300A-50-5M (300A — 50 mm? - 5m)
+ KIT-400A-70-5M (400A — 70mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem

Indeks

» GRD-400A-70-5M (400A - 70mm? - 5m)

* GRD-400A-70-10M (400A - 70mm? - 10m)

* GRD-400A-70-15M (400A - 70 mm? - 15m)
* GRD-600A-95-10M (600A — 95 mm? — 10 m)
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ZDALNE STEROWANIE

1 potencjometr, 6 pinéw, 15m
Indeks
K10095-1-15M

2 potencjometry (dokfadna regulacja)

6 pindw, 15m

(do zastosowania ze zrodlem R3R600-1)
Indeks

K10124-1-15M

Kabel przediuzajacy, 15m
Indeks

K10398

Akcesoria
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PODWOZIA

Woézek dwukotowy, dostarczany
jako zestaw, do V2055, 270SX
Indeks

W0200002

Wozek czterokotowy z potka ’
na butle z gazem do 400SX
Indeks
K2694-1

0
UCHWYTY TIG

Palniki LINC TORCH™

Lekki i tatwy w uzyciu, wszechstronny
i zwrotny. Formowana rekojes¢ daje
pewny uchwyt, dzieki czemu mozna
skoncentrowac si¢ na spoinie.

LT 17G, standardowy korpus,
zawor gazowy
140A DC / 100AAC @ 35%

Wiyk pradowy 10-25mm?
» K10513-17-4VS LT17 GV, 4m
* K10513-17-8VS LT17 GV, 8m

Wiyk pradowy 35-50 mm?*

» K10513-17-4V LT17 GV, 4m
+ K10513-17-8V LT17 GV, 8m




