DRUT ALUMINIOWY

SuperGlaze® MIG 5183 SuporGlaze

KLASYFIKACJA
AWS A5.10 :ER5183
1ISO 18273 : S Al 5183 (AIMg4.5Mn0,7)

OPIS OGOLNY

Drut lity do spawania stopéw aluminium o podwyzszonej wytrzymatosci i do pracy w obnizonej temperaturze (-196°C)
Doskonate podawanie drutu i bardzo dobre wtasciwosci spawalnicze

Skupiony i stabilny tuk

Réwniez osiagalny w 90 kg beczkach AccuTrak®, ktére zwiekszaja wydajno$é poprzez redukcje czasu potrzebnego
na wymiane szpuli

GAZY OSLONOWE (WEDLUG ISO 14175)

I Gaz obojetny Ar (100%)
13 Gaz obojetny Ar+ 0.5-95% He
DOPUSZCZENIA
ABS BV DNV GL LR TOV
we we 5183 SAMg45Mn  + +

TYPOWY SKLAD CHEMICZNY (W %)

Al Mn Si Ti Mg n Cr Fe Cu
reszta 0.8 0.02 0.15 45 0.15 0.15 0.14 0.02

WLASNOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz ostonowy Stan Umowna granica Wytrzymalo$¢ na WydtuZzenie
plastycznosci (Nfmm?)  rozcigganie (N/mm?) (%)
Typowe wartoci i} PS 140 300 30

PS: po spawaniu

WLASNOSCI FIZYCZNE

Temperatura topnienia 568 - 638°C

Gestose w przyblizeniu 2400 kg/m?

MATERIALY SPAWANE

Gatunek aluminium Kod Typ W. Nr Int.Reg.Nr. Int.Cast.Nr.

Stopy Al do przerdbki DIN 17251 AlMg 3 3.3535 5754

plastycznej Al Mg 4.5 Mn 3.3547 5083
AlMg 5 3.3555 6082
AlMg Si1

Odlewnicze stopy Al DIN 17252 G-AIMg 3 3.3541
G-AIMg 3 Si 3.3241 512.0
G-AIMg 5 3.3561 B 535.0
G-AIMg 5 Si 3.3261

OPAKOWANIE

Typ Srednica (mm) 0.8 1.0 12 16

7.26 kg szpula S300 X X X

7.0 kg szpula BS300 X X X X

136 kg AccuPak X

Inne $rednice i opakowania na zapytanie SuperGlaze® MIG 5183

o] §¢: Wszystkie i zawarte w tym katalogu sa oparte na najlepszej, dostepnej wiedzy, podlegaja one zmianom bez ia i moga by¢ jako ogélne

Dymy: Informacje na temat bezpieczenstwa przy spawaniu s dostepne na zyczenie.
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