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Kompaktowy poétautomat do spawania metoda MAG

Caddy® C160i to niewielki pétautomat do
spawania metod g MAG stali niskow eglowej
drutami litymi oraz proszkowymi
samoostonowymi. Intuicyjna i prosta

nastawa parametrow spawania sprawia, ze
urz gdzenie dedykowane jest praktycznie dla
kazdego u zytkownika, przy zachowaniu
najwy zszej jako $ci wykonywanych prac
spawalniczych w warsztacie oraz w terenie

Mocna i solidna konstrukcja

Obudowa urzadzenia wykonana jest w lekkich i
wytrzymatych kompozytéw, odpornych na
wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne,
Stopien ochrony IP 23 oraz masa 11,4 kg pozwala
na mobilng eksploatacje urzadzenia réwniez na
zewnatrz z narazeniem na opady deszczu.

Przeznaczenie

Urzadzenie dedykowane jest do spawania stali
niskoweglowej przy zastosowaniu drutow litych i
proszkowych o $rednicy 0,8mm. To najlepsze
rozwigzania do wykonywania wszelkiego rodzaju
prac remontowych i montazowych w terenie przy
zasilaniu z sieci jednofazowej 230V lub z
generatora prgdotwoérczego.*

Funkcje sterowania

Caddy Mig C160i wyposazony jest w regulator do
wyboru odpowiedniej grubosci spawanego
materiatu w zakresie 0,5 — 4,0mm. W zaleznosci
od typu zigcza oraz pozycji spawania istniej
mozliwo$¢ wprowadzenia korekty diugosci tuku co
w efekcie koncowym uzyskuje sie rézng geometrie
lica spoiny.

* Moc generatora 5.5 kVA z automatycznym regulatorem napigcia wyj$ciowego

Zastosowanie

« Remonty, naprawy oraz produkcja

» Gospodarstwa domowe i rolnicze

* Naprawy samochodowe

« Lekkie konstrukcje stalowe

* Transport

» Osrodki szkolenia spawania

» Galanteria stalowa oraz meble

« Wykonywanie spoin sczepnych

» Wspoétpraca z generatorem pr gdotwdrczym

Wiecej mocy ni z kiedykolwiek

Blok mocy oparty jest na najnowszej technologii
inwertorowe] kompatybilnej z system PFC (Power
Factor Correction) ktéry daje o 30% wiecej mocy w
zasilaniu tuku spawalniczego podczas kiedy moc
pozorna wynosi jedynie 3,9 kVA przy max
parametrach spawania.

Materiaty eksploatacyjne

Uktad podawanie spoiwa przystosowany jest do
podawania spoiwa o srednicy 0,6 i 0,8mm na szpulach
o $rednicy 200mm i masie 5kg.

Proponowane sg dwa typy drutéw:

- OK Autrod 12.51 o $rednicy 0,8mm do spawania w
ostonie gazu CO2 oraz mieszanek Ar / CO2

- Coreshield 15 drut proszkowy samoostonowy o
$rednicy 0,8mm (bez stosowania dodatkowej ostony
gazowej), w tym przypadku nalezy zmieni¢ polaryzacje
(+/-) w ukladzie zasilania tuku.

Intuicyjna nastawa parametrow spawania

Mate gabaryty oraz niewielka masa

System PFC (power factor correction) oraz Harmonics
Zmiana polaryzacji do drutéw samoostonowych
Uchwyt spawalniczy MXL180 o dlugo $ci 3m
Spawanie drutem 0,8mm stali niskow eglowej
Zasilanie z generatora pr adotwoérczego

Znakomite parametry spawania



Dane techniczne

Parametry zasilania, V/Hz
Zabezpieczenie sieci zasiaj acej, A
Bezpiecznik AUT (MCB) type B
Przewdd zasilaj acy, @ mm
Znamionowy pobér mocy , kVA
Znamionowy pr ad spawania, 40 °C
Cykl pracy 35%, A/ V

Cykl pracy 60%, A / V

Cykl pracy 100%, A/ V

Zakres pr adu spawania, A
Napiecie wtérne stanu jatowego, V
Predkos¢ podawania drutu, m/min
Parametry szpuli z drutem, mm (kg)
Spoczynkowy pob6r mocy, W
Wspétczynnik mocy
Sprawno $¢, %
Wymiary dt x szer x wys,
Masa catego kpl, kg
Stopie h ochrony

Klasa bezpiecze nstwa
Temperatura pracy, T

mm

Dane do zamowienia

Caddy® Mig C160i
Caddy® Mig C160i - 6szt
Wdzek transportowy

Dostawa obejmuje:
- Uchwyt spawalniczy MXL 180 3m

- Przewdd zasilajacy z wtyczkg 230V/16A 4,5m

- Przew6d gazowy z zaciskami
- Przew6d masowy z zaciskiem

- Szpula z drutem 1kg OK Autrod 12.51 - 0.8mm

- Naramiennik
Czesci eksploatacyjne

Rolka podajnika drutu 0,6-0,8
Rolka dociskowa (ptaska)
Tuleja prowadzaca w podajniku

1 - Dysza gazowa

2 - Koncéwka pradowa 0.8mm

3 - Sprezyna facznika pradowego
4 - Wktad (prowadnik) 0.8mm

5 - tgcznik pradowy

Druty spawalnicze - szpula 9200 mm

Drut lity do spawania staliw eglowej
OK Autrod 12.51 @ 0.8mm, 5kg

Drut proszkowy do spawania staliw  eglowej

Coreshield 15 @ 0.8 mm, 4.5kg
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Pochylony panel sterowania, p6tka na czesci eksploatacyjne
oraz obudowa urzgdzenia, ktéra posiada specjalne miejsca na

S przewody spawalnicze sprawig, Zze uzytkowanie urzgdzenia
jest przyjazne w kazdych warunkach.

-10 do +40

Mobilno §¢ - wbzek do transportu
catego zestaw Caddy® Mig.

0349311890
0349312062
0455049001

Czesci eksploatacyjne - uchwyt MXL180

0700200054
0700200064
0700200078
0700200085
0700200072

Najwyzszej jakosci akcesoria nie tylko
dla profesjonalistow
ESAB oferuje szerokg game akcesoriow. W celu
zapoznania sie z naszg petng ofertg zapraszamy na

1251084600
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nasza strone internetowa: www.esab.com lub prosimy
skontaktowac sie z najblizszym przedstawicielem ESAB.
ESAB Sp. z o.0. Biuro Handlowe: KRS 0000176578
40 — 952 Katowice 40 — 101 Katowice Sad Rejonowy w Katowicach
ul. Zelazna 9 ul. Chorzowska 108 Kapitat zaktadowy
NIP 634-00-23-457 Tel. +48 32 3511 100 16 186 000 PLN
E-mail:

www.esab.pl



