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2/ O nas

/ Od 1950 r. pracujemy nad rozwojem kompleksowych rozwigzan w dziedzinie spawania

tukowego oraz punktowego zgrzewania oporowego. Przyktadem tego moze by¢ stworzo-

na przez nas technologia Cold Metal Transfer (CMT). Ten rewolucyjny proces spawania

rozprawit sie z mitem, ze nie mozna zespawac ze sobgq stali i aluminium. Codziennie

pracujemy nad urzeczywistnieniem naszej wizji: rozszyfrowaniem »DNA tuku elektrycz-

nego«. Dlatego nie dziwi, ze w dziedzinie spawalnictwa jestesmy swiatowym liderem, a

w Europie mamy najwiekszy udziat w rynku.

TWOJ MOCNY PARTNER W TWORZENIU STALOWYC

KONSTRUKCJI

INFORMACJE OGOLNE

ZAWSZE PO BEZPIECZNEJ STRONIE

/ W przypadku konstrukcji stalowych oczekiwana jest
niezawodno$¢. Trwale narzedzia to kwestia oczywista.
Dotyczy to réwniez spawania stali. TransSteel jest do tego
stworzony: trwatly i niezawodny partner, charakteryzuja-
cy sie inteligentnym designem oraz niezwykla prostota
obstugi. System spawania TransSteel, z regulacjg cyfrowa
oraz wyposazony w wiedze ekspertow, jest wyposazony
doskonale do spawania stali i zapewnia 100% wydajnos¢

systemu!

PROCES

DIGITAL WELDING TECHNOLOGY

/ Dzigki cyfrowej regulacji procesu spawania TransSteel
zapewnia stuprocentowa powtarzalnosé¢ wynikéw spawa-
nia. Fronius jako lider rynku cyfrowych zrédet pradu spa-
walniczego gwarantuje nadzwyczaj stabilny tuk spawalni-

czy podczas spawania stali.

/ Niezwykle proste i doktadne ustawianie i zapisywanie
parametrow spawania zapewnia ponadto najwyzsza pre-

cyzje w trakcie procesu spawania.

/ TransSteel spetnia przysztosciowe oczekiwania i jest ela-
styczny: cyfrowy system spawalniczy jest skonstruowany

modulowo, mozna go potaczy¢ z siecig i sterowac nim.



DZIEKI%A NIEMOZLIWE
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POLACZENIA SPAWANE sTasa s
VIO ZLIWE. PONIEWAZ MY PRACUIENY

DALEJ TAM, GDZIE INNI SIE PODDAJA

ZINTEGROWANA WIEDZA FIRMY FRONIUS

NA TEMAT SPAWANIA STALI

/ Fronius traktuje powaznie oczekiwanie perfekcyjnego
spawania. Steel Transfer Technology to pakiet wiedzy,
przygotowany specjalnie z mysla o rynku stali: eksperci
stworzyli odpowiednio dostosowang charakterystyke spa-
wania, ktéra np. gwarantuje doktadne zajarzenie lub tez
perfekcyjne wlasciwosci upalania.

/ Wiedza obejmuje réwniez pewne kwestie z zakresu tec-
niki urzadzen: np. mocowanie wiazki do uchwytu, zinte-
growane bezposrednio na ptycie silnika w podajniku dru-
tu. Drut spawalniczy doprowadzany jest stale z podajnika
do koncéwki pradowej. W efekcie osiggnieto nadzwyczaj

stabilne podawanie drutu i mniejsze zuzycie elementow.

/| TRWALE | NIEZAWODNE
/ NAJLATWIEJSZA OBSLUGA
/ PERFEKCYJNE SPAWANIE STALI



WBUDOWANA BAZA WIEDZY

WLASCIWOSCI SPAWANIA

/ Perfekcyjne wlasciwosci spawania to potaczenie kompleksowych zaleznosci zajarzenia,

tuku spawalniczego oraz upalania. Dzieki Steel Transfer Technology w urzadzeniach Trans-

Steel zaimplementowano wiedzeekspertéw z firmy Fronius, obejmujgca wszelkie zasto-

sowania zwigzane ze spawaniem stali.

Z SYSTEMEM ZAWSZE OPTYMALNIE
/ Steel: uniwersalna charakterystyka, ktéra nadaje sie do
szybkich i prostych ustawien spawania. Obejmuje ona

wieksza cze$¢ zakresu spawania stali.

/ Steel Root: to ustawienie charakterystyki odzwierciedla
miekki, stabilny tuk spawalniczy, dajacy w wyniku ,ciagli-
we”, dobrze modulowane jeziorko spawalnicze. Perfekcyj-
ne, latwe spawanie przetopowe bez podktadki pod gran i
bardzo dobre wypetnianie szczelin to argumenty, ktére
przekonaja kazdego spawacza.

/ Steel Dynamic: oznacza charakterystyke o skoncentro-
wanym i elastycznym ltuku spawalniczym. Jego efektem
jest gtebokie, waskie wtopienie oraz wyzsza predkos¢ spa-

wania.

/ Pozostate wtasciwosci Steel Transfer Technology to re-
welacyjne rozpoczecie spawania — szybkie i czyste — oraz
precyzyjne zakonczenie. Dzieki temu poprawiaja sie wia-
Sciwosci zajarzenia tuku dla nastepnego procesu spawa-

nia.

/ Najlepszy przebieg zajarzenia

A

0.39in

/ Steel Root: najlepsze
wypetnianie szczelin
dzieki ,ciggliwemu’,
modulowanemu jeziorku
spawalniczemu.

/ Steel Dynamic:
rozwiqzuje problemy z
dostepnosciq: 1-warstwo-
wy, jednostronny petny
przetop.

/ Predkos¢ przesuwu
drutu 25 m/min pozwala
na stapianie z wydajno-
Sciq 13,5 kg/h.

/ Energia zajarzenia jest dopasowywana do temperatury drutu i predkosci
jego podawania. Gwarantuje to uzyskanie optymalnych wlasciwosci
zajarzenia.

Energia zajarzenia

zimno gorgco temperatura drutu



SPAWANIE WYSOKOWYDAJNE PRZY UZYCIU PROCESU
TRANSSTEEL

/ Procesy spawania wysokowydajnego w instalacjach
recznych i zmechanizowanych sa juz sprawdzone i wyso-
ko cenione w przemysle. Zapotrzebowanie na wytrzyma-
te spoiny wystepuje zwtaszcza w branzach przetwodrstwa
stali, takich jak budowa maszyn i instalacji przemysto-
wych, produkcja pojazdéw szynowych oraz przemyst

stoczniowy.

/ Zakres wysokiej wydajnosci procesu TransSteel umozli-
wia ekonomiczne spawanie stali o duzej grubosci z wydaj-
noscia stapiania nawet o 30% wieksza. W procesie Trans-
Steel mozliwe jest osiggniecie predkosci podawania drutu

stalowego o grubosci 1,2 mm na poziomie 25 m/min.

/ Najwyzsza stabilno$¢ procesu spawania wysokowydaj-
nego gwarantuja dopasowane elementy systemu, takie jak
palnik o wysokiej wydajnosci. Dwuobiegowy uktad chto-

dzenia zapewnia najlepsze mozliwe chlodzenie, a bez-

stopniowo regulowana koncéwka pradowa umozliwia

r6zne wolne wyloty drutu.

/ Wysoka predkos¢ podawania drutu i dopasowany do
niego system spawalniczy TransSteel skutkuje wydajno-

$cia stapiania wynoszaca 13,5 kg/h.

/ Dwuobiegowy uktad chtodzenia zapewnia najlepsze mozliwe chtodze-
nie podczas spawaniu wysokowydajnego.



COMFORT WIRE

/ Oszczednosé czasu dzieki samo-
dzielnemu wsuwaniu drutu bez

otwierania podajnika drutu

INDYWIDUALNE SRODKI
POMOCNICZE DO USTAWIANIA

/ wymienne szablony do ustawiania
odpowiednio do grubosci materiatu
utatwiaja obstuge reczna

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

/ centralne przytacze dla wszystkich
mediow

/ proste i niezawodne blokowanie
wigzki do uchwytu bez narzedzi,
gwarantujace zdefiniowane przejscie

pradu

WSKAZNIK POZIOMU
NAPELNIENIA ZBIORNIKA

/ iloé¢ ptynu chtodzacego zawsze pod
kontrola




EASYJOB

/ zapis mocy, dynamiki i korekty za po-
mocg jednego przycisku

OKIENKO KONTROLNE PODAJNIKA

/wystarczy jedno spojrzenie, aby do-

wiedzie¢ sig, ile drutu jeszcze pozostato

FASTSNAP

/ wystarczy obrécic i pociggnac: tatwa i
bezpieczna wymiana oraz blokowanie

dyszy gazowej

UCHWYT NARZEDZIA

/ z mozliwoscia indywidualnej rozbu-
dowy, aby narzedzie zawsze bylo na

miejscu

FUNKCJONALNE WZORNICTWO
PRZEMYSLOWE

/ zabezpieczony panel sterowania
/ latwy odczyt nawet z pozycji lezacej
/ trwatos¢ i zgrabny ksztalt

/ Latwy w obstudze interfejs uzytkownika umoz-
liwia szybka obstuge bez dodatkowego szkolenia.
Opcjonalnie jest dostepna solidna pokrywa

ochronna.

/ System Connector to rdzen kregowy systemu
TransSteel. Przez to centralne przylacze przecho-
dzg wszystkie media. Wigzka do uchwytu jest
unieruchamiana szybko, bezbtednie i bez zad-
nych narzedzi za pomoca zamka z dzwignia.

/ Ergonomiczny palnik dobrze lezy w dloni. Prze-

gub kulowy zapewnia zabezpieczenie przed wy-
rwaniem, a miekkie oslony na rekojesci zapobie-
gaja wyslizgnieciu sie palnika z dloni. Dzieki
opcji Up/Down mozliwa jest obstuga na miejscu

dziatania urzadzenia.



TRANSSTEEL ROBOTICS

KOMPLETNY SYSTEM TRANSSTEEL ROBOTICS

/ System spawania TransSteel Robotics obejmuje zrédto pradu spawalniczego z interfej-
sami robota, zardwno prostymi, jak i uniwersalnymi, wigzke przewodéw podtaczeniowych,
podajnik drutu, nowy, magnetyczny Crash-box oraz korpus palnika. Elementy te pasuja
do wszystkich typéw robotéw, w tym do robotéw PAP (ProcessArmPeriphery).

/ Podajnik drutu jest wyposazony w nowatorska ptyte sil-
nika i ztagcze Fronius System Connector. Dzieki temu jest
znacznie mniejszy, a takze ma mniej wystajacych czesci.
Chowany uchwyt podajnika utatwia obstuge podczas wy-
miany prowadnicy. Zwtaszcza w przypadku robotéw PAP
jest dzieki temu wystarczajaco duzo miejsca na szybka i

prostg wymiane.

/ Nowosciag w robotach TransSteel Robotics jest takze ma-
gnetyczny Crash-box. Dzieki krétszej konstrukeji i mniej-
szemu wysiegowi w kierunku 6. osi robota zapewnia ona
wyzsze bezpieczenstwo pracy, wieksza niezawodnos¢ i
lepsze zapobieganie wypadkom. Pier§cienie magnetyczne
mozna elastycznie wymienia¢, aby uzyskac rozne sity wy-

zwalania.

/ Konstrukcja systemu robota TransSteel.

/ Podlgczenie interfejsu bezposrednio do Zrédta prgdu spawalniczego / Nowy magnetyczny Crash-box zapewnia wyzsze bezpieczeristwo pracy,
lub do Scianki stanowiska robota. wiekszq niezawodnos¢ i lepsze zapobieganie wypadkom.



VR 5000 CASE

/ VR 5000 Case to podajnik drutu, ktéry doskonale spraw-
dza sie w przemysle stoczniowym: dzieki masie ponizej
10 kg i obudowie z tworzywa sztucznego o ergonomicz-
nym ksztalcie, pozbawionym wystajacych krawedzi, do-
stosowany jest do kazdego wlazu rewizyjnegoo wymiarze
maks. 350 mm. Podajnik jest zdolny sprosta¢ najtrudniej-
szym warunkom. Dzieki niewielkim rozmiarom, VR 5000
Case utatwia prace zwlaszcza tam, gdzie istotne jest miej-
sce.

/ Kompaktowy, odporny na uderzenia i mobilny

/ Doskonata ochrona elementéw dzieki zoptymalizowa-
nej konstrukcji

/ Podajnik daje stuprocentowa izolacje od wptywu
wilgoci z powietrza, zapylenia oraz jest bryzgoszczelny

/ Dostepny w wariantach Synergicznym i Manualnym,
wyposazonych w chtodzenie wodne lub gazowe.

/ Do zastosowan w przemysle stoczniowym, konstruk-
cjach na pelnym morzu, podczas produkcji pojazdéw
szynowych i do réznych prac montazowych

/ VR 5000 Case przeznaczony do szpul drutu D300 o
wymiarach 613 x 244 x 437 mm, bedzie dostepny w
drugim kwartale 2014 r.

/ Dzieki masie ponizej 10 kg i obudowie pozbawionej wystajgcych ele-
mentéw, podajnik drutu VR 5000 Case jest dostosowany do kazdego typo-
wego wlazu rewizyjnego o wymiarze maks. 350 mm.

TRANSSTEEL YARD

I?_ﬁ'?'

/ Wersja Yard to system spawania skrojony na miare —
przeznaczony dla przemystu stoczniowego i platform
wiertniczych. Programy spawania systemu TransSteel
Yard zostaly opracowane z mysla o preferowanym zasto-
sowaniu drutéw litych i rdzeniowych, i zoptymalizowane

pod ich katem.

/ W systemie spawania sg zapisane charakterystyki odpo-
wiadajgce tej branzy. Na potrzeby powszechnie stosowa-
nego w tej branzy centralnego doptywu gazu, urzadzenia
w wersji Yard zostaly wyposazone w regulator przeptywu
gazu w podajniku drutu oraz gniazdo pradu do bezpo-
$redniego zastosowania elektrody topliwej. Wychodzac
naprzeciw wystepujgcemu w stoczniach podwyzszonemu
zapotrzebowaniu na mobilnos$¢, wersja Yard jest wyposa-
zona we wlasny wézek z wbudowanymi uchami do trans-
portowania przy uzyciu dzwigu. Temu samemu stuzy na-
sze autorskie rozwigzanie podwieszania podajnika drutu
bezposrednio do dzwigu.



TRANSSTEEL 3500 COMPACT

0SZCZEDNOSC MIEJSCA | ZASOBOW

/ Wersja kompaktowa oferuje przede wszystkim duzo
wolnego miejsca w warsztacie przy jednocze$nie wyso-
kiej sprawnosci serii urzadzen TransSteel. Takze ze wzgle-
du na wbudowany podajnik, urzadzenie TransSteel 3500

Compact stanowi atrakcyjna opcje przy ograniczonych
srodkach.

/ Perfekcyjne spawanie stali, requlacja cyfrowa, urzqdzenie wyposazone
w wiedze ekspertéw.

/ Kompaktowa konstrukcja i przemyslany design czyniq z systemu Trans- / TransSteel 3500 Compact — wersja oszczedzajgca miejsce i zasoby.
Steel 3500c trwatego i niezawodnego partnera.



RENTOWNOSC

WYSOKA TRWALOSC W PAKIECIE

/ Odporna konstrukcja urzadzenia zapewnia wieksza
trwatos$¢ wszystkich komponentow

/ Filtr przeciwpylowy chroni wnetrze zrédla pradu
spawania przed zabrudzeniem

/ Filtr wody oczyszcza wode chtodzgca i podwyzsza w
ten sposéb trwatosé catego systemu

/ Podajnik drutu zabezpieczony przed peknieciem dzieki
obudowie z tworzywa sztucznego wysokiej jakosci i
petnej izolacji

/ Wentylator sterowany za posrednictwem temperatury
dziata tylko w razie potrzeby i zmniejsza zanieczyszcze-

nie wnetrza urzadzenia

DANE TECHNICZNE

VR 5000 CASE

BEZPIECZENSTWO

Z MYSLA O UZYTKU W TRUDNYCH WARUNKACH

/ Nachylona ptyta przytaczy chroni przytacza zrédla
pradu spawalniczego przed uszkodzeniami

/ Sanki boczne na podajniku drutu zakrywaja przytacza
wiazki do uchwytu

/ Kréciec wlewu w chtodnicy zabezpieczony przed
uszkodzeniami mechanicznymi

/ Czujnik temperatury zapewnia ochrone przed przegrza-
niem systemu spawalniczego

/ Monitorowanie doziemienia zapobiega przeptywowi
pradu spawalniczego przez przewdd uziemiajacy i
zniszczeniu systemu przewodow ochronnych

/ Miedzynarodowe certyfikaty umozIliwiajace stosowanie
na calym $wiecie (oznaczenie S, oznaczenie CE, CSA,
cce)

Masa

Wymiary (d}. x szer. x wys.)
Predkos¢ podawania drutu
Srednica drutu

Stopien ochrony

<10kg
507 x 200 x 320 mm

maks. 25 m/min
< 1,6 mm
IP 23

Dwie wersje zestawu przewodéw potaczeniowych:

- standardowy europejski, wyposazony w solidny uchwyt z przytaczem bagnetowym;
- amerykanski: stale przytacza razem z przewodami (dtugo$é ok. 50 cm) do przewodu
pradowego i przewodu sterujgcego.

DANE TECHNICZNE

TRANSSTEEL 3500

Napiecie sieciowe +/- 10% 380V /400V/460V
Zakres pradu spawania 10-350 A

Prad spawania przy
10 min / 25°C (77°F)
10 min / 25°C (77°F)

( 350 A przy czasie wlaczenia 60 %
(
10 min / 40°C (104°F)
(
(

300 A przy czasie wlgczenia 100 %
350 A przy czasie wlaczenia 40 %

10 min / 40°C (104F)
10 min / 40°C (104°F)

250 A przy czasie wigczenia 100 %

Napiecie trybu pracy jatowej 60V
Napiecie robocze 15,5-31,5V
Stopieni ochrony 1P 23
Wymiary (d}. x szer. x wys.) 747 x 300 x 497 mm
Masa 26,5kg
Predkos¢ drutu

TRANSSTEEL 3500 COMPACT

380V / 400V /460 V
10-350 A

350 A przy czasie wlgczenia 40 %
300 A przy czasie wigczenia 60 %
250 A przy czasie wigczenia 100 %
47-59V
14,5-38,6 V
IP 23
747 x 300 x 497 mm
36 kg
1-25 l/min

TRANSSTEEL 5000

380V / 400V /460 V
10-500 A

500 A przy czasie wlaczenia 55 % ED
400 A przy czasie wilaczenia 100 % ED
500 A przy czasie wlaczenia 40 % ED
360 A przy czasie wigczenia 100 % ED

65V
145-39V
1P 23
747 x 300 x 497 mm
30,15 kg

5 Ce



ALAMY W TRZECH DZIEDZINACH, LECZ MAMY
JEDNA PASJE: PRZESUWAMY GRANICE.

/ Dzieto, ktére rozpoczal Gunter Fronius w 1945 roku w austriackiej miejscowosci Petten-
bach, przerodzito sie w pasmo sukceséw: dzisiaj nasza firma zatrudnia okoto 3000 pracow-
nikow na catym $wiecie i jest wlascicielem ponad 850 aktywnych patentéw. Nasze aspira-
cje nie ulegly zmianie: chcemy by¢ liderem w dziedzinie technologii i jako$ci. Przesuwamy
granice mozliwosci. Tam, gdzie inni stawiajg mate kroki, my wykonujemy skoki w rozwoju.
Odpowiedzialne korzystanie z naszych zasobéw jest podstawa naszej dziatalnosci.

3 wylgczone od odpowiedzialnosci. Prawo autorskie © 2011 Fronius™. Wszelkie prawa zastrzezone.

SYSTEMY tADOWANIA SPAWALNICTWO ELEKTRONICZNE UKLADY SOLARNE
AKUMULATOROW / Rozwijamy technologie spawania, / Wielkim wyzwaniem naszych g
/ Dzieki technologii Active Inverter takie jak np. polaczone systemy czasow jest dokonanie skoku w E
Technology udato nam sie wywota¢ spawania tukowego i punktowego kierunku odnawialnych zrodet g
technologiczna rewolucje i dzisiaj spawania oporowego, stawiajac sobie  energii. Istota naszej wizji jest E
jesteSmy liderami w zakresie za cel umozliwienie niemozliwych wykorzystanie energii odnawialnej z
Know-how z dziedziny technologii potaczen spawanych. Dazymy do w celu uzyskania niezalezno$ci =
tadowania akumulatoréw. Nasz cel: rozszyfrowania »DNA tuku elek- energetycznej. Dzieki naszym

Oferowanie inteligentnych syste- trycznego«. JestesSmy liderem inwerterom sieciowym i produktom

moéw zarzadzania energia, zapewnia-  technologicznym i liderem rynku w do nadzorowania instalacji fotowol-

jacych maksymalng efektywnos¢ Europie. taicznych nasza firma nalezy juz
energetycznag i zywotno$¢ akumula- dzisiaj do grona wiodacych dostaw-

toréw w intralogistyce oraz absolut- cow elektronicznych uktadéow

ne bezpieczenstwo i wydajno$¢ w solarnych.

warsztatach samochodowych.

v01 2013 PL

Wszystkie dane pomimo starannego opracowania sg bez gwarar

Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie prze

SR e

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyskac na stronie internetowej www.fronius.com

Fronius Polska Sp. z o.0. Fronius International GmbH

ul. Gustawa Eiffel’a 8 Froniusplatz 1

44-109 Gliwice 4600 Wels w
Polska Austria E
Telefon + 48 32 621 07 00 Telefon +43 7242 241-0 z
Fax +48 32 621 07 01 Fax +43 7242 241-953940 23
sales.poland@fronius.com sales@fronius.com g

www.fronius.pl www.fronius.com



