‘ KEM PPI Kempact 323A, Wyjatkowe mozliwosci, konstrukcja i wydajnos¢

Kempact 323A

WYJATKOWE MOZLIWOSC[, KONSTRUKCJA
| WYDAJNOSC

"Uzytecznosc i charakterystyka spawania
urzgdzen Kempact RA drutem petnym 0,8 mm
catkowicie spetnia wymagania podstawowych

zastosowan. Nasi spawacze zgadzajg sie z tym
jednogtosnie!"

- Jan-Ake Knutsson, kierownik produkcji w firmie Proton Engineering

Kemppi K5 Sprzet spawalniczy
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NIZSZE KOSZTY ENERGII

W poréwnaniu z konwencjonalnymi
zrodtami pradu regulowanymi

skokowo

Kempact 323A, Wyjatkowe mozliwosci, konstrukcja i wydajnos$¢

NOWOCZESNA SPAWARKA KEMPPI MIG/MAG
— OSZCZEDNOSC ENERGII | KOSZTOW
SPAWANIA

Urzadzenie Kempact 323A powstato z myslg o przysztym uzytkowniku. Wszystko — od
czytelnego i tatwego w obstudze panelu sterowania LCD, umieszczonego na optymalnej
wysokosci, do innowacyjnej konstrukcji podwozia i licznych przydatnych funkcji —
sprawia, ze praca z urzadzeniem to czysta przyjemnos$¢. Ponadto Kempact 323A
umozliwia oszczedno$¢ ponad 10% kosztéw energii przy jednoczesnym zachowaniu
optymalnej wydajnosci spawania. Natomiast adaptacyjny panel sterowania Kempact
323A pozwala na zwiekszenie doktadnosci spawania dzieki wygodnej funkcji kanatow
pamigci i konfiguracji adaptacyjnej, w ktérej moc spawania automatycznie dopasowuje
sie do zadanej grubosci spawanego materiatu. Standardowe funkcje, takie jak punktowe
podgrzewanie materiatu idealne do spawania cienkich materiatow i napraw
samochodowych, sg dostepne we wszystkich produktach serii Kempact RA. W zestawie
znajduje sie uchwyt spawalniczy i kabel masy.

Rodzina produktow Kempact RA zostata wyr6zniona prestizowg nagrodg iF Product
Design Award w 2012 r.

GLOWNE ZALETY

50%

SZYBSZA KONFIGURACJA LATA GWARANCJI KEMPPI
URZADZENIA

Na czesci i robocizne
Korzystanie z kanatow pamieci
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PRODUKCJA
PODZESPOLOW

Kempact 323A, Wyjatkowe mozliwosci, konstrukcja i wydajnos$¢

GLOWNE ZASTOSOWANIA

PRODUKCJA Z BLACH NAPRAWA | KONSERWACJA
CIENKICH

3(9)

20.01.2017



© KEMPPI

Kempact 323A, Wyjatkowe mozliwosci, konstrukcja i wydajnos$¢

KORZYSCI

Nowoczesne i wydajne zrédto pradu

Wytrzymata konstrukcja z ttoczonej stali i formowanego plastiku
Doskonata jako$¢ spawania zaréwno z uzyciem CO2, jak

i mieszanek gazowych

Pewne i precyzyjne zajarzenie tuku

Maksymalna moc juz w cyklu pracy 35%

Podwozie GasMate™ zapewnia fatwe i bezpieczne montowanie
butli z gazem i przemieszczanie zestawu

Duzy wyswietlacz LCD z ochronng ostong z pleksiglasu

i soczewkg

Oswietlenie komory szpuli Brights™ utatwia wprowadzanie drutu
w stabym oswietleniu

Wygodna funkcja podgrzewania materiatu HotSpot™

Wskaznik serwisu Wireline™ sygnalizujgcy potrzebe przegladu
uktadu podajgcego drut

Funkcja spawania punktowego i cyklicznego

Tryb pracy wytacznika uchwytu 2T/4T

Ztacza stuzace do zmiany polaryzacji umieszczone wewnatrz
komory podajnika drutu

Zintegrowany z obudowag schowek na czesci eksploatacyjne
mechanizmu podawania drutu i uchwytu

Opcjonalny filtr czgstek statych do Srodowisk pracy o duzym
zapyleniu

MAKSYMALNA EFEKTYWNOSC PODCZAS REALIZACJI KAZDEGO ZADANIA

Uniwersalna seria produktéw Kempact RA oferuje urzadzenia, ktére spetniajg wymagania dowolnej
produkcji spawalniczej. Do wyboru jest 11 modeli o maksymalnym pradzie spawania 180 A, 250 A i
320 A. Dostepne sg rowniez wersje sterowane recznie (R) i adaptacyjnie (A). Dzieki r6znorodnosci
modeli maszyny te zaspokajajg szeroki wachlarz potrzeb zaktadéw zajmujgcych sie obrobka metali.
Panele sterowane recznie udostepniajg wszystkie standardowe funkcje, a panele sterowane
adaptacyjnie pozwalajg réwniez zarzadzac gruboscia ptyt, wybiera¢ materiat dodatkowy i korzystac z
czterech kanatow pamieci. Dodatkowym udogodnieniem jest tryb adaptacyjnej regulacji parametrow

spawania.

PODGRZEJ MATERIAL DZIEKI FUNKCJI HOTSPOT

Funkcja HotSpot™ udostepnia cztery ustawienia temperatury podgrzewania i jest doskonata do
wykonywania napraw samochodowych oraz produkcji z cienkich blach. Pozwala ona tatwo i wygodnie
kurczy¢ metal lub podgrzewac elementy. Wystarczy zamontowac elektrode weglowg w uchwycie
spawalniczym FE i wtgczy¢ funkcje HotSpot™ za pomoca panelu sterowania. Gdy elektroda weglowa
dotyka naprawianego elementu, obwdd elektryczny zostaje zamkniety, a elektroda delikatnie ogrzewa
powierzchnie metalu. Funkcji HotSpot™ mozna takze uzywac¢ do podgrzania i usuniecia
skorodowanych $rub, nakretek lub innych metalowych elementow.
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CO JEST W SYSTEMIE

Kempact 323A

Kompaktowa spawarka Kemppi K5

z tréjfazowym zrodtem pradu 400 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 320 A. Kempact 323A zawiera
adaptacyjny panel sterowania,
czterorolkowy mechanizm podajgcy
DuraTorque, uchwyt spawalniczy typu FE
i kabel masy.

i

Uchwyty spawalnicze typu FE

Seria FE zapewnia profesjonalna
wydajnos¢ i jest doskonatym wyborem dla
klientéw potrzebujgcych chtodzonego
gazem uchwytu MIG/MAG do lekkich i
Srednich prac zapewniajgcego komfort,
jakosc i elastycznosc.
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ALTERNATYWNE

URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

Kempact 181A

Kompaktowa spawarka Kemppi K5

z jednofazowym zrodtem pradu 230 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 180 A. Kempact 181A zawiera
adaptacyjny panel sterowania,
dwurolkowy mechanizm podajacy
(GT02C), uchwyt spawalniczy typu FE

i kabel masy.

Kempact 253A

Kompaktowa spawarka Kemppi K5

z trojfazowym zroédtem pradu 400 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 250 A. Kempact 253A zawiera
adaptacyjny panel sterowania,
czterorolkowy mechanizm podajacy
DuraTorque, uchwyt spawalniczy typu FE
i kabel masy.

Kempact 251A

Kompaktowa spawarka Kemppi K5

z jednofazowym zrédiem pradu 240 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 250 A. Kempact 251A zawiera
adaptacyjny panel sterowania,
dwurolkowy mechanizm podajacy
(GT02C), uchwyt spawalniczy typu FE

i kabel masy.

Kempact 253R

Kompaktowa spawarka Kemppi K3

z trojfazowym zrodtem pradu 400 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 250 A. Kempact 253R zawiera
panel sterowany recznie, czterorolkowy
mechanizm podajgcy DuraTorque, uchwyt
spawalniczy typu FE i kabel masy.
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Kempact 251R

Kompaktowa spawarka Kemppi K3

z jednofazowym zrédtem pradu 240 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 250 A. Kempact 251R zawiera
standardowy panel sterowania,
dwurolkowy mechanizm podajacy
(GT02C), uchwyt spawalniczy typu FE

i kabel masy.

Kempact 323R

Kompaktowa spawarka Kemppi K3

z tréjfazowym zrodtem pradu 400 V do
ekonomicznego spawania MIG/MAG
pradem 320 A. Kempact 323R zawiera
panel sterowany recznie, czterorolkowy
mechanizm podajgcy DuraTorque, uchwyt
spawalniczy typu FE i kabel masy.
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Kempact 253 RMV

Kompaktowa, wielonapieciowa spawarka
Kemppi K3 z tréjfazowym zrédtem pradu
230-400 V do spawania MIG/MAG
pradem 250 A. Kempact 253 RMV
zawiera panel sterowany recznie,
czterorolkowy mechanizm podajacy
DuraTorque, uchwyt spawalniczy typu FE
i kabel masy.

Kempact 323A, Wyjatkowe mozliwosci, konstrukcja i wydajnos$¢

Kempact 253 AMV Kempact 323 RMV

Kompaktowa, wielonapieciowa spawarka Kompaktowa, wielonapieciowa spawarka
Kemppi K5 z tréjfazowym zrodtem pradu Kemppi K3 z tréjfazowym zrédtem pradu
230-400 V do spawania MIG/MAG 230-400 V do spawania MIG/MAG
pradem 250 A. Kempact 253 AMV pradem 320 A. Kempact 323 RMV
zawiera adaptacyjny panel sterowania, zawiera panel sterowany recznie,
czterorolkowy mechanizm podajacy czterorolkowy mechanizm podajgcy
DuraTorque, uchwyt spawalniczy typu FE DuraTorque, uchwyt spawalniczy typu FE
i kabel masy. i kabel masy.

Kempact 323 AMV

Kompaktowa, wielonapieciowa spawarka
Kemppi K5 z tréjfazowym Zrédtem pradu
230-400 V do spawania MIG/MAG
pradem 320 A. Kempact 323 AMV
zawiera adaptacyjny panel sterowania,
czterorolkowy mechanizm podajacy
DuraTorque, uchwyt spawalniczy typu FE
i kabel masy.
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Kempact 323A
Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Rozmiary drutéw elektrodowych (lity, FE)
Srednice drutéw (proszkowych, FE)
Srednice drutéw (Ss)

Srednice drutéw (Al)

Zakres parametrow spawania

Napiecie biegu jalowego

Spetniane normy

Zakres temperatur pracy

Stopien ochrony

Regulacja predkosci podawania drutu
Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriéw)

FE gun range
Kod produktu

Obcigzalnos$é, Ar + CO2 (35%)
Chtodzenie

Druty elektrodowe

Dtugosé / nr do zaméwienia 3,5 m

Dtugos$¢ / nr do zaméwienia 5 m

Kempact 323A, Wyjatkowe mozliwosci, konstrukcja i wydajnos$¢

DANE TECHNICZNE

FE 20
6602003

200 A

Gas
0.6...1.2 mm
6602003
6602004

FE 25
6602503

250 A

Gas
0.6...1.2 mm
6602503
6602504

el

Kempact 323A, FE 32, 3.5 m - P2213
Kempact 323A, FE 32, 5.0 m - P2214
Kempact 323A, FE 35, 3.5 m - P2261
Kempact 323A, FE 35, 5.0 m - P2256

400 V +15%

10A

0.8...1.2 mm

0.8...1.2 mm

0.8...1.2 mm

1.0...1.2 mm

10 V/20 A-32.5 V/320 A
40V

IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

-20...+40 °C

1P23S

1.0 - 20.0 m/min

623 x 579 x 1070 mm

44 kg
FE 27 FE 32
6602703 6603203
270 A 320 A
Gas Gas
0.6...1.2 mm 0.8...1.6 mm
6602703 6603203
6602704 6603204

9)

FE 35
6603503

350 A

Gas
0.8...1.6 mm
6603503
6603504

FE 42
6604203

420 A

Gas
0.8...1.6 mm
6604203
6604204
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