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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 17 May 2006
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding handling equipment, Self-aligning Roller Bed

Type designation

ESD-15, ESD-30, ESD-60, ESD-90, ESD-120 (Drive unit) from serial number 015 xxx xxxx (2020 w15)
ESI-15, ESI-30, ESI-60, ESI-90, ESI-120 (Idler unit) from serial number 015 xxx xxxx (2020 w15)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB Welding Automation

SE-69581 Laxa, Sweden

Phone: +46 (0)584 81000, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 12100:2010 EN 61000-6-2:2005 / AC:2005
EN 60204-1:2006 / AC:2010  EN 61000-6-4:2007 / A1:2011

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg
2020-09-22 Peter Kjallstrom Director Welding Automation
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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Uzyte w dalszej czesci niniejszej instrukcji oznaczaja: Uwaga! Nalezy mieé sie na bacznosci!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktdre, jesli nie uda sie ich uniknaé, beda
skutkowac¢ odniesieniem bezposrednich, powaznych obrazen ciata lub $miercia.

A OSTRZEZENIE!
Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowaé¢ odniesieniem obrazen
ciata lub sSmiercia.

A PRZESTROGA!
Oznacza zagrozenia, ktore moga skutkowac¢ odniesieniem niewielkich obrazen
ciala.

A OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem nalezy przeczytac¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP oraz karty L J

charakterystyki (SDS).

1.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

A PRZESTROGA!
Obrotniki rolkowe nie sg przeznaczone do nastepujacych dziatan:

. Obstugi zbiornikdéw ciezszych niz maksymalne dopuszczalne obcigzenie
obrotnikow.

. Obstugi zbiornikdw wiekszych/mniejszych niz maksymalna/minimalna srednica,
ktérg obrotnik moze obstuzyc.

. Jesli na obrotnikach rolkowych znajdujg sie opony z poliuretanu lub gumy, nie
nalezy ich uzywag, jesli zbiorniki sg wstepnie ogrzane do temperatury powyzej
60°C.

1.3 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Uzytkownicy urzadzen firmy ESAB ponoszg odpowiedzialno$é za stosowanie odpowiednich srodkéw
ostroznosci przez osoby uzywajgce lub znajdujgce sie w poblizu tych urzgdzen. Srodki ostrozno$ci
muszg spetnia¢ wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom spawalniczym. Poza standardowymi
przepisami dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen.

Wszelkie prace powinny by¢é wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady
dziatania urzgdzenia. Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzgdzenia, powinien znac:

. zasady jego obstugi

. lokalizacje wytgcznikéw awaryjnych

. jego dziatanie

. odpowiednie srodki ostroznosci

. zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzgdzenia

0463 751 001 -5- © ESAB AB 2020



1 BEZPIECZENSTWO

2. Operator powinien dopilnowac, aby:

. w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto Zadnych
0sbb nieupowaznionych
. w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzadzenia

wszystkie osoby byty odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno byc¢:

. odpowiednie do okreslonego celu
. wolne od przeciggéw
4. Sprzet ochrony osobistej:
. Nalezy zawsze stosowac zalecany sprzet ochrony osobistej, taki jak
okulary ochronne, odziez ognioodporna, rekawice ochronne
. Nie nalezy nosi¢ zadnych luznych elementéw odziezy, takich jak szaliki,
bransolety, pierscionki itp., ktére mogtyby o co$ zahaczy¢ lub spowodowaé
poparzenie
5. Ogodlne srodki ostroznosci:
. Upewnic¢ sig, ze przewdd masowy jest podtgczony prawidtowo
. Prace na urzadzeniach wysokiego napiecia moga by¢ wykonywane
wylacznie przez wykwalifikowanego elektryka
. Odpowiedni sprzet gasniczy musi by¢ wyraznie oznaczony i znajdowac sie
w poblizu.
. W trakcie pracy urzgdzenia nie wolno przeprowadzac¢ jego smarowania ani
konserwacji

OSTRZEZENIE!
Spawanie i ciecie tukowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych oséb. Podczas
spawania lub ciecia nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

i‘i‘ o PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

. Nie dotyka¢ elementéw pod napieciem ani elektrod odstonietg skoérg, w
mokrych rekawicach lub w mokrej odziezy

Odizolowac¢ sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.
. Upewnic¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

. Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed
:?I, ) \ rozpoczeciem spawania zasiegnac¢ opinii lekarza. Pole elektromagnetyczne
— moze zaktdcac prace niektorych rozrusznikow.

. Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie€ inne
skutki zdrowotne, ktére sg nieznane.

. Spawacze powinni stosowac sie do nastepujgcych procedur, aby ograniczy¢
skutki narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:
o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie

ciala. Jesli to mozliwe, zabezpieczy¢ je tasmg klejgca. Nie stawac
miedzy uchwytem a przewodami roboczymi. W Zzadnym wypadku
nie owija¢ przewodu spawalniczego ani roboczego wokét ciata.
Ustawi¢ zrodto zasilania i przewody jak najdalej od ciata.

o) Przewdd roboczy poditgczac do przedmiotu obrabianego mozliwie
najblizej obszaru spawania.

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

. Trzymacé gtowe z dala od oparéw
. Stosowac wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa zabezpieczenia,
usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca pracy

0463 751 001 -6 - © ESAB AB 2020



1 BEZPIECZENSTWO

PROMIENIOWANIE LtUKU — moze powodowaé¢ obrazenia oczu i poparzenia skéry

:q %Q . Chronic¢ oczy i ciato. Stosowa¢ odpowiednig maske spawalniczg i szkta
A filtrujgce oraz nosi¢ odziez ochronng
. Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub
zastony

HALAS — nadmierny hatas moze uszkodzi¢ stuch

Chroni¢ uszy. Stosowaé stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

CZESCI RUCHOME — moga powodowaé obrazenia ciata

. Wszystkie drzwi, panele i pokrywy powinny by¢ zamknigte i bezpiecznie
zamocowane. Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac ostony
w przypadku koniecznosci wykonania konserwaciji i usuniecia usterek. Po
zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem obrotnikéw rolkowych
nalezy zamontowac panele lub pokrywy i zamkngc¢ drzwi.

Zatrzymac obrotniki rolkowe przed instalacjg lub podtgczeniem urzgdzenia.
Nigdy nie zbliza¢ rgk, wtosow, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych

czesci.
ZAGROZENIE POZAREM
A
— . Iskry (rozpryski) mogg spowodowacé pozar. Dopilnowag¢, aby w poblizu nie

&

byto zadnych materiatow tatwopalnych

GORACA POWIERZCHNIA — czesci moga spowodowac poparzenia

. Nie dotyka¢ czesci gotymi rekami.

. Przed przystgpieniem do pracy ze sprzetem nalezy odczekac pewien czas,
az ostygnie.

. Do obstugi gorgcych czesci nalezy uzywaé odpowiednich narzedzi i/lub

izolowanych rekawic spawalniczych, aby zapobiec oparzeniom.

WADLIWE DZIALANIE — w razie nieprawidtowego dziatania poprosi¢ o pomoc fachowca.
CHRON SIEBIE | INNYCH!

A PRZESTROGA!
Urzadzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w
budynkach, gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego
niskonapieciowego ukfadu zasilania. Ze wzgledu na
przewodzone i emitowane zaktdcenia, w takich lokalizacjach
moga wystepowac potencjalne trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetycznej urzadzen klasy A.

UWAGA!
Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazaé do zaktadu
utylizacji odpadéw!

Zgodnie z dyrektywg europejska 2012/19/WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz
jej zastosowaniem w Swietle prawa krajowego,
wyeksploatowane urzadzenia elektryczne i/lub elektroniczne

nalezy przekazywac¢ do zaktadu utylizacji odpadow. _

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek
uzyskac¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informaciji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.
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1 BEZPIECZENSTWO

ESAB oferuje asortyment akcesoriow spawalniczych i sprzet ochrony osobistej. Aby uzyska¢
informacje na temat skladania zamoéwien, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dealerem ESAB
lub odwiedzi¢ nasza strone internetowa.

0463 751 001 -8- © ESAB AB 2020



2  WPROWADZENIE

2 WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje uzytkowanie i konserwacje samowyrownujgcych sie obrotnikéw
rolkowych, ktére w dalszej czesci dokumentu nazywane sg obrotnikami rolkowymi. Czynnosci, ktére
musi wykona¢ producent, nie sg zawarte w tej instrukgciji.

Instrukcja stanowi czes¢ obrotnikow rolkowych. Kopig instrukcji nalezy przechowywac wraz z
obrotnikami rolkowymi, a jej oryginat w bezpiecznym miejscu. W przypadku sprzedazy obrotnika
rolkowego nalezy przekazaé nowemu wtascicielowi rowniez instrukcje.

Rysunki i schematy wykorzystane w niniejszej instrukcji stuzg wytacznie do zobrazowania zagadnien
opisanych w czesci tekstowej. Dostarczone urzgdzenie moze nieznacznie réznic sie od wersji na
ilustracjach.

21 Wyposazenie

Elementy wchodzace w sktad dostawy napedu obrotnika rolkowego:

. Moduty napedowe

. Zamontowana szafa sterownicza

. Bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania
. Rama bazowa

. Instrukcja obstugi

Elementy wchodzace w sktad dostawy modutu rolek biernych obrotnika rolkowego:

. Modulty rolek biernych
. Rama bazowa

2.2 Przeznaczenie i funkcja obrotnikéw rolkowych

Obrotniki rolkowe stuzg do wspomagania procesu spawania zbiornikow cylindrycznych.

Dzieki wykorzystaniu niezaleznych modutéw rolek napedowych i biernych na obrotniku rolkowym
mozna umiesci¢ zbiorniki o réznej dtugosci, ktére opierajg sie na rolkach obrotnika rolkowego. Rolki na
ramie bazowej mozna regulowac, co pozwala na obstuge zbiornikdw o réznej srednicy.

2.3 Terminologia uzywana w niniejszej instrukcji

Modut napedowy Sekcja obrotnika rolkowego z rolkami napedzanymi.

Modut rolek biernych Sekcja obrotnika rolkowego z rolkami luznymi.

Zestaw obrotnika Zestaw zawiera jeden modut napedowy i co najmniej jeden modut rolek
rolkowego biernych.
Rama bazowa Rama, na ktérej zamontowane sg rolki napedowe lub bierne. Wstepnie

wywiercone otwory umozliwiajg dopasowanie ustawienia podpérek rolek do
réznych srednic zbiornikow.

Podpdrka rolki Podpdrka stanowi obudowe rolek obrotnika rolkowego. Jest on
przykrecony do ramy bazowe;j.

Panel sterowania Elektryczna skrzynka sterujgca zamontowana na module napedowym.

Bezprzewodowy pilot Bezprzewodowy pilot sterowania zdalnego umozliwiajgcy operatorowi
zdalnego sterowania reczne sterowanie.

0463 751 001 -9- © ESAB AB 2020



2  WPROWADZENIE

Odbiornik Odbiornik, ktéry nawigzuje tgcznos¢ z bezprzewodowym pilotem zdalnego
sterowania.

Zbiornik Wszelkie elementy lub urzadzenia obstugiwane na zestawie obrotnika
rolkowego.

0463 751 001 -10 - © ESAB AB 2020
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3 DANE TECHNICZNE

3.1 ESD/ESI-15

3.1.1 MODUL NAPEDOWY, ESD-15

871

(s2¢;
o=
Goool
(imi]
F
[ o0
2790 600 85
3221 801
Max 3365

ESD-15

Maksymalny udzwig

7500 kg (16 535 funtéw)

Udzwig obracania

22500 kg (49604 Ib.)

Silnik napedu obrotowego

2x0,18 kW

Predkos¢ obracania

200-2000 mm/min (5,51-78,74 cali/min)

Minimalna Srednica
obrabianego elementu
roboczego

1090 mm (42,91 cala) przy kacie zawartym 60°

Maksymalna Srednica
obrabianego elementu
roboczego

@4400 mm (173,23 cala) przy kacie zawartym 45°

Zasilanie sieciowe

380-440 V, 3-fazowe, 50 Hz

Bezpiecznik sieciowy

16 A

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokosé/srednica rolki

90 mm (3,54 cala) / 300 mm (11,81 cali)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

3365 x 801 x 871 mm (132,48 x 31,54 x 34,29 cala)

C-C

760, 1140, 1520, 1900, 2280 mm
(29,92, 44,88, 59,84, 74,8, 89,76 cala)

Waga

703 kg (1550 Ib.)

Bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania

Wersja bezprzewodowa

Napiecie sterowania

24V

Temperatura pracy

Od -15do +40 °C

0463 751 001
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3 DANE TECHNICZNE

Ustawienia PEK, ESD-15

Przetozenie 1 N1:N2 100:1
Przetozenie 2 N1:N2 10:1
Przetozenie 3 N1:N2 1:1
Srednica rolki 400 mm
Wys. predk. recz. 200 cm/min
Stosunek czestotliwosci N1 50 Hz
Stosunek czestotliwosci N2 50 Hz
Maksymalna predkosé 1592
obrotowa silnika

3.1.2 Modut rolek biernych, ESI-15

cc
g
2790 600
Max 2830
ESI-15
Maksymalny udzwig 7500 kg (16 535 funtow)
Typ rolki Poliuretan (90 °C/twardos¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokosé/srednica rolki - | 90 mm (3,54 cala) / 300 mm (11,81 cala)

Wymiary 2830 x 600 x 803 mm (111,42 x 23,62 x 31,61 cala)
(dt. x szer. x wys.)

760, 1140, 1520, 1900, 2280 mm
(29,92, 44,88, 59,84, 74,8, 89,76 cala)

Waga 561 kg (1237 Ib.)

C-C
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3.2

3.2.1

ESD/ESI-30

MODUL NAPEDOWY, ESD-30

c-C

911

101

Max 3358

ESD-30

Maksymalny udzwig

15000 kg (33 069 funtow)

Udzwig obracania

45 000 kg (99 208 funtéw)

Silnik napedu obrotowego

2x0,37 kW

Predkos¢ obracania

200-2000 mm/min (5,51-78,74 cali/min)

Minimalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

@1420 mm (55,91 cala) przy kacie zawartym 60°

Maksymalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

@4900 mm (192,92 cala) przy kacie zawartym 45°

Zasilanie sieciowe

380-440 V, 3-fazowe, 50 Hz

Bezpiecznik sieciowy

16 A

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokosé/srednica rolki

90 mm (3,54 cali)/400 mm (15,74 cali)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

3358 x 817 x 911 mm (132,2 x 32,17 x 35,87 cala)

C-C

995, 1375, 1755, 2135 mm
(39,17, 54,12, 69,09, 84,06 cala)

Waga

1066 kg (2351 Ib.)

Bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania

Wersja bezprzewodowa

Napiecie sterowania

24V

Temperatura pracy

Od -15do +40 °C

Ustawienia PEK, ESD-30

Przetozenie 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 DANE TECHNICZNE

Przetozenie 2 N1:N2 10:1
Przetozenie 3 N1:N2 1:1
Srednica rolki 400 mm
Wys. predk. recz. 200 cm/min
Stosunek czestotliwosci N1 50 Hz
Stosunek czestotliwosci N2 50 Hz
Maksymalna predkos¢ 1592
obrotowa silnika

3.2.2 Modut rolek biernych, ESI-30

c-C

2790

Max 2848

ESI-30

Maksymalny udzwig

15000 kg (33 069 funtow)

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos$¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokos$é/srednica rolki

90 mm (3,54 cali)/400 mm (15,74 cali)

Wymiary
(dt. x szer. x wys.)

2848 x 700 x 859 mm (112,13 x 27,55 x 33,82 cala)

C-C

995, 1375, 1755, 2135 mm

(39,17, 54,12, 69,09, 84,06 cala)

Waga

847 kg (1868 Ib.)

0463 751 001
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3 DANE TECHNICZNE

3.3 ESDI/ESI-60

3.3.1 MODUL NAPEDOWY, ESD-60

c-C
3650
4056
H : H
[ ) . .
=t
Max 4161
ESD-60

Maksymalny udzwig

30000 kg (66 139 funtéw)

Udzwig obracania

90 000 kg (198 416 funtéw)

Silnik napedu obrotowego

2x0,75 kW

Predkos¢ obracania

200-2000 mm/min (5,51-78,74 cali/min)

Minimalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

@1420 mm (55,91 cala) przy kacie zawartym 60°

Maksymalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

6300 mm (248,03 cala) przy kacie zawartym 45°

Zasilanie sieciowe

380-440 V, 3-fazowe, 50 Hz

Bezpiecznik sieciowy

16 A

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokosé/srednica rolki

2 x 90 mm (2 x 3,54 cala) / 400 mm (15,74 cala)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

4161 x 949 x 1158 mm (163,82 x 37,36 x 45,59 cala)

C-C

995, 1415, 1835, 2255, 2675 mm
(39,17, 55,71, 72,24, 88,78, 105,31 cala)

Waga

2031 kg (4478 Ib.)

Bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania

Wersja bezprzewodowa

Napiecie sterowania

24V

Temperatura pracy

Od -15do +40 °C

Ustawienia PEK, ESD-60

Przetozenie 1 N1:N2

100:1

0463 751 001

-15 -

© ESAB AB 2020



3 DANE TECHNICZNE

Przetozenie 2 N1:N2 10:1
Przetozenie 3 N1:N2 1:1
Srednica rolki 580 mm
Wys. predk. recz. 200 cm/min
Stosunek czestotliwosci N1 50 Hz
Stosunek czestotliwosci N2 50 Hz
Maksymalna predkos¢ 1098
obrotowa silnika

3.3.2 Modut rolek biernych, ESI-60

c-c
! 3650 800
IT - . vy
° ° ° [ °
= } { =
- LI u:._r,—l‘ﬁ_ | M_’ﬁiﬂ
L. e
ESI-60
Maksymalny udzwig 30000 kg (66 139 funtéw)
Typ rolki Poliuretan (90 °C/twardos$¢ Shore’a typu A 92°)
Szerokosé/srednicarolki |2 x 90 mm (2 x 3,54 cala) / 400 mm (15,74 cala)
Wymiary 3650 x 800 x 1039 mm (143,7 x 31,5 x 40,91 cala)
(dt. x szer. x wys.)
C-C 995, 1415, 1835, 2255, 2675 mm
(39,17, 55,71, 72,24, 88,78, 105,31 cala)
Waga 1802 kg (3973 Ib.)
0463 751 001 -16 - © ESAB AB 2020



3 DANE TECHNICZNE

3.4

3.4.1

ESD/ESI-90

MODUL NAPEDOWY, ESD-90

c-C

1142

Max 4167

ESD-90

Maksymalny udzwig

45000 kg (66139 Ib.)

Udzwig obracania

135000 kg (297624 Ib.)

Silnik napedu obrotowego

2x1,0 kW

Predkos¢ obracania

200-2000 mm/min (5,51-78,74 cali/min)

Minimalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

@2120 mm (83,46 cala) przy kacie zawartym 60°

Maksymalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

6200 mm (244,09 cala) przy kacie zawartym 45°

Zasilanie sieciowe

380-440 V, 3-fazowe, 50 Hz

Bezpiecznik sieciowy

16 A

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokosé/srednica rolki

180 mm (7,09 cali)/580 mm (22,83 cali)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

4167 x 1043 x 1142 mm (164,06 x 41,06 x 44,96 cala)

C-C

1470, 1890, 2310, 2730 mm
(57,87, 74,41, 90,94, 107,48 cala)

Waga

2569 kg (5665 Ib.)

Bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania

Wersja bezprzewodowa

Napiecie sterowania

24V

Temperatura pracy

Od -15do +40 °C

Ustawienia PEK, ESD-90

Przetozenie 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 DANE TECHNICZNE

Przetozenie 2 N1:N2 10:1
Przetozenie 3 N1:N2 1:1
Srednica rolki 580 mm
Wys. predk. recz. 200 cm/min
Stosunek czestotliwosci N1 50 Hz
Stosunek czestotliwosci N2 50 Hz
Maksymalna predkos¢ 1098
obrotowa silnika

3.4.2 Modut rolek biernych, ESI-90

Cc-C

1126

3650

'r

Max 3746

ESI-90

Maksymalny udzwig

45000 kg (99 208 funtéw)

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos$¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokos$é/srednica rolki

180 mm (7,09 cala) / 580 mm (22,83 cala)

Wymiary
(dt. x szer. x wys.)

3746 x 800 x 1126 mm (147,48 x 31,49 x 44,33 cala)

C-C

1470, 1890, 2310, 2730 mm
(57,87, 74,41, 90,94, 107,48 cala)

Waga

2130 kg (4697 Ib.)

0463 751 001
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3 DANE TECHNICZNE

3.5 ESDI/ESI-120

3.5.1 MODUL NAPEDOWY, ESD-120

1220

3650 800

4076 1120

Max 4313

ESD-120

Maksymalny udzwig

60000 kg (132277 Ib.)

Udzwig obracania

180000 kg (396832 Ib.)

Silnik napedu obrotowego

2x1,5 kW

Predkos¢ obracania

200-2000 mm/min (7,87—78,74 cali/min)

Minimalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

@2120 mm (83,46 cala) przy kacie zawartym 60°

Maksymalna srednica
obrabianego elementu
roboczego

6200 mm (244,09 cala) przy kacie zawartym 45°

Zasilanie sieciowe

380-440 V, 3-fazowe, 50 Hz

Bezpiecznik sieciowy

16 A

Typ rolki

Poliuretan (90 °C/twardos¢ Shore’a typu A 92°)

Szerokosé/srednica rolki

180 mm (7,08 cali)/580 mm (22,83 cali)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

4313 x 1120 x 1220 mm (169,80 x 44,09 x 48,03 cala)

C-C

1470, 1890, 2310, 2730 mm
(57,87, 74,41, 90,94, 107,48 cala)

Waga

2894 kg (6381 Ib.)

Bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania

Wersja bezprzewodowa

Napiecie sterowania

24V

Temperatura pracy

Od -15do +40 °C

Ustawienia PEK, ESD-120

Przetozenie 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 DANE TECHNICZNE

Przetozenie 2 N1:N2 10:1
Przetozenie 3 N1:N2 1:1
Srednica rolki 580 mm
Wys. predk. recz. 200 cm/min
Stosunek czestotliwosci N1 50 Hz
Stosunek czestotliwosci N2 50 Hz
Maksymalna predkos¢ 1098
obrotowa silnika

3.5.2 Modut rolek biernych, ESI-120

Cc-C
—
Y o
T
3650 ‘ 800
iy
=
3746
ESI-120
Maksymalny udzwig 60000 kg (132277 Ib.)
Typ rolki Poliuretan (90 °C/twardos$¢ Shore’a typu A 92°)
Szerokosé/srednica rolki 180 mm (7,08 cali)/580 mm (22,83 cali)
Wymiary 3746 x 800 x 1142 mm (147,48 x 31,50 x 44,96 cala)
(dt. x szer. x wys.)
C-C 1470, 1890, 2310, 2730 mm
(57,87, 74,41, 90,94, 107,48 cala)
Waga 2207 kg (4866 Ib.)
0463 751 001 © ESAB AB 2020
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4 MONTAZ

41 Lokalizacja

OSTRZEZENIE!
Nalezy zawsze sie upewnic, ze wokét obrotnikéw rolkowych jest wystarczajgco duzo
wolnego miejsca.

Nalezy upewnic sig, ze po zatozeniu zbiornika wokét obrotnikdw rolkowych nadal jest wystarczajgco
duzo wolnego miejsca zapewniajgcego swobodny dostep. Obrotniki nalezy ustawic¢ w taki sposéb, aby
nic nie ograniczato uktadania i zdejmowania zbiornikéw za pomocg suwnicy lub innych urzgdzenh do
podnoszenia.

4.2 Instrukcja podnoszenia

Do przesuwania obrotnikow rolkowych nalezy wykorzystywac suwnice lub wézki widtowe o
odpowiednim udzwigu znamionowym.

Podnoszenie dzwigiem

Obrotniki rolkowe mozna podnosié, korzystajac z punktéw podnoszenia na podpérkach rolek
obrotnikéw rolkowych. Do tego celu nalezy wykorzysta¢ po jednym punkcie podnoszenia z kazdej
strony podpérki rolki, co daje tgcznie 4 punkty podnoszenia. Zalecany kgt pomiedzy tancuchem a
punktami podnoszenia na obrotniku rolkowym wynosi 60°.

Ustawi¢ obrotniki rolkowe na gtadkim, poziomym i twardym podtozu przygotowanym do masy
obrotnika i zbiornika na catej powierzchni styku obrotnika z podtozem.

Odlegtosci pomiedzy ramami bazowymi powinny odpowiada¢ wymiarom zbiornika. Jezeli zbiornik jest
idealnie symetryczny oraz w przypadku stosowania jednego modutu napedowego i jednego modutu
rolek biernych, nalezy ustawi¢ modut napedowy i modut rolek biernych w odlegto$ci jednej trzeciej
dlugosci zbiornika, aby zagwarantowac rownomierne obcigzenie kazdej sekciji.

Jezeli jeden koniec zbiornika jest ciezszy, przesung¢ sekcje modutu napedowego lub modutu rolek
biernych blizej tego konca, aby wyréwnac obcigzenie kazdej sekcji.

A PRZESTROGA!
Nalezy rownomiernie roztozy¢ obcigzenie pomiedzy sekcje napedows i rolek biernych.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do przecigzenia ktérejs sekcji, co
spowoduje slizganie sie rolek podczas préby obrécenia zbiornika. Moze to rowniez
doprowadzi¢ do wstecznych obrotow, czyli sytuacji, w ktérej zbiornik moze sie nadal
obracac¢ po zatrzymaniu obrotnikéw rolkowych. W takim przypadku nalezy rozwigza¢
problem poprzez prawidtowe ustawienie sekcji napedowej i rolek biernych; w przeciwnym
razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia.

0463 751 001 -21 - © ESAB AB 2020
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4.3

OSTRZEZENIE!

W momencie nacisniecia przycisku kierunku (do przodu lub do tytu) obrotniki rolkowe

zaczng obracac zbiornik.

Regulowanie podpoérek rolek

Nalezy dopasowac potozenia dwdch podporek rolek na ramie bazowej do obcigzen zbiornikéw o
réznych srednicach.

1.
2.

3.

Odkreci¢ podpdrke rolki od ramy bazowe;.
Wykorzystaé suwnice do podniesienia podpadrki rolki za pomocg punktéw

podnoszenia.

Przesunagé podpérke rolki do wymaganego potozenia odpowiadajgcego Srednicy

zbiornika.

Przykreci¢ podpérki rolek z powrotem do ramy bazowej za pomocag wszystkich srub i

dokreci¢ odpowiednim momentem, tj. M12 (8.8) 81 Nm i M16 (8.8) 197 Nm.

Prawidtowe odlegtosci miedzy dwoma podpdrkami rolek przedstawiono w tabelach i

na ilustracji ponize;j.

Odpowiednia odlegtos¢ od srodka do srodka (C-C) w odniesieniu do srednicy obrabianego
elementu

UWAGA!

Tylko w sytuacji, gdy przedmiot obrabiany spoczywa na wszystkich rolkach.

f
|
ESD-15, ESI-15
Potozenie podporki rolki C-C (mm) Min. $r. obiektu (mm) | Maks. sr. obiektu
(mm)
A 760 1090 1540
B 1140 1540 2510
C 1520 2510 3500
D 1900 3400 4400
E 2280 4100 5400
ESD-30, ESI-30
Potozenie podpérki rolki C-C (mm) Min. s$r. obiektu (mm) Maks. sr. obiektu
(mm)
A 995 1420 2080
0463 751 001 -22- © ESAB AB 2020



4 MONTAZ

ESD-30, ESI-30
B 1375 2080 2990
1755 2910 3900
D 2135 3700 4900
ESD-60, ESI-60
Potozenie podpdrki C-C (mm) Min. sr. obiektu (mm) Maks. sr. obiektu
rolki (mm)
A 995 1420 2010
B 1415 2010 3090
C 1835 3070 4100
D 2255 3900 5200
E 2675 4800 6300
ESD-90, ESI-90, ESI-120, ESI-120
Potozenie podporki C-C (mm) Min. sr. obiektu (mm) Maks. sr. obiektu
rolki (mm)
A 1470 2120 2990
B 1890 2930 4000
C 2310 3800 5100
D 2730 4600 6200
UWAGA!

Wyregulowac podpdrki rolek w taki sposéb, aby os$ obrotu zbiornika pokrywata sie z linig
srodkowg ram modutu napedowego i modutu rolek biernych.

4.4 Regulacja kata zawartego

Kat zawarty (a) to kat pomiedzy dwiema liniami poprowadzonymi od srodka osi obrotu zbiornika do
srodka poszczegolnych rolek modutu napedowego lub modutu rolek biernych. W miare zwiekszania
kata zwieksza sie rowniez obcigzenie poszczegdlnych rolek i proporcjonalne obcigzenie tozysk. W
miare zwiekszania kata do obracania zbiornika niezbedny jest wiekszy moment obrotowy, a tym

samym wieksza moc.

Odlegto$¢ pomiedzy podpdorkami rolek w module napedowym i modutach rolek biernych zalezy od
Srednicy zbiornika. Aby obrotniki rolkowe dziataty bezpieczne i ptynnie, zaleca sie zachowanie kata

zawartego (a) od 45° do 60°.

0463 751 001
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4 MONTAZ

4.5 Procedura instalacji

Nalezy postepowac zgodnie z niniejszg procedurg instalacji przed pierwszym uzyciem, po
przeprowadzeniu konserwacji lub naprawy albo po dtuzszym przechowywaniu obrotnikéw rolkowych.

Obrotniki rolkowe sg w peini przetestowane przed wystaniem z fabryki.

Zaleca sie sprawdzenie dziatania wszystkich elementdw sterujgcych przed wprowadzeniem
obrotnikéw rolkowych do procesu produkcyjnego.

Procedura instalacji:

. Sprawdzi¢, czy wszystkie ruchome czesci, na przyktad rolki, swobodnie sie obracaja.

. Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni, patrz rozdziat ,Smarowanie przektadni”.

. Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody, wigzki kablowe i silniki sg w dobrym stanie, a takze
upewni¢ sie, ze nie doszto do ich przeciecia itd.

. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sterujgce bezprzewodowego pilota zdalnego
sterowania dziatajg prawidtowo.

. Sprawdzi¢, czy wytgcznik zatrzymania awaryjnego na obu bezprzewodowych pilotach

zdalnego sterowania dziata prawidtowo i blokuje dziatanie wszystkich innych elementéw
sterujgcych, dzieki czemu nie ma mozliwosci ponownego uruchomienia obrotnikow
rolkowych, a nastepnie zresetowaé go z poziomu panelu sterowania.

. Sprawdzi¢, czy wytgcznik zatrzymania awaryjnego na panelu sterowania dziata
prawidtowo i blokuje dziatanie wszystkich innych elementéw sterujgcych, dzieki czemu
nie ma mozliwosci uruchomienia obrotnikéw rolkowych, a nastepnie skasowac go z
panelu sterowniczego.

. Sprawdzi¢, czy stalowa rama bazowa nie jest uszkodzona.

4.6 Konfiguracja PEK

UWAGA!

Ponizszy opis wymaga podstawowej wiedzy na temat jednostki sterujgcej PEK w procesie
spawania ESAB. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat jednostki sterujgcej PEK,
zapoznac sie z instrukcjg obstugi jednostki sterujgcej PEK.

Postepowac¢ zgodnie z informacjami zawartymi w instrukgji, aby skonfigurowac¢ jednostke sterujgca
PEK, gdy obrotnik rolkowy jest podtgczony do ESAB CaB.

1) Aby skonfigurowa¢ podtgczony obrotnik rolkowy w jednostce sterujgcej PEK, wybraé
» »
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2) Wybra¢ kolejno opcje »

3) Wybrac kolejno opcje » . Patrz ustawienia PEK w
rozdziale ,DANE TECHNICZNE”, aby zapoznac sie z przywotanymi tabelami. Wprowadzi¢
nastepujgce wartosci:

. PRZELOZENIE 1 — wartosci z tabeli dotyczgce rozmiaru konkretnego obrotnika

rolkowego.

. PRZELOZENIE 2 — wartosci z tabeli dotyczgce rozmiaru konkretnego obrotnika
rolkowego.

. PRZELOZENIE 3 — nieuzywane dla obrotnikéw rolkowych, domysina warto$¢ wynosi
1:1

4) Wprowadzi¢ reszte wartosci parametru . Patrz ustawienia PEK w rozdziale

,DANE TECHNICZNE”", aby zapozna¢ sie z przywotanymi tabelami.

. — wprowadzi¢ wartos¢ z tabeli dotyczaca rozmiaru konkretnego
obrotnika rolkowego.

. Nieuzywane parametry: , i

. — wprowadzi¢ wartos¢ maksymalnej predkosci
obracania z tabeli dotyczgcg rozmiaru konkretnego obrotnika rolkowego.

UWAGA!
Jednostki wykorzystane w tabeli i w PEK mogg by¢ rézne.

. — wprowadzi¢ warto$¢ ustawienia
czestotliwosci falownika z tabeli dotyczacg rozmiaru konkretnego obrotnika
rolkowego.

. — domyslna wartos¢ wynosi 50 Hz.

. — wprowadzi¢ wartosc¢ z tabeli
dotyczacg rozmiaru konkretnego obrotnika rolkowego, warto$¢ wyjsciowa silnika przy
50 Hz.

. — wprowadzi¢ srednice (mm) obrabianego elementu, ktory

bedzie spawany. W przypadku spawania powierzchniowego wartos¢ ta bedzie rowna
srednicy obwodu tocznego.

. — wprowadzi¢ zewnetrzng Srednice (mm)
obrabianego elementu.
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4.7

Konfiguracje obrotnika rolkowego

Ponizszy rysunek przedstawia rézne opcje konfiguracji dla CaB i obrotnika rolkowego. Aby dowiedzie¢
sie wiecej, zapoznac sie z rozdziatem ,SCHEMAT OKABLOWANIA”. Aby uzyska¢ informacje na temat
kabla interfejsu i kabla synchronizacyjnego, zapozna¢ sie z rozdziatem ,AKCESORIA”.

(((o D)

1XP1 (plug)
(plug)

RB2

SYNCRONIZATION CABLE
RB1, XP2 TO RB2, XS1

Control Panel

=

' ESAB |

B
[e] \Q/]

io c @A ‘
«

XS1 XP2

iflij
illik

1XP1  1XS2

1X82
(plug)

w212

&
INTERFACE CABLE
CaB to RB1, XS1 1XS2
w112 (plug)

INTERFACE CABLE
CaB to RB1, XS1

()

RB2

SYNCRONIZATION CABLE
RB1, XP2 TO RB2, XS1

W112
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5 EKSPLOATACJA

5 EKSPLOATACJA

5.1 Szczegétowe informacje dotyczace obrotnika
rolkowego

Obrotnik rolkowy skfada sie zwykle z jednego modutu napedowego i jednego, dwdch lub trzech
modutdw rolek biernych.

Modut rolek biernych sktada sie z ramy bazowej z dwoma podpdrkami rolek przykreconymi do jego
gornej czesci. Otwory przewiercone przez goérng czes¢ ramy bazowej umozliwiajg ustawienie
podpérek rolek w réznych odlegtosciach w celu dopasowania do $rednicy zbiornika.

Naped skfada sie z dwdch podporek rolek, ktére mozna ustawi¢ w taki sposéb, aby odpowiadaty

srednicy zbiornika. Obie podpdrki rolek sg wyposazone w silnik. Podpérka jest obracana przez silnik
przektadniowy zamontowany bezposrednio na watku napedowym.

Wewnatrz panelu sterowania znajduje sie falownik, ktory steruje praca silnikow.

Obrotnik rolkowy jest sterowany recznie za pomocg bezprzewodowego pilota zdalnego sterowania.
Istnieje rowniez mozliwos$¢ podtgczenia do manipulatora spawania, np. ESAB CaB, i sterowania z
wykorzystaniem sterownika CaB.

5.2 Panel sterowania

0463 751 001 -27 - © ESAB AB 2020



5 EKSPLOATACJA

1 Wytgcznik zasilania (A1) 6 Kontrolka/przycisk alarmu (A33)

2 Przycisk wylgcznika zatrzymania awaryjnego 7 Ztagcze do zewnetrznej jednostki sterujgcej
(A30) (XS1)

3 Kontrolka wtgczonego zasilania (A32) 8 Ztacze do kolejnego obrotnika rolkowego(XP2)

4 Przycisk resetowania wylgcznika zatrzymania 9 Wyswietlacz cyfrowy (A35) (opcjonalny)

awaryjnego (A31)
5 Biata kontrolka (A34)

Panel sterowania

1. Przetacznik zasilania (A1)

2. Przycisk wytgcznika zatrzymania awaryjnego (A30) Nacisniecie przycisku wstrzymuje
dziatanie funkgciji. Przycisk nalezy zwolni¢, aby umozliwi¢ skasowanie.

3. Kontrolka wigczonego zasilania (A32) Swieci sie (na zielono) po wigczeniu zasilania i
uruchomieniu systemu sterowania. (Przetgcznik zasilania (1) jest ustawiony w pozyc;ji
wigczenia). Ten przycisk, w potgczeniu z elementem (A33), jest réwniez uzywany do
kalibracji i resetowania dodatkowego odbiornika rolkowego (RB2) podtgczonego do
gtébwnego obrotnika rolkowego (RB1).

4. Przycisk resetowania wytgcznika zatrzymania awaryjnego (A31). Swieci sie (na
niebiesko), gdy dowolny przycisk wytgcznika zatrzymania awaryjnego zostanie
aktywowany i/lub nie zostanie zresetowany. Kontrolka miga, gdy przyciski wytgcznika
zatrzymania awaryjnego zostang ponownie dezaktywowane i gasnie po nacisnieciu
przyciskéw (resetowanie wytgcznika zatrzymania awaryjnego).

5. Biata kontrolka (A34). Swieci sie po wybraniu zgdanego trybu sterowania, lokalnie
(Swieci sie przez caty czas) lub poprzez sterowanie za pomocg zewnetrznego
urzgdzenia (miga), np. ESAB CaB. Nacisnac ten przycisk, aby aktywowac lokalne
sterowanie, gdy obrotnik rolkowy jest uzywany jako niezalezna jednostka. Nacisngé
przycisk ponownie w celu dezaktywacji. Gdy obrotnik rolkowy jest podtgczony do i
sterowany za pomocg ESAB CaB, tj. cyfrowy sygnat wyjsciowy CaB ma wysoka
wartosc¢, ta kontrolka miga, az do momentu ustawienia niskiej wartosci sygnatu.

6. Kontrolka/przycisk alarmu (A33). Swieci sie caty czas (na czerwono) w przypadku
wystgpienia dowolnej usterki. Wymaga recznego zresetowania po wykryciu i
usunieciu usterki. Kontrolka miga, gdy poziom natadowania akumulatora w
bezprzewodowym pilocie zdalnego sterowania jest niski oraz gdy akumulator jest
wymieniany lub tadowany. Ten przycisk, w potgczeniu z elementem (A32), jest
réwniez uzywany do kalibracji i resetowania dodatkowego odbiornika rolkowego
(RB2) podtgczonego do gtéwnego obrotnika rolkowego (RB1).

7. Ztacze do zewnetrznego elementu sterujgcego, np. CaB (XS1). Nalezy podtgczy¢
atrape wtyczki ze zworkami (1XP1), aby uruchomié obrotnik rolkowy jako niezalezng
jednostke.

8. Ztgcze do dodatkowego sterownika obrotnika rolkowego, tj. napedéw
synchronicznych (XP2). Nalezy podtgczy¢ atrape wtyczki ze zworkami (1XS2), jesli
obrotnik rolkowy ma zostaé uruchomiony jako niezalezna jednostka lub jesli jest to
ostatnia jednostka w tancuchu kilku podtgczonych obrotnikéw rolkowych.

9. Wyswietlacz cyfrowy (A35, jesli dotyczy) Przedstawia peryferyjng predkosé obrotowg
rolek PU.
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5.3 Bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania

System jest dostarczamy wraz z dwoma bezprzewodowymi pilotami zdalnego sterowania z
tadowalnymi akumulatorami, jednym odbiornikiem (zamontowanym za panelem sterowania) oraz
jedng tadowarka indukcyjng. Dwa bezprzewodowe piloty zdalnego sterowania pracujg na tym samym
kanale i tej samej czestotliwo$ci radiowej, dlatego nie mogg by¢ uzywane jednoczesnie. Zaleca sie
korzystanie z jednego pilota i podtgczenie drugiego pilota do tadowarki.

A PRZESTROGA!
Przed zmiang kierunku nalezy zawsze wstrzymac obrét naciskajgc ten sam przycisk,

ktérego ostatnio uzyto do wyboru zgdanego kierunku.

UWAGA!
W chwili nacisniecia jednego z przyciskéw kierunku obrotéw (do przodu lub do tytu)
obrotniki rolkowe niezwtocznie zaczynajg obracac zbiornik.

=

»

Przetgcznik zasilania wi./wyt.

—_

Przycisk wytacznika zatrzymania awaryjnego

2 Stopniowy obrét w prawo 7 Stopniowy obrot w lewo

3 Ciagty obrot w prawo. Wigczanie/wytgczanie 8 Ciggly obrét w lewo Wigczanie/wytaczanie
funkgiji. funkgiji.

4 Kierunek ruchu wozka szynowego A 9 Kierunek ruchu wézka szynowego B

5 Zwiekszanie predkosci obrotowej 10 Zmniejszanie predko$ci obrotowej
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5.4 Wiaczanie zasilania sieciowego

A OSTRZEZENIE!
Nie wtgczac obrotnikéw rolkowych w przypadku zaobserwowania Sladéw uszkodzenia. W
razie potrzeby nalezy zawsze skorzysta¢ z ustug autoryzowanego serwisanta firmy ESAB,
ktory przeprowadzi kontrole i naprawe.

Przed witgczeniem obrotnikow rolkowych sprawdzi¢, czy:

1. podporki rolek sg prawidtowo przykrecone do ramy bazowej;

2. rolki sg prawidtowo ustawione pod zbiornikiem;

3. nie wystepujg przeszkody uniemozliwiajgce obrocenie zbiornika (jezeli zbiornik jest
zatozony).

Sprawdzi¢ wzrokowo rolki, silniki, przektadnie, bezprzewodowego pilota zdalnego sterowania, panel
sterowania i kable pod katem wystepowania sladéw uszkodzenia.

A OSTRZEZENIE!
Upewni¢ sig, ze zasilanie sieciowe odpowiada napieciu elektrycznemu widocznemu na
panelu sterowania.

A OSTRZEZENIE!
Upewnic¢ sie, Zze kabel zasilania sieciowego nie lezy na trasach przejazdéw pojazdéw lub
wozkow widtowych ani nie powoduje zagrozenia potknieciem lub przewréceniem.

1) Podtgczy¢ przewdd zasilania do zrédia zasilania sieciowego.

2) Wiaczy¢ zasilanie sieciowe. Spowoduje to zapalenie kontrolki zasilania (na zielono) na panelu
sterowania.

3) Wiaczy¢ dowolnego z dwoch bezprzewodowych pilotéw zdalnego sterowania.

UWAGA!
Tylko jedna jednostka moze by¢ uzywana w danym momencie. Zaleca sie
umieszczenie jednej jednostki w tadowarce, gdy nie jest uzywana.

4) Sprawdzi¢, czyli przyciski wytgcznika zatrzymania awaryjnego nie sg wcisniete.
5) Nacisng¢ przycisk resetowania wytgcznika zatrzymania awaryjnego.

Jesli jednostka dziata niezaleznie, nacisng¢ przycisk trybu sterowania (biata kontrolka).

W przypadku podtgczenia ESAB CaB do obrotnika rolkowego nalezy sprawdzi¢, czy ustawienia
wprowadzone w PEK sg prawidtowe i odpowiadajg parametrom obrotnika rolkowego.

Obrotnik rolkowy jest teraz przygotowany do pracy.

5.5 Obstuga obrotnikéw rolkowych

1) Jezeli obrotniki rolkowe sg prawidtowo ustawione oraz podpérki rolek znajdujg sie w odpowiednim
potozeniu, nalezy zacza¢ uktadanie zbiornika na obrotnikach rolkowych.

Nalezy to robi¢ miarowo, aby nie obcigzyé gwattownie obrotnikéw rolkowych. Gwattowne
obcigzenie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia silnikéw przekfadniowych.

Upewnic¢ sie, ze zadne wystajagce elementy zbiornika nie uderzg w przedmioty znajdujgce sie
wokét obrotnikéw rolkowych ani w podtoge podczas obracania zbiornika.

2) Wybra¢ zgdany kierunek obrotéw (przycisk 3 lub 8). Obrotniki rolkowe zaczng teraz obracac¢
zbiornik.
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3) Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkosc¢, nacisngc¢ przycisk 5 lub 10.

UWAGA!
Nalezy regularnie sprawdzac¢ dziatanie wytgcznika zatrzymania awaryjnego poprzez
nacisniecie przyciskow wylgcznika awaryjnego co najmniej raz w miesigcu.

5.6 Bezpieczenstwo pracy

Nie umieszczac kilku modutéw napedowych pod jednym zbiornikiem. Mozna to zrobi¢ tylko wtedy, gdy
obrotniki rolkowe sg wyposazone w opcjonalny kabel synchronizacyjny (W212). W takim przypadku
gtéwny panel sterowania (RB1) steruje dodatkowym modutem napedowym (RB2).

Nie wolno dopuscic¢ do zetkniecia elementdéw zbiornika, np. z przytaczami, obrotnikami rolkowymi,
podtozem lub przedmiotami znajdujgcymi sie w poblizu podczas obracania zbiornika. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia obrotnikéw rolkowych i wywotaé poslizg rolek lub przecigzenie modutdw.

Upewni¢ sie, ze podczas spawania zapewnione jest prawidtowe uziemienie. Brak prawidtowego
uziemienia moze spowodowac zwarcie uktadoéw elektrycznych obrotnikéw rolkowych.

W przypadku naci$niecia przycisku wytgcznika zatrzymania awaryjnego nalezy ustali¢ powdd jego
uzycia przed ponownym uruchomieniem obrotnika rolkowego.

Upewnic¢ sie, ze podporki rolek sg ustawione prawidtowo, zgodnie z rzeczywistg $rednicg przedmiotu
obrabianego. Patrz rozdziat ,Regulowanie podpdrek rolek”.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz rozdziat ,Regulacja podpdrek rolek”. Upewni¢ sie, ze moduty
napedowe i moduty rolek biernych sg ustawione réwnolegle do siebie. W przeciwnym razie zbiornik
moze sie stopniowo zsungé podczas obracania i spas¢ z obrotnika rolkowego. Moze to rowniez
spowodowac zuzycie i uszkodzenie rolek obrotnikéw.

llustracja przedstawia prawidtowg procedure wyréwnania miedzy dwoma sekcjami obrotnikow
rolkowych (dwa moduty rolek biernych na powyzszej ilustrac;ji).

Konwencjonalne wyréwnanie potozenia obrotnika rolkowego:

1. Upewnic sie, ze podtoze jest wyréwnane oraz wolne od pekniec¢ i innych uszkodzen.
2. Upewni¢ sie, ze wysoko$ci mieszczg sie w wartosciach granicznych.
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3. Upewni¢ sie, ze w obu sekcjach zamontowano podporki rolek w odpowiednim
miejscu, tj. elementy C1 i C2 sg réwne.

4. Upewnic sie, ze sekcje nie sg przechylone.

5. Upewni¢ sie, ze: A1 =A2 £ 0,5 mm (0,02 cala) i B1 = B2 + 0,5 mm (0,02 cala).

5.7 Spawanie

A OSTRZEZENIE!
Podczas spawania zbiornik musi by¢ uziemiony niezaleznie od obrotnika rolkowego.

Uziemienie za posrednictwem obrotnika rolkowego spowoduje powazne uszkodzenie
obrotnikéw rolkowych.

Nalezy zapoznac sie z wymaganiami dotyczacymi uziemienia dla poszczegdlnych procedur spawania
oraz zadbac o prawidtowe podigczenie uziemienia do zbiornika przed rozpoczeciem spawania.
Standardowe obrotniki rolkowe nie sg przystosowane do uziemiania zbiornika podczas spawania.

5.8 Zatrzymywanie obrotnikéw rolkowych

Nacisng¢ przycisk przetgczania na bezprzewodowym pilocie zdalnego sterowania, aby wstrzymac
ciggty obrot.

Obracanie rozpoczyna sie ponownie po nacisnieciu przycisku obrotu ciggtego.

UWAGA!
Z przycisku wytgcznika zatrzymania awaryjnego na panelu sterowania i bezprzewodowym
pilocie zdalnego sterowania nalezy korzysta¢ wytgcznie w sytuacji awaryjnej.
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6 KONSERWACJA

6.1 Informacje ogodlne

A OSTRZEZENIE!
Podczas wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy odtgczy¢
elektrycznie obrotniki rolkowe. Wytgczy¢ gtéwne zrédto zasilania i odigczy¢ kabel zasilania
sieciowego.

A OSTRZEZENIE!
Po odtgczeniu zrédta zasilania w niektérych podzespotach panelu mogg wystepowaé
tadunki resztkowe. Nalezy poczekac kilka minut po odtgczeniu zasilania sieciowego przed
rozpoczeciem prac przy elementach elektrycznych obrotnika rolkowego.

Po zakonczeniu konserwacji, naprawy lub po okresie przechowywania nalezy przeprowadzié
procedure instalacji, patrz rozdziat ,,Procedura instalacji”.

6.2 Przechowywanie

Obrotniki rolkowe nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym miejscu. Po dtugim okresie
przechowywania obrotniki rolkowe nalezy doktadnie sprawdzi¢ przed rozpoczeciem ich uzytkowania.

A OSTRZEZENIE!
W przypadku przechowywania lub transportowania obrotnikéw rolkowych w zimnym
klimacie, a nastepnie przenoszenia ich w ciepte miejsce, moze dojs¢ do nagromadzenia
kondensatu w obrotnikach lub elektrycznych elementach sterujgcych. Aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia, nalezy poczekac, az obrotnik rolkowy dopasuje sie do temperatury nowego
otoczenia.

A PRZESTROGA!
Nie przechowywac obrotnikow rolkowych na zewnatrz bez odpowiedniego zabezpieczenia.
Obrotniki rolkowe wymagajg okrycia, a ich odstoniete czesci metalowe, kota zebate i waty
muszg by¢ smarowane, aby nie dopusci¢ do korozji.

6.3 Naprawa i konserwacja

Obrotniki rolkowe nalezy utrzymywac w czystosci bez zanieczyszczenh i odpaddéw z procesu spawania.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ i utrzymywaé odpowiedni poziom oleju przektadniowego. Patrz rozdziat
,Konserwacja przektadni”.

Przynajmniej raz w roku nalezy sprawdzi¢ catg instalacje obrotnikow rolkowych. Nalezy zwrocic
szczegolng uwage na:

. potgczenia elektryczne;

. przetgczniki i elementy sterujgce;

. upewnienie sie, ze czesci mechaniczne i mocowania nie sg poluzowane;

. stan rolek PU;

. upewnienie sie, ze rolki obracajg sie swobodnie i bez bicia mimosrodowego wzgledem
osi;

. korozje metalu;

. uszkodzenia ramy;

. slady uszkodzenia tozysk rolek;

. konserwacje przekfadni;
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. uszkodzenia kabli: sieciowego oraz innych widocznych kabli biegngcych z panelu
sterowania do silnikow;
. sprawdzenie prawidtowego dziatania wytgcznikow zatrzymania awaryjnego i wytgcznika

zasilania panelu sterowania.

Wymontowac i wymieni¢ wszelkie uszkodzone czesci.

6.4 Czyszczenie

A OSTRZEZENIE!
Obrotniki rolkowe nalezy odigczy¢ elektrycznie przed wyczyszczeniem. Podzespoty
elektryczne nie moga stykac¢ sie z wodg ani innymi ptynami do czyszczenia.

UWAGA!
Upewni¢ sig, ze obrotniki rolkowe sg czyste. Nalezy jak najszybciej usung¢ wszelkie Slady
iskier tukowych, resztki topnika i zuzla z obrotnikéw rolkowych.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy sprzet jest wolny od uszkodzeh mechanicznych i
elektrycznych. Co najmniej raz w miesigcu.

Obrotniki rolkowe nie wymagajg specjalnych instrukcji czyszczenia. Obrotniki rolkowe nie sg zrédtem
zanieczyszczen $rodowiska w ich otoczeniu w przypadku normalnej obstugi, jednak sam proces
spawania, ktory przeprowadzany jest ponad nimi, moze doprowadzi¢ do zanieczyszczenia obrotnikéw.

6.5 Awarie

Jezeli obrotniki rolkowe przestang dziata¢, naprawe urzgdzeh nalezy zleci¢ autoryzowanym
serwisantom ESAB.

UWAGA!
Powtarzajgce sie awarie wskazujg na problem z obrotnikami rolkowymi. Nalezy
poinformowaé osobe odpowiedzialng za serwisowanie i konserwacje.

6.6 Silnik przekladniowy

6.6.1 Kontrola i konserwacja silnika przektadniowego

Aby zagwarantowacé dtugi okres eksploatacji obrotnikéw rolkowych, nalezy regularnie sprawdzac i
wymienia¢ olej w przektadni.

Regularne kontrole konserwacyjne:

. W normalnych warunkach roboczych i przy temperaturze miski olejowej
nieprzekraczajgcej 80°C okres eksploatacji oleju wynosi 10 000 godzin roboczych lub
dwa lata, w zalezno$ci od tego, co nastapi wczesniej.

. Sprawdzi¢, czy uszczelka nie przecieka i nie jest uszkodzona.

. Sprawdzi¢, czy podczas pracy nie wystepujg nietypowe hatasy. Jezeli tak jest, przyczyng
moze by¢ uszkodzone tozysko.

. Sprawdzi¢, czy otwor odpowietrznika przektadni nie jest zatkany.

. Aby utatwi¢ chtodzenie przekfadni, zaleca sie utrzymywanie zewnetrznej obudowy w
czystosci.

. Sprawdzi¢ sruby i dokreci¢ je, jesli sg poluzowane.
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6.6.2 Smarowanie przektadni

Przektadnie obrotnikdw rolkowych wypetniono odpowiednig iloscig smaru
(CLP ISO VG220: Fuchs Renolin CLP220) przed wystaniem z zaktadu produkcyjnego.

llo$¢ oleju na rozmiar obrotnika rolkowego:

Model Objetos¢ na przektadnie
ESD-15 1,2 dm3

ESD-30 2,4 dms3

ESD-60 3,9dm3

ESD-90 6,9 dm3
ESD-120 10,1 dm3

Wszystkie silniki przektadniowe sg marki Siemens.

Wiecej informacji na temat konserwaciji przektadni SIMOGEAR (BA 2030) i silnikow (BA2330) mozna
znalez¢ na stronie internetowej firmy Siemens.

Aby wymieni¢ olej przektadniowy i/lub smar do tozysk, nalezy postepowaé zgodnie z krokami
przedstawionymi w rozdziale 8 ,Serwisowanie i konserwacja” w odpowiedniej instrukcji obstugi,
pobierajac jg za pomocg ponizszych tgczy:

BA 2030
https://support.industry.siemens.com/cs/document/60666158/operating-instructions-ba-
2030%3A-simogear-gearbox?dti=0&lc=en-DE

BA 2330
https://support.industry.siemens.com/cs/document/60666508/operating-instructions-ba-
2330%3A-la-le-motors-for-mounting-on-simogear-gearboxes?dti=0&lc=en-DE

W tabelach w instrukcjach obstugi znajdujg sie zalecane smary do stosowania w przektadniach i
tozyskach.

UWAGA!
Nie mieszac¢ olejéw réznych producentéw. Przed nalaniem oleju innego producenta spuscié¢
olej z przektadni.

6.7 Falowniki

Wszystkie falowniki sg marki Siemens.

Wiecej informacji na temat konserwac;ji i rozwigzywanie problemoéw z falownikiem Sinamics V20
mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy Siemens.

Nowy falownik z odpowiednim oprogramowaniem mozna kupi¢ od firmy ESAB jako cze$¢ zamienna.

6.8 tozyska

UWAGA!

Przed poluzowaniem $rub i nakretek podtrzymujgcych piasty tozysk nalezy zaznaczy¢ ich
potozenie wzgledem podpdrki rolki znajdujgcej sie ponizej, np. za pomocg markera
permanentnego. Wykonanie tej czynno$ci umozliwia ponowny montaz i wyréwnanie rolek
PU.

Upewni¢ sie, ze nowe piasty tozysk zostang dokrecone prawidtowym momentem.
M12 (jakos$¢ 8.8) 81 Nm
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M16 (jakos¢ 8.8) 197 Nm
M20 (jakos¢ 8.8) 385 Nm

6.9 Rolki PU

UWAGA!
Przed rozpoczeciem wymiany rolki PU nalezy przeczyta¢ rozdziat ,tozyska”.

Przed wymiang rolki PU nalezy zdemontowac jedno z tozysk kotnierzowych. W odlewanej obreczy
moze znajdowac sie sruba blokujgca, ktérg nalezy poluzowacé przed zepchnieciem rolki PU z watka.
Przed zamontowaniem nowej rolki PU nalezy upewnic sie, ze watek i klucze nie sg uszkodzone. W
razie potrzeby nalezy je wymienic.
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7 USUWANIE USTEREK

Przed odestaniem urzgdzenia do autoryzowanego serwisu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole

i przeglady.

. Sprawdzi¢, czy panel sterowania zostat podigczony do zasilania o odpowiednim
napieciu.

. Sprawdzi¢, czy wszystkie trzy fazy majg napiecie (kolejnos¢ faz nie ma znaczenia).

. Jesdli kilka obrotnikéw rolkowych jest stosowanych w tym samym obszarze

produkcyjnym, nalezy upewnic sie, ze prawidtowy bezprzewodowy pilot zdalnego
sterowania jest uzywany wraz z odpowiednim modutem odbiornika, ktéry zamontowano
za panelem sterowania. (numer seryjny i identyfikator beda takie same na wszystkich
jednostkach przynalezgcych do tego samego ESD).

. Sprawdzi¢, czy zasilanie sieciowe jest odtgczone przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
naprawczych.
Typ usterki Mozliwa przyczyna Dziatanie naprawcze

Brak podswietlenia
kontrolki zasilania

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zrodto zasilania sieciowego

Mozliwos¢ utraty fazy

Sprawdzi¢, czy dostepne sg wszystkie fazy

Uszkodzenie lub wyzwolenie
wytgcznika

Sprawdzi¢ kasowanie wytgcznika

Brak kasowania
po nacisnieciu

Nacisniecie wylgcznika
zatrzymania awaryjnego

Sprawdzi¢, czy wszystkie wytgczniki
zatrzymania awaryjnego zostaty skasowane

sterowania

Erzymsku_ Doszto do wyzwolenia Sprawdzi¢ i skasowac¢ wytgczniki
asowania :
wytgcznika

Usterka zasilania niskiego Sprawdzi¢ wyjscie ze zrédta zasilania

napiecia niskiego napiecia (24 V)
Brak ruchu Pilot zdalnego sterowania nie Upewnic¢ sig, ze uzywany jest prawidtowy
obrotowego (alarm | ma tgcznosci z odbiornikiem nadajnik. Etykiety na odbiorniku i nadajniku
wigczony) zamocowanym do panelu umozliwiajg zidentyfikowanie uzywanego

kanatu RF i kodu ID.

Falownik nie odbiera wartosci
referencyjnej predkosci

Upewnic¢ sie, ze pilot zdalnego sterowania ma
w petni natadowang baterie

Przycisk zablokowat sie w
potozeniu nacidniecia, co
uniemozliwia jego zwolnienie

Sprawdzi¢ przycisk na pilocie zdalnego
sterowania pod kgtem uszkodzen.

Falownik nie doprowadza
zasilania

Sprawdzic¢, czy falownik jest odpowiednio
zasilany. Instrukcja serwisowa 0463762001
zapewnia informacje na temat wykrywania
usterek.

Obrotnik rolkowy
obraca sie, ale
rolki nie obracajg
sie ptynnie.

Awaria silnika

Sprawdzi¢, czy silnik obraca sie swobodnie

Awaria fozyska rolki

Sprawdzi¢, czy tozysko nie jest uszkodzone
lub czy nie wystepuje w nim luz

Obrotnik rolkowy
nie moze obrdcic
elementu

Obrabiany element jest zbyt
ciezki dla obrotnika rolkowego

Sprawdzi¢ mase elementu

Srodki rolek sg za bardzo
oddalone od siebie

Sprawdzi¢, czy srodki rolek sg ustawione
odpowiednio do $rednicy elementu

Obcigzenie wynikajgce z

nieréwnego rozktadu obcigzenia

zostato przekroczone

Sprawdzi¢, czy obcigzenie wynikajgce z
nieréwnego rozktadu obcigzenia miesci sie w
dopuszczalnym zakresie
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8 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

8 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

A PRZESTROGA!
Prace naprawcze i elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika autoryzowanego
serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowa¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne i
eksploatacyjne firmy ESAB.

ESD-15i ESI-15, ESD-30 i ESI-30, ESD-60 i ESI-60, ESD-90 i ESI-90, ESD-120 i ESI-120 to modele
zaprojektowane i przetestowane zgodnie z normami miedzynarodowymi i europejskimi EN
12100:2010, EN ISO 13857:2008, EN 1SO 349:1993/A1:2008, EN 60204-1:2006/AC:2010, EN
61000-6-2:2005/AC:2005 i EN 61000-6-4:2007/A1:2011. Po zakonczeniu prac serwisowych lub
naprawczych wykonujgca je osoba odpowiada za zapewnienie dalszej zgodnosci produktu z
powyzszymi hormami.

Czesci zamienne oraz czesci eksploatacyjne mozna zamawiac przez lokalnego dealera firmy ESAB,
patrz strona esab.com. Przy sktadaniu zamdwienia nalezy podac typ produktu, numer seryjny,
oznaczenie i numer czesci zamiennej wedtug listy czesci zamiennych. Utatwi to wysytke i umozliwi
prawidtiowg dostawe.
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Przeglad obwodu wylacznika zatrzymania awaryjnego
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ZALACZNIK

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Ordering number Denomination Type Notes

0909 010 880 Roller bed drive unit ESD-15

0909 010 881 Roller bed drive unit ESD-15 With digital display
0909 011 880 Roller bed idler unit ESI-15

0909 012 880 Roller bed drive unit ESD-30

0909 012 881 Roller bed drive unit ESD-30 With digital display
0909 013 880 Roller bed idler unit ESI-30

0909 014 880 Roller bed drive unit ESD-60

0909 014 881 Roller bed drive unit ESD-60 With digital display
0909 015 880 Roller bed idler unit ESI-60

0909 016 880 Roller bed drive unit ESD-90

0909 016 881 Roller bed drive unit ESD-90 With digital display
0909 017 880 Roller bed idler unit ESI-90

0909 018 880 Roller bed drive unit ESD-120

0909 018 881 Roller bed drive unit ESD-120 With digital display
0909 019 880 Roller bed idler unit ESI-120

0463 751 001
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ZALACZNIK

AKCESORIA

Qty | Ordering no. Denomination Notes
1 0909 530 880 CaB integration cable 10m

1 0909 530 881 CaB integration cable 20m

1 0909 530 882 CaB integration cable 30m

1 0909 530 883 CaB integration cable 40m

1 0909 530 9200 Synchronization cable 10m

1 0909 530 901 Synchronization cable 20m

1 0909 530 902 Synchronization cable 30m

1 0909 530 903 Synchronization cable 40m
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ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE

Naprawy i czesci zamienne

W okresie gwarancji naprawy nalezy wykonywac¢ zgodnie ze wskazéwkami producentow.
Nieupowaznione naprawy mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia obrotnikéw rolkowych i uniewaznienia
gwaranciji.

Zaleca sie kontakt z producentem w celu uzyskania informacji na temat dostaw wszystkich czesci

zamiennych. Jest to gwarancjg dostawy i wykorzystania w maszynie prawidtowej czesci lub
odpowiedniego zamiennika.

A OSTRZEZENIE!
Nieprzestrzeganie zalecen dotyczgcych czesci zamiennych moze mie¢ konsekwencije dla
bezpieczenstwa maszyny. Producenci nie ponoszg odpowiedzialnosci za problemy
wynikajace z zamontowania czesci niezgodnych z zaleceniami.
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ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE — ESD-15 Lista czesci
mechanicznych — sekcja napedowa

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 043 001 | Base frame 300x200%12.5 L=2790
2 2 0909 159 880 |Roller stand

3 4 0909 160 001 |Side plate

4 4 0909 173 005 | Slide bearing with flange

5 6 0909 261 001 | Distance tube

6 2 0909 163 001 |Idler shaft

7 2 0215701 341 | Key, wheel 14x9%63
8 4 0909 164 001 |PU wheel 300%90

9 8 0909 162 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support

11.a |1 0909 080 003 | Gearmotor left 0.18 kW
11.b |1 0909 080 004 | Gearmotor right 0.18 kW
12 2 0909 167 001 | Torque stop

13 |2 0909 073 001 | Cover

14 2 0909 166 001 | Drive shaft

15 2 0215701 332 | Key, gearmotor 12x8x110
16 |2 0215701 341 | Key, wheel 14x9%63
17 1 0909 104 001 | Bracket

18 1 0909 116 001 | Bracket

0463 751 001
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ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE — ESI-15 Lista czesci
mechanicznych — sekcja rolek biernych

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 043 001 |Base frame 300%200x12.5 L=2790
2 2 10909 159 880 |Roller stand

3 4 0909 160 001 |Side plate

4 4 0909 173 005 | Slide bearing with flange

5 6 0909 261 001 | Distance tube

6 4 10909 163 001 |Idler shaft

7 4 10215701 341 |Key, wheel 14x9%63
8 4 0909 164 001 |PU wheel 300%90
9 8 0909 162 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support
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ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE — ESD-30 Lista czesci
mechanicznych — sekcja napedowa

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 035 001 | Base frame 400%200%12.5 L=2790
2 2 0909 134 880 |Roller stand

3 4 0909 135 001 |Side plate

4 4 0909 173 014 | Slide bearing with flange

5 6 0909 262 001 | Distance tube

6 2 0909 132 001 |Idler shaft

7 2 0215701 420 |Key, wheel 20%x12x70
8 4 0909 076 001 | PU wheel 400x90

9 8 0909 136 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support

11.a |1 0909 058 001 | Gearmotor left 0.37 kW
11.b |1 0909 058 002 | Gearmotor right 0.37 kW
12 2 0909 138 001 | Torque stop

13 |2 0909 042 001 | Cover

14 2 0909 133 001 | Drive shaft

15 2 0215 701 347 | Key, gearmotor 14x9x125
16 |2 0215701 420 |Key, wheel 20x12x70
17 1 0909 104 001 | Bracket

18 1 0909 117 001 | Bracket
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ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE — ESI-30 Lista czesci
mechanicznych — sekcja rolek biernych

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 035 001 |Base frame 400%x200%12.5 L=2790
2 2 10909 134 880 |Roller stand

3 4 0909 135001 |Side plate

4 4 0909 173 014 | Slide bearing with flange

5 6 0909 262 001 | Distance tube

6 4 10909 132 001 |Idler shaft

7 4 10215701418 |Key, wheel 20%x12x56
8 4 10909 076 001 |PU wheel 400x90

9 8 0909 136 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support
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ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE — ESD-60 Lista czesci
mechanicznych — sekcja napedowa

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 120 880 |Base frame 500x200x16 L=3650
2 2 0909 171 880 |Roller stand

3 4 0909 172 001 |Side plate

4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange

5 6 0909 263 001 | Distance tube

6 2 0909 174 001 |Idler shaft

7 2 0215701 431 | Key, wheel 22x14%160
8 4 0909 057 001 | PU wheel 400x90

9 8 0909 137 001 | Flange bearing

10 4 0909 098 001 | Side support

11.a |1 0909 095 003 | Gearmotor left 0.75 kW
11.b |1 0909 095 004 | Gearmotor right 0.75 kW

12 2 0909 177 001 | Torque stop

13 |2 0909 110 001 | Cover

14 |2 0909 176 001 | Drive shaft

15 2 0215701 412 | Key, gearmotor 18x11x160
16 |2 0215701 431 |Key, wheel 22x14x160
17 1 0909 104 001 | Bracket

18 1 0909 118 001 | Bracket

0463 751 001 -53- © ESAB AB 2020



ZALACZNIK

© ESAB AB 2020

-54 -

0463 751 001



ZALACZNIK

CZESCI ZAMIENNE — ESI-60 Lista czesci
mechanicznych — sekcja rolek biernych

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 0909 120 880 |Base frame 500%x200%16 L=3650
0909 171 880 |Roller stand
0909 172 001 |Side plate

0909 173 021

Slide bearing with flange

0909 263 001

Distance tube

olo|~Nlojalsrlwd
Alo|rlr[rlor]srN]=

0909 174 001 |Idler shaft
0215701 431 | Key, wheel 22x14%160
0909 057 001 | PU wheel 400x90
0909 137 001 | Flange bearing

10 0909 098 001 | Side support

0463 751 001
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CZESCI ZAMIENNE — ESD-90 Lista czesci
mechanicznych — sekcja napedowa

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 120 880 |Base frame 500x200x16 L=3650
2 2 0909 204 880 |Roller stand

3 4 0909 205 001 |Side plate

4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange

5 6 0909 264 001 | Distance tube

6 4 0909 206 001 |Idler shaft

7 2 0215701 430 |Key, wheel 22x14%140
8 4 0909 096 001 |PU wheel 580%180
9a |6 0909 210 880 | Flange bearing

9b |2 0909 210 881 | Flange bearing

10 |4 0909 098 001 | Side support

11.a |1 0909 060 001 | Gearmotor left 1.00 kW
11.b |1 0909 060 002 | Gearmotor right 1.00 kW

12 2 0909 209 001 | Torque stop

13 |2 0909 087 001 | Cover

14 2 0909 208 001 | Drive shaft

15 2 0215701 428 | Key, gearmotor 20x12x160
16 |2 0215701430 |Key, wheel 22x14%140
17 1 0909 104 001 | Bracket

18 1 0909 118 001 | Bracket
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CZESCI ZAMIENNE — ESI-90 Lista czesci
mechanicznych — sekcja rolek biernych

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 120 880 |Base frame 500%200%16 L=3650
2 2 10909 204 880 |Roller stand

3 4 10909 205001 |Side plate

4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange

5 6 0909 264 001 | Distance tube

6 4 10909 206 001 |Idler shaft

7 4 10215701430 |Key, wheel 22x14%140
8 4 /0909 096 001 |PU wheel 580%180

9 8 0909 210 880 | Flange bearing

10 4 0909 098 001 | Side support

0463 751 001
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CZESCI ZAMIENNE — ESD-120 Lista czesci
mechanicznych — sekcja napedowa

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 120 880 |Base frame 500x200x16 L=3650
2 2 0909 219 880 |Roller stand

3 4 0909 220 001 |Side plate

4 4 0909 173 025 | Slide bearing with flange

5 3 0909 264 001 | Distance tube

6 2 0909 221 001 |Idler shaft

7 2 0215 701 448 | Key, wheel 28x16%x140
8 4 0909 101 001 | PU wheel 580%180
9a |6 0909 211 880 | Flange bearing

9b |2 0909 211 881 | Flange bearing

10 |4 0909 098 001 | Side support

11.a |1 0909 105 001 | Gearmotor left 1.50 kW
11.b |1 0909 105 002 | Gearmotor right 1.50 kW

12 2 0909 224 001 | Torque stop

13 |2 0909 115001 | Cover

14 |2 0909 223 001 | Drive shaft

15 2 0215 701 441 | Key, gearmotor 25x14%200
16 |2 0215701 448 |Key, wheel 28x16x140
17 1 0909 104 001 | Bracket

18 1 0909 118 001 | Bracket
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CZESCI ZAMIENNE — ESI-120 Lista czesci
mechanicznych — sekcja rolek biernych

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 120 880 |Base frame 500%200%16 L=3650
2 2 10909 219 880 |Roller stand

3 4 10909 220 001 |Side plate

4 4 0909 173 025 | Slide bearing with flange

5 6 0909 264 001 | Distance tube

6 4 10909 221 001 |Idler shaft

7 4 10215701448 |Key, wheel 28x16%x140
8 4 /0909 101 001 |PU wheel 580%180

9 8 0909 211 880 | Flange bearing

10 4 0909 098 001 | Side support
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CZESCI ZAMIENNE — szafka sterownicza

Item | Qty | Ordering no. Denomination Marking Notes
1 1 0908 800 209 Circuit breaker A2 3P10AC
2 2 0805 586 002 Contactor A75&A76 |24VDC
3 1 0908 800 400 Power supply DC A4 24VDC/5A,
3AC400
4 1 0451 385 108 Safety relay, SSR10 A24 24VDC
1 0908 800 202 Circuit breaker A3 1P4AC
1 0909 505 885 CPU and software ESD-15 A10
1 0909 506 885 CPU and software ESD-30
6 1 0909 507 885 CPU and software ESD-60
1 0909 508 885 CPU and software ESD-90
1 0909 509 885 CPU and software ESD-120
1 0909 505 886 Inverter w. configuration ESD-15 A5 0.55 kW
1 0909 506 886 Inverter w. configuration ESD-30 A5 0.75 kW
7 1 0909 507 886 Inverter w. configuration ESD-60 A5 1.1 kW
1 0909 508 886 Inverter w. configuration ESD-90 A5 1.5 kW
1 0909 509 886 Inverter w. configuration ESD-120 | A5 2.2 kW
2 10908 800 302 Motor circuit breaker, ESD-15 A6.1 & A6.2 |0.7-1.0A
2 10908 800 303 Motor circuit breaker, ESD-30 A6.1 & A6.2 |0.9-1.25A
8 2 10908 800 304 Motor circuit breaker, ESD-60 A6.1&A6.2 [1.1-16A
2 10908 800 306 Motor circuit breaker, ESD-90 A6.1 & A6.2 [1.8-25A
2 10908 800 307 Motor circuit breaker, ESD-120 A6.1 & A6.2 [2.2-3.2A
9 4 0452116 008 Socket A8.1, A8.2,
A8.3, A8.4
10 |4 0452116 004 Relay A8.1, A8.2, 5A/250A AC
A8.3, A84 5A/30V DC
11 1 0802 524 553 ProfiNet A20 ET200SP
12 |4 0802 524 556 Back plan module A21 - A23 ET200SP
13 |2 |0802 524 562 Digital input module A21.1 & A21.2 | ET200SP
14 |1 0802 524 575 DO 16X24VDC A22 ET200SP
15 |1 0802 524 589 AQ 2xU A23 ET200SP
16 |3 | 0802083 005 Terminals X1 L1,L2 &L3
17 |2 0805 586 002 Motor contactor, rollers A71&A7.2 |24VDC
18 |2 | 0805586 002 Motor Contactor, rail car (opt.) A7.3&A7.4 |24VDC
19 |1 0193 129 001 Earthing bar
20 |5 |0802083085 Terminals X2 +24 VDC
21 |4 0802083085 Terminals X2 0vDC
22 1 0802 524 505 AO card, digital display X10.2 If applicable
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CZESCI ZAMIENNE — czesci elektryczne —
szafka sterownicza

Item | Qty | Ordering no. Denomination Marking Notes

1 1 /0908 800 001 Mains switch A1 3P 16A

2 1 0908 800 100 Emergency stop button A30

3 1 |0908 800 111 llluminated pushbutton, WHITE A32 22MM 1NO
4 1 |0908 800 115 llluminated pushbutton, RED A31 22MM 1NO
5 1 |0908 800 114 llluminated pushbutton, BLUE A34 22MM 1NO
6 1 |0908 800 113 llluminated pushbutton, GREEN A33 22MM 1NO
7 1 0909 530 950 Plug, male 1XP1

8 1 |0909 530 951 Plug, female 1XS2

9 1 0900 500 887 Digital display with configuration A35 Optional

2
?IT | ESAB |

xp1 |1xs2”

7 8
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CZESCI ZAMIENNE — bezprzewodowy system

sterowania
Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 500 903 | Complete transmitter unit

0463 751 001

Wireless remote-control pendant
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