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Najwiekszy w historii postep w technologii
zmechanizowanego ciecia plazmowego
na nowo definiuje mozliwosci plazmy.

Najlepsza w brany jako$¢ cigcia — X-Definition

System XPR poprawia jakos¢ ciecia HyDefinition® poprzez
potaczenie nowej technologii z ulepszonym procesem nastepnej
generacji — cieciem X-Definition™ stali migkkiej, stali nierdzewne;j
i aluminium.

Stata jakos$¢ ciecia cienkiej stali migkkiej w zakresie ISO 2 oraz
jakos¢ ciecia grubszej stali migkkiej i stali nierdzewnej w zakresie
ISO 3

Doskonate wyniki obrébki aluminium z wykorzystaniem technologii
Vented Water Injection™ (VWI)

Loptymalizowana produktywnoS¢ i zmniejszone koszty eksploatacii

Koszty eksploatacji zmniejszone o ponad 50%
Nawet o 15% wyzsze szybkosci ciecia grubszych materiatow
Trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych wyzsza o ponad 40%

Mozliwos¢ przebijania o 20% grubszej stali nierdzewnej oraz
0 30% grubszej stali miekkiej

Whudowane rozwigzania optymalizacji systemu i tatwa obstuga

3-krotnie wyzsza trwatos$¢ materiatow eksploatacyjnych
w poréwnaniu do konkurencyjnych systemow poprzez eliminacje
niekorzystnego wptywu btedow zamknigcia

Niweluje nastepstwa powaznych wypalen elektrody, ktore

przy wyzszym natezeniu pradu moga doprowadzi¢

do uszkodzenia palnika

Bardziej zrozumiate monity konserwacyjne i serwisowe dzieki
funkcjom automatycznego monitorowania systemu i przystepnym
kodom btedow

Przewod palnika EasyConnect™ oraz jedno, niewymagajace uzycia
narzgdzi potaczenie migdzy palnikiem a gniazdkiem zapewniajg
szybkie i fatwe wymiany sprzetu

Elektroda QuickLock™ gwarantuje szybka wymiane materiatow
eksploatacyjnych

Modut facznosci bezprzewodowej w zasilaczu pozwala zdalnie
monitorowac i serwisowac¢ wiele systeméw za pomoca urzadzen
mobilnych lub przez sie¢ lokalng

Stal migkka mm
Wydajnos¢ przebijania  (asysta argonu) 50 mm
(standardowo z 0,) 45 mm
Odciecie 80 mm
Wydajnosé przehijania 38 mm
Odcigcie 75 mm
Mwitiom
Wydajnos¢ przebijania 38 mm
Odcigcie 50 mm

Liczba rozruchow 20-sekundowych przy 5% btedéw zamknigcia
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Kontrola procesu i dostarczanie gazu Gruboséna  Przyblizona

Gazy Natezenie pradu  wykresie cigcia  szybkos$¢ (_:iecia
Trzy opcje konsol podigczenia gazu Konsola tnace ™) (mm) (mm/min)
oferujg niezrownang jako$¢ ciecia stali Stal migkka
migkkiej oraz w kazdym przypadku Konsola Core™ Plazma 0, 30 05 5348
znacznie lepsze mozliwosci cigcia stali Ostona 0y 3 153
nierdzewnej i aluminium. Wszystkie 9 521
konsole mozna w petni monitorowaé Plazma 0, 80 3 5582
z poziomu systemu CNC, zyskujac (sion poicrzna 162 ?%g
WYSOkQ_ produktywnos¢ i tatwos¢ Konsola Vented Water Injection™ Plazma 0 130 3 6502
obsfugi. (wh Ostona powietrzna 10 2680
Core, VWI 28 256
Ot | by ma 0 10 b 5080
Ostona powietrzna 12 3061
N 25 175
S[lBBVfIkanB Konsola OptiMix ; : = ?g 329[];170
e lazma 0
Maksymalna wartos¢ napigcia 360V DC .
otwindu stwartegn Ostona powietrzna gg 15965[;]
Maksymalny prad wyjSciowy 300 A 80 165
Maksymalna moc wyjsciowa 63 kW Stal nierdzewna
7 C Plazma N 40 0,8 6100
Napiecie wyjsciowe 50-210V DC ig;iiml Ostona N 3 9683
Napiecie tuku w cyklu 100% 210V 50 " g 4921488
Wskaznik cyklu pracy 100% przy 63 kW, 40°C . VW| . US{E::[E? 6 1916
Zakres roboczy temperatury otoczenia 0d -10°C do 40°C | Opiilfix 12 864
Wspélczynnik mocy 0,98 przy 63 kW Plazma Hy-Ar-N; 170 10 1975
= ) ) Ostona Ny 12 1735
Chlodzenie Wymuszony obieg powietrza 38 956
I (Kasa F) OptiMix | Plazma Ho-Ar-Ny | 300 12 2038
Izolacja Klasa H Ostona Ny 25 1040
Klasyfikacja emisji EMC Klasa A gg ?g;
tylko modele CE
% . . Wi Plazma N 300 12 2159
Punkty podnoszenia Gorny uchwyt do podnoszenia il Osfona Hy0 95 1302
Dolne szczeliny na wozek widiowy Uchwyt do podnoszenia 50 403
0 UdZ’Wigu 680 kg Aluminium
Plazma
A
@ c@i ( E ,9932 EH[ @E AA Core, VWI |  powietrzna 10 15 4%
i OptiMix |Ostona powietrzna 3 2596
Hypertherm ma certyfikat 1SO 9001:2008. 6 m
System peinej gwarancji Hypertherm zapewnia rok petnej ochrony palnika i przewoddw oraz dwa lata ochrony wszelkich Plazma NZ 80 3 3820
pozostatych komponentdw systemu. Ostona Hz[] 6 2203
Zasilacze plazmy Hypertherm zaprojektowano tak, aby dostarcza¢ najlepsza w branzy produktywnos¢ oraz wydajnosé 10 956
energetyczng o wskazniku co najmniej 90% i wspdtczynniku mocy do 0,98. Bardzo duza wydajnosc energetyczna, Plazma Ny 130 6 2413
duza trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych oraz ekologiczny proces produkcji przewodow oznaczaja mniejsze zuzycie . le : Ostona |-|2[] 10 1702
zasobow naturalnych oraz mniejszy wplyw na Srodowisko. i OptiMix 20 870
Plazma N, 300 12 2286
Ostona Ha0 25 1302
50 524
Plazma Hy-Ar-Ny 300 12 3810
OptiMix Ostona Ny 25 2056
50 391

Jedng z najbardziej trwatych wartosci Hypertherm jest
minimalizacja szkodliwego wptywu na $rodowisko naturalne.
Dazenie do realizacji tego celu jest niezwykle wazne

w kontekscie sukcesu naszego i naszych klientow. Stale staramy Greener
sig poprawia¢ nasze zaangazowanie w ochrong srodowiska. Cuts
Jest to proces, na ktérym bardzo nam zalezy. /‘

Wykaz ten nie stanowi kompletnej listy dostepnych procesdw ani grubosci.

Hypertherm, HyDefinition, XPR, X-Definition, Vented Water Injection, EasyConnect,
QuickLock, Core i Optimix to znaki handlowe firmy Hypertherm Inc. i moga by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki
handlowe sg wtasnoscig odpowiednich podmiotow.
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SHAPING POSSIBILITY™


https://www.hypertherm.com/csr
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA

