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» Ewolucja przebiegu
prgdowego”

zrodet pragdu, ktore idealnie pasujg do wszystkich prac

CITOWAVE lll reprezentuje trzecia generacje nowoczesnych 1
spawalniczych. Nowa generacja trojfazowych urzgdzen

il
|

inwertorowych MIG/MAG zostata zoptymalizowana pod

katem oszczednosci kosztow dzigki znacznemu zmniejszeniu KI uczowe as pe kty
zuzycia energii. Urzadzenia posiadajg takg sama wydajnosc¢ m Znakomite wtasciwosci spawalnicze
spawania w poréwnaniu z poprzednig generacja, lecz rowniez = Technologia na ustugach Klienta

zmniejszony o0 30% pobdr energii.
Dzieki nowym funkcjom sterowania procesem, innowacyjnym
interfejsom komunikacyjnym, narzedziu do $ledzenia produkcji

m Gwarancja wysokiej wydajnosci
m Dos$wiadcz przysztosci

i przyjaznemu dla uzytkownika, kolorowemu wyswietlaczowi LCD, m Postaw na produkty z najwyzszej potki
CITOWAVE lll wraz z szerokg ofertg drutow MIG/MAG jest m Automatyzacja na najwyzszym poziomie
kompletnym rozwigzaniem spawalniczym dla wielu gatezi

przemystu:
- Ciezkie konstrukcje stalowe, infrastruktura, przemyst
maszynowy — dedykowane programy do spawania
stali o0 wysokiej wydajnoéci stapiania, linie synergiczne
i oprogramowanie do monitoringu SWAN.
- Pojazdy szynowe, ciezarowki i lekki przemyst stoczniowy
— specjalne programy do spawania aluminium,
szczegolnie Spray Modal.
- Przemyst motoryzacyjny, szczegolnie wymagajgcy wysokiej
jakosci spawania blach o matej grubosci.
- Branza petrochemiczna i energetyka konwencjonalna,
zainteresowane zastosowaniem drutéw Cr-Mo
w kombinacji ze specjalnie opracowanymi liniami
synergicznymi, ktore doskonale spetniajg wymagania
instrukcji WPS dla tego segmentu.
W branzy spawalniczej jestesmy obecni od 1909 roku.
Jednym z naszych najwazniejszych atutow jest umiejetnosc
potaczenia wiedzy naszych inzynierow z dziatu badawczo-
-rozwojowych (urzgdzenia i materiaty spawalnicze)
z doswiadczeniem naszych pracownikow, ktérzy pogtebiajg
je zkazdym dniem.
Wybierajgc CITOWAVE lll stawiasz na wysoka wydajnosc,
ale tez na odpowiedzialnosc¢ za sSrodowisko naturalne.

Miguel Angel Sisamon
Vice-President, Sales EMEAR
Lincoln Electric Europe




Zielona strona mocy
CITOWAVE Il spetnia wymagania normy EN 60000-3-12

(urzgdzenie moze zostac podtgczone do publicznej sieci
elektrycznej).

Efektywnos¢ energetyczna

Istotne aspekty oszczednosci energii przemyslano

w najdrobniejszych szczegotach:
Automatyczne uruchomienie chtodnicy i wentylatora
Regulowane wygaszanie ekranu wyswietlacza
Zuzywasz tylko tyle energii ile potrzeba

Pobo6r mocy w trybie gotowosci 3 c @

CITOWAVE 111 420 35 W (
SPAWANIE

CITOWAVE 1ll 520 38 W N&CIECIE
e




CITOWAVE I

W dzisiejszym otoczeniu rynkowym firmy muszg byc¢ przygotowane

na szybkie i elastyczne reagowanie na potrzeby klientow.
CITOWAVE Il wtasnie to umozliwia: niezawodnos$¢, wydajnoscé
I wszechstronnoS$¢ gwarantujg sukces, na jaki zastuguje Twoja firma.

Cyfrowe urzgdzenie CITOWAVE llI
wyposazone jest w ponad 200 linii
synergicznych, stworzonych przez
naszych inzynierow. Pozwala to
uzyskac¢ doskonatg jako$¢ spawania
przy zastosowaniu szerokiej gamy
materiatow spawalniczych, drutow,
gazow ostonowych itp.

W przypadku specyficznych zastosowan
mozesz zrezygnowac z trybu
synergicznego i dowolnie wptywac na
parametry spawania. Predko$¢ podawania
drutu, napiecie tuku, parametry zajarzania:
. mozesz nimi precyzyjnie sterowac, aby
uzyskac¢ doskonatg spoine.



o ZNAKOMITA
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SPAWANIA

Zgodnos$é z normami

Przestrzeganie norm i procedur w branzy spawalniczej
staje sie coraz bardziej istotne. Poniewaz jesteSmy
tego Swiadomi, opracowujemy nasze produkty zgodnie
z wytycznymi i specyfikacjami, zapewniajac jak
najlepsze wsparcie. Niezaleznie od tego, czy posiadasz

1 DOStosowany automatyczne lub reczne ustawienia kalibracji uchwytu
do pOtrzeb spawalniczego, zawsze masz pewnosc, ze spetniasz
standardy.
CITOWAVE lll posiada mozliwo$c¢ . .
utworzenia do 50 wtasnych linii Optymalna jakos¢
synergicznych. Dzigki temu Nasza ostatnia innowacja CITOWAVE Il zapewnia kontrole
. sprostasz kazdemu wyzwaniu. procesu i uzyskanie optymalnej jakosci spawania: ustaw
R parametry krytyczne spawania, a o wystgpieniu btedu
g i | zostaniesz poinformowany w czasie rzeczywistym.
" X => W efekcie uzyskasz zmniejszenie ilosci odpadow

i gwarancje spawania zgodnie z instrukcjg WPS.

=i Proces CITOWAVE Il
i y Zrédto pragdowe 420 520

= MIG/MAG gg%gﬂez zasilania 400V (+20% / -20%)
- Drut lity i proszkowy
- Stal niestopowa i nierdzewna Maks. pragdiwejsciowy 25A 28.5A
- Aluminum Wspotczynnik mocy (przy Imax) 0.96 0.93
- InCor?eI, duplex & druty Skuteczno$é (przy Imax) 0.89 0.89
- S@?iccjiacl)r,]g do 1,6 mm CyKl pracy (przy 40°C)
= MMA 60% 420 A 500 A
= TIG Lift (uruchamiany 100% 3504 450A
przetgcznikiem) Cykl pracy (przy 25°C)
m Ztobienie: do 8 mm 100% 420 A 500 A
Prad spawania MIG/MAG 15A-420 A 15A-500 A
Ciegzar 34 kg 40 kg
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 738 x 273 x 521 mm




Technologia na ustugach Klienta

CITOWAVE Ill posiada duzy, kolorowy wyswietlacz, ktory umozliwia
fatwe i precyzyjne ustawianie parametrow spawania: 2/4 takt,
wyptyw gazu przed zajarzeniem (PreGas), Hot/Soft Start, opadanie
pradu, wypetnienie krateru, upalenie drutu, uciecie drutu utatwiajgce
zajarzenie tuku... Wszystko jest pod kontrolg, a w razie watpliwosci
mozesz skorzystac z wbudowanej pomocy!

Advanced SeQuencer - A

Dzigki zastosowaniu sekwencji dwoch roznych przebiegow
prgdowych ograniczono ilo$¢ wprowadzonego ciepta. Zapewnia to
doskonatg jako$¢ spawania przy matych odksztatceniach i niewielka,
ilos¢ obrobki po spawaniu.

High Penetration Speed

HPS jest tukiem natryskowym, wykorzystujgcym mniejszg energie
liniowg. Elektroniczna regulacja skupienia fuku pozwala uzyskac¢
wieksze wtopienie oraz wyzszg wydajnosc stapiania.

Pure Controlled Metal — F

Proces Pure Controlled Metal zapewnia optymalne wypetnianie P2
t inimalnej ilosci kow. SIni : <

ztgczy przy minimalnej i o§0| odpryskow. Jest szczegolnie BRI | <. homalowana
przeznaczony do spawania blach ocynkowanych, ze wzgledu

na zdolnos$¢ utrzymywania skupionego jeziorka spawalniczego.

W) sorcs JAKOSC
SPAWANIA

CITOWAVE Il pozwala na zastosowanie szerokiej gamy procesow

spawalniczych do wszystkich zastosowan:

Speed Short Arc Soft Silence Pulse

Zastosowania Stal niestopowa i nierdzewna Wszystkie materiaty Wszystkie materiaty

Gtéwny aspekt Warstwy graniowe. NS @ ] Stal nierdzewna.
grubosci.
Unikanie kroplowego przenoszenia Uniwersalny do Lepsze zwilzanie w poréwnaniu
metalu w tuku, rozszerzajac wszystkich pozyciji z pulsem. Zmniejszenie hatasu
Korzyéci funkcjonalny obszar tuku zwarciowego. spawania. wywotanego przez tuk o 50%
Wysoka predkos$¢ spawania. Brak odpryskow.

Mniejsze odksztatcenia.




Aluminium

Bez przygotowania
ztacza.

Zmniejszenie
porowatosci.
Wieksza gtebokosc
wtopienia.

Stal niestopowa

Warstwy wypetniajgce.

Gteboki przetop.
Spawanie z dtuzszym wolnym

wylotem drutu (Long Stick out).

Krotsze przygotowanie ztgcza.

Wszystkie materiaty

Pozycja pionowa do gory.
Materiaty o0 matej grubosci.

Mniejszy pobor energii.

Wyglad spoiny jak spawaniu TIG.

Pozycja pionowa do gory
bez koniecznosci zakosowania.

Warstwy graniowe, cienkie
materiaty i wypetnianie
szczelin.

Spawanie z niewielka iloscig,
odpryskow, dobre wypetnianie
szczelin.




GWARANCJ/

SOIKIIE) WYDAJNOSCI

GWARANCJA

Funkcja duplikowania pozwala na wykonanie i przechowywanie
doktadnej kopii parametrow twojej instalacji spawalnicze;.

Dzieki temu bedziesz zabezpieczony przed nieprzewidzianymi
i niekorzystnymi zdarzeniami.

Funkcje wczesnego ostrzegania informujg o konczgcym sie
drucie w podajniku czy konieczno$ci wymiany zuzywajgcych sie
czesci, co pozwala na $ledzenie efektywnego czasu produkciji.
Ponadto, CITOWAVE Ill przechowuje w pamigci procedury
spawania, do ktorych masz dostep i w razie potrzeby mozesz
je dowolnie modyfikowac.

Aby uzyskac jeszcze wiekszg wydajnosc, CITOWAVE 1
jest standardowo wyposazony w interfejs komunikacyjny,
umozliwiajgcy automatyzacje procesow spawania na
wszystkich poziomach.

Przewdd zespolony
o dtugosci do 50 m
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Naszym celem jest projektowanie i budowa niezawodnych,
spefniajgcych wysokie wymagania zestawow spawalniczych.
Dowodem na to jest 3-letnia gwarancja udzielana na

urzgdzenia CITOWAVE lll, a w razie koniecznosci tatwo
dostepny serwis.

Wytrzymate zrodto prgdowe CITOWAVE Il moze pracowac w dowolnym
Wydtuzong trwatosé uzyskano dzieki Srodowisku, w zakresie temperatur od -10°C do +55°C. Posiada réwniez
wysokiej jakosci komponentom (?uZautoIeranch na zmiany napiecia zasilania (-20%/+20%).
oraz innowacyjnej technologii. Zrodto prgdu mozna dodatkowo zabezpieczyc filtrem przeciwpytowym.
CITOWAVE IIl jest urzadzeniem Gwarantuje doskonatg wydajno$¢ nawet przy zasilaniu agregatem

inwertorowym z komutacjg miekka, pradotworczym.
ktore charakteryzuje niski pobor CITOWAVE lll mozna uzywac¢ w pomieszczeniach jaki i zewnatrz.
energii oraz wysoka wytrzymatosc. Dzigki wbudowanym zabezpieczeniom posiada stopien ochrony IP 23.
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Doswiadcz przysztosci

Analizuj charakterystyke spoin bezposrednio na komputerze,
przesytaj programy spawalnicze z jednego zrodta prgdu do
drugiego lub zarzgdzaj uzytkownikami. Brzmi interesujgco?

Dzieki zaawansowanej technologii inwertorowej, CITOWAVE lli
oferuje imponujgcg liczbe zastosowan, ktére znacznie zwiekszg

Twojg wydajnosc.

POLACZ SIE
ZE

Zarzadzanie profilam

CITOWAVE Ill pozwala na zarzgdzanie trzema
roznymi profilami uzytkownikow. Sg to profile dla:
m Administratora — petny dostep do
najbardziej zaawansowanych funkcji
urzgdzenia i zarzgdzanie uzytkownikami.

m Technologa — wybor najlepszych
parametrow spawania i przypisanie ich
do podlegtego mu zespotu.

m Spawacza — szybki i fatwy dostep do
najczesciej uzywanych programow
Spawania, utatwiajgcych prace.

Otwiera to wiele mozliwosci:
= Do jednego zrodta prgdu moze byc¢
przypisane 20 uzytkownikow.
m Dostep zabezpieczony hastem.

m Ograniczenie zakresu nastaw
parametrow spawania.

m Przypisanie listy programow.
m Zarzgdzanie prawami dostepu.
m Rozpoznanie profilu za pomocg klucza USB.

D
=

Lacznosc
I monitoring

OERLIKON chce by¢ waznym graczem
w cyfrowej rewoluciji, ktéra ma miejsce
w przemysle. CITOWAVE Il pozwala
zrealizowac ten cel.

Wszechstronne potaczenie

m Kompatybilnos¢ USB 2.0 / Ethernet

m Komunikacja przez wi-fi — opcjonalnie

m Przesytanie programow spawalniczych
i wkasnych linii synergicznych pomiedzy
urzgdzeniami

Petny monitoring
= ldentyfikacja po adresie IP
m Zdalny monitoring urzgdzen sieciowych

= Jednoczesna aktualizacja
oprogramowania kilku urzadzen

Nawet na drugim koncu $wiata zachowasz
kontrole nad swoimi urzgdzeniami
spawalniczymi.

92

&




BN
SWAN V%SWAN

Supervising Welding Administrator Network

Oprogramowanie PC do nadzoru

i zarzadzania parametrami spawania:
m prgd spawania,
m napiecie spawania, ! 'I
m predko$¢ podawania drutu,
m prad silnika podajnika,
m il0SC wprowadzonego ciepta,
B programy spawania.

Wymiana danych odbywa sie przez
sie¢ Ethernet lub za pomocg USB.
Zapisane dane zawierajg rowniez date,
godzine i identyfikator uzytkownika.
Spetnienie wymagan kontroli jakosci

i protokotu uznania WPQR nigdy

nie byto tatwiejsze.

CITOWAVE Il pozwala
zapamieta¢ 99 programow
spawania, ktore zapewnig,
doskonatg powtarzalnosc
spawania. W przypadku bardziej
skomplikowanych zadan,
konieczne do zastosowania
programy spawalnicze mozna
grupowac w postaci listy

i za pomocag przetgcznika
nawigowac miedzy nimi.

1
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Postaw na produkty z najwyzszej poftki

Choc¢ na wydajnosc¢ spawania w duzej mierze ma wptyw zastosowane
zrodto pradu, to jednak ergonomia catego zestawu ma wptyw na dobre
warunki pracy i jakosc¢ spawania. Dla firmy OERLIKON bezpieczenstwo

I komfort pracy spawacza sg elementami kluczowymi: niezwykle
elastyczny uchwyt spawalniczy, lekki i przenosny podajnik drutu,
odcigg dymow i gazow spawalniczych...

Podajnik drutu DMU W500 Expert z ulepszong funkcjonalnoscig:

Czytelny wyswietlacz

Jasny i czytelny wysSwietlacz

z podswietleniem zapewnia dobrg,
widocznos$¢ pod roznym katem
patrzenia.

MMA & ztobienie

Szybkoztgczka do spawania
MMA i do ztobienia

Uchwyt PROMIG
systemu push-pull
Uniwersalna szybkoztgczka systemu
push-pull, doskonate wyniki spawania
drutami aluminiowymi i 0 matej srednicy.

Zdalne
sterowanie

Modut zdalnego sterowania
RC JOB Il pozwala na
precyzyjng regulacje
podajnika drutu

w czasie pracy.

Elastycznosé

Lekki i tatwy w transporcie

podajnik drutu
przeznaczony jest do

najbardziej wymagajacych

zastosowan.

Szczegolng wytrzymatose

zapewnia solidna, catkowicie

metalowa obudowa.

O—o

Podwozie z duzymi kotami

Ciezar

16 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 603 x 262 x 446 mm

Liczba rolek podajgcych 4
Srednica drutu 0,6-1,6 mm
Predkos$¢ podawania drutu 0-25 m/min
Srednica szpuli 300 mm




CITOWAVE IlIl moze

wspotpracowac z dwoma

podajnikami drutu.
Standardowe Zrodto
pradu (420 lub 520)

Standardowy podajnik
drutu (W500)

Zestaw przewodow

Podwozie (na zyczenie)

ClTorch 2, ergonomiczny palnik spawalniczy, szczegolnie
przeznaczony do najtrudniejszych zastosowan:

WysSwietlacz wyswietla w czasie rzeczywistym prad spawania,
predko$¢ podawania drutu i numer programu, umozliwiajgc
precyzyjng kontrole spawania.

Elastyczny przewdd spawalniczy z przegubem kulowym
zapewnia dobry chwyt i wygodng prace.

WST2, palnik spawalniczy najwyzszej jakosci
z wydajnym odciggiem dymow spawalniczych.
Wysoka wydajnos¢ ekstrakcji uzyskano dzigki
wytworzeniu wysokiego podcisnienia oraz
specjalnej konstrukcji, umozliwiajgcej odcigg
dymow bezposrednio pod palnikiem.

Wiecej informaciji o palnikach WST2

OERLIKON dostarcza integralne
rozwigzania do ekstrakcji dymow
spawalniczych:

m uchwyty z odciggiem dymow,

m urzadzenia odciggowe,

m wysokoprozniowe systemy
wentylacji,

m przystosowane wozki i podwozia

Nasze systemy wentylacji online

GOLDENARK, najwyzszej

jakosci przythica spawalnicza

do zastosowan przemystowych,
zapewniajgca bardzo duze pole
widzenia. Wyposazona w 4 czujniki
optyczne, posiada 2-letnig,
gwarancje.

Obejrzyj film

13




Integracja z systemami
zrobotyzowanymi

SPAWANIE

SOIKIES
JAKOSCI

V< —
fT{ A‘U

CITOWAVE lll mozna zastosowaé do spawania zrobotyzowanego
dzieki niezaleznemu pakietowi spawalniczemu.

Komunikacja poprzez magistrale cyfrowg zapewnia elastycznosc¢ procesow i wysokg wydajnosc.

patybilnos¢ z robotami Standardowy interfejs
i 3 komunikacyjny

9 Dem

\D Emerrﬂ_eup

k} @
Niezalezny pakiet w
spawalniczy gotowy do prac;\

Sl els ANALOG
Naped 4-rolkowy, tylko 6,2 kg
Do 25 m/min QUQUQ
Kompatybilny z robotami
z ramieniem przelotowym . .
Nie zawiera uktadow elektronicznych Latwa |nteg raCJa

z istniejgcymi,
analogowymi
instalacjami
zrobotyzowanymi

14
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W Kody zamowieniowe

Modutowa budowa urzgdzenn CITOWAVE Il pozwala na konfiguracje
dowolnego zestawu zgodnie z wtasnymi potrzebami i do dowolnych

zastosowan — poczgwszy od matych warsztatow po budowe
pociggow, statkow i platformy wiertnicze oraz produkcje cystern.

s

Zrodta pradu Podajniki drutu Chtodnica

m 99 programéw
m Mozliwo$¢ blokady parametrow spawania

m Wyswietlacz LCD
DMU W500
W000371926

2010-464_r

2016-398
2016-399

3
& COOLER Il \ W000273516
8 -
Czujnik przeptywu
o COGLERI W000376539
420 A @ 60 % \ CITOWAVE Il 420 \ W000384991 Waézek do zrodta pradu
500A @60 %  CITOWAVEII520 | W000384992 Adapter

do podwieszenia podajnika

Trolley On site
S ——— drutu w pozycji pionowej

] W000372274
Woézek - TROLLEY W W000377985
do zestawu W000383000 5
spawalniczego z
8 Podwozie
do podajnika drutu TROLLEY WF I

Przewody spawalnicze W000275908

a htodzeni Chtodzenie wod N
§ S ;(J;ow(i)gtrie; Standard AIurﬁinium §
% 2m W000275894 | W000275898 | W000371044 w &
5m W000275895 | W000275899 | W000371045
10m W000275896 | W000275900 W000371175
15m | W000275897 | W000275901 | W000371174 Modut elektroniczny
25m | W000276901 W000276902 W000371239 Push-pull I
30m W000371246 - ©
40m | W000371245 3 Push-pull
50m | W000371244 ] W000275907

Umozliwia podtaczenie uchwytu lub palnika

Przeptywomierz push-pul.
. do pomiaru . . .
Zdalne sterowanie przeptywu | ) Filtr przeciwpytowy
gazu o do zabezpieczenia zrodta prgdu
RC JOB II (10 m) ;“ * Przeptywomierz .
W000371925 Ay’ﬁl" W000275905 W000373703 :
% N
. Z:esta_w\{ do spawania Adapter do
- aluminium palnika TIG
(<) RC SIMPLE (10 m) ALUKIT DVU 1.0 -1.2 ‘ W000277622
o W000275904 ALUKITDVU 1.2-1.6 | W000277623 O00SESAES
ﬁ Zestaw prowadnikow i rolek podajacych

do spawania aluminium.
15



OERLIKON

www.oerlikon-welding.com/pl

POLITYKA OBSLUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakoSci urzadzen spawalniczych, materiatow spawalniczych oraz urzadzen do cigcia. Naszym celem jest
zaspokojenie potrzeb klientow, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktow w jego konkret-
nym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientow na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania, jaka
posiadamy w danym momencie. Nie jeste$my jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy
tego w szczegolnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi
odpowiedzialno$ci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wigcej, udzielenie tego rodzaju informacii i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do
naszych produktow. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegolnosci zadnej gwaranciji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji
przydatnosci do celéw handlowych lub do innych szczegélnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybor i wykorzystanie produktow sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to
odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiagniete przy zastosowaniu roznych typow metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne
informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.com.
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