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1.1 Podstawowe informacje o produktach z serii Gamma

Przytbice spawalnicze Gamma to $rodki ochrony indywi-
dualnej przeznaczone dla spawaczy i pracownikéw dzia-
tu produkgji. Powstaty one z mysla o spawaniu tukowym
(MMA, MIG/MAG, TIG), szlifowaniu, ztobieniu i cieciu pla-
zZmowym.

Zapewniaja one uzytkownikom wysoki poziom ochrony
twarzy i oczu. Sg wyposazone w odchylang szybke spawal-
niczg z szybka ochronna do szlifowania oraz samosciem-
niajacy (ADF) lub pasywny filtr spawalniczy.

Przytbice Gamma GTH3 chronig takze uktad oddechowy
uzytkownika po podtaczeniu kompatybilnego elektrycz-
nego filtra (PFU 210e) lub reduktora powietrza doprowa-
dzanego (RSA 230). Model Gamma GTH3 oferuje najwyzszy
poziom ochrony drég oddechowych: klase TH3 w przypad-
ku filtra PFU 210e i 3B w przypadku reduktora RSA 230.
Ponizsza tabela zawiera informacje o funkcjach poszcze-
golnych modeli przytbic Gamma.

GTH3
XFA

GTH3
SFA

GTH3 100A 100P

PFA

GTH3
SFA Airline

GTH3
PFA Airline

Kompatybilne z filtrem PFU 210e
PFU 210

Kompatybilne z reduktorami
RSA 230

Oswietlenie robocze

Spawalniczy filtr samosciemniajacy
(ADF)

Filtr pasywny
(odcienie 8-13)

1.1 Podstawowe informacje o tej instrukgji

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy do-
ktadnie przeczytac instrukcje. Szczegdlng uwage trzeba
poswiecic¢ instrukcjom bezpieczenstwa.

A

Konwencja Zastosowanie
@ Uwaga! Informacja o szczegdlnie waznych kwestiach.
Przestroga Opis sytuacji, ktéra moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu lub systemu.

Ostrzezenie

A

Smierci.

Opis sytuacji potencjalnie niebezpieczniej, ktéra moze doprowadzi¢ do urazu lub

1.2 Zastrzezenie

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje zawarte
w niniejszej instrukcji byly doktadne i kompletne, produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy
ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany
parametréw technicznych opisanego produktu w dowol-

nym momencie bez wczesniejszego powiadomienia. Ko-
piowanie, rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci
niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody firmy Kemppi
jest zabronione.
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1. Bezpieczenstwo
Sprzet ochrony indywidualnej Gamma chroni oczy uzyt-
kownika przed szkodliwym promieniowaniem, w tym swia-
ttem widocznym i promieniowaniem UV/IR, generowanym
przez niektdre procesy spawalnicze.

Ostrzezenie:

- Surowo zabrania sie stosowania w $rodkach ochrony
indywidualnej Kemppi filtrow, czesci i akcesoriow in-
nej marki niz Kemppi. Nieprzestrzeganie tego wymo-
gu moze skutkowac zagrozeniem dla zdrowia.

A Ostrzezenie:

« Zalecamy uzytkowanie przez maksymalnie 5 lat.
Okres eksploatacji zalezy od réznorodnych czyn-
nikéw, takich jak intensywnos¢ uzytkowania, cze-
stotliwos$¢ czyszczenia, sposéb przechowywania i
czestotliwos¢ konserwacji. Przed kazdym uzyciem
nalezy doktadnie sprawdzi¢ przytbice. Wymien wszel-
kie uszkodzone lub zuzyte czesci. Nie wolno korzy-
stac z uszkodzonego filtra!

« Korzystanie ze wszystkich mozliwosci regulacji po-
zwala zapewnic¢ sobie maksymalny poziom ochrony.

+ Nie wolno spawa¢, gdy szybka jest podniesiona ani
bez zamontowanego filtra.

Ostrzezenie:
«Jedli filtr samosciemniajacy (ADF) nie $ciemni sie po
zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast przerwac prace.

Sprawdz doktadnie filtr ADF i zasilanie. W razie po-

2. Czesci(1)
1. Plytka ochronna
2. Filtr spawalniczy:
« filtr samos$ciemniajacy SA 60 (SFA, 100A)
« filtr samosciemniajacy XA 74 (XFA)
« pasywny filtr spawalniczy o stopniu zaciemnie-
nia 8-13 (PFA, 100P)
. Wewnetrzna szybka ochronna
. Szybka spawalnicza
. Panel boczny szybki spawalniczej
. Przewdd powietrzny aparatu oddechowego (PFA,
SFA, XFA)
. Pokretto regulacji przytbicy spawalniczej.
8. Szybka do szlifowania
9. Blokada szybki do szlifowania

o b w

~N

twarzy.

3. Spawalniczy filtr samosciemniaja-
cy (ADF)

1. Wiaczenie/wytaczenie oswietlenia roboczego
(nacisniecie i przytrzymanie, XFA) i przycisk
wyboru trybu pracy ADF (nacisniecie)

2. Przewijanie w dét

3. Przewijanie w gore

4. Gniazdo USB do zasilania filtra ADF i zdalnego
sterowania filtrem (SFA, XFA, 100A)

5. Gniazdo USB do o$wietlenia roboczego i wskazni-
kéw pompy PFU 210e (XFA)

trzeby wymien wiasciwe czesci.

«  Filtréw spawalniczych nalezy zawsze uzywac z odpo-
wiednimi ptytkami ochronnymi.

« Materialy wchodzace w kontakt ze skérg uzytkow-
nika moga u niektérych oséb powodowac reakcje
alergiczne.

« Produktu nalezy uzywac jedynie w temperaturze od
-5°Cdo +55°C.

« Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania w wa-
runkach zagrozenia wybuchem.

« Dokfadnie ustaw i docisnij uszczelnienie twarzowe.
Wszelkie nieszczelnosci odbijaja sie na poziomie
ochrony produktu.

« Przytbica chroni przed czasteczkami statymi poru-
szajacymi sie z duza predkoscig wytacznie w tem-
peraturze pokojowej (EN175 B) oraz wyfacznie, gdy
wszystkie podzespoty przytbicy sq zamocowane pra-
widtowo i zgodnie z instrukcjg obstugi.

« Przytbica spetnia wymagania odpornosci na ude-
rzenia klasy B wylacznie, gdy wszystkie podzespoty
przytbicy sa zamocowane prawidtowo i zgodnie z
instrukcja obstugi.

Okulary noszone pod przytbica mogg przenosi¢ wstrzasy
generowane przez czasteczki przemieszczajace sie z wyso-
ka predkoscia, co moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkow-
nika.

10. Oswietlenie robocze (XFA)

11. Uszczelnienie twarzowe: mozliwos¢ prania (PFA,
SFA, XFA)

12. Nagtowie

13. Uchwyt przewodu powietrza (PFA, SFA, XFA)

14. Opaska chtongca pot: mozliwos¢ prania

15. Przetacznik Gap View: regulacja funkcji Gap
View.

16. Pokretto regulacji kata: regulacja kata widzenia.

17. Dysza przewodu powietrza (PFA, SFA, XFA)

18. Przyciski zdalnego sterowania do regulacji filtra
ADF (SFA, XFA, 100A)

19. Regulatory odlegtosci: Przymocuj nagtowie do
przytbicy i wyreguluj odlegtos¢ przytbicy od

6. Wskaznik czutosci: 5 poziomdéw
7. Wskaznik odcienia: Stopnie zaciemnienia 5/8-15
(XFA) lub 5/8-13 (SFA i 100A).
Dtugie nacisniecie przycisku przewijania w
gore/dot powoduje przesuniecie do kolejnego
odcienia w punktach Ai B.
8. Wskaznik opdznienia: 5 poziomow
9. Wskazniki poziomu baterii, filtra i pompy (XFA)
filtra PFU 210e
Wskaznik poziomu baterii filtra ADF (SFA/100A).
10. Komora baterii:



Aby przetaczy¢ kolumne regulacji czutosci/odcienia/opéz-
nienia (6-8), nacisnij przycisk wyboru trybu pracy ADF (1).
Po wybraniu wtasciwej kolumny przyciskami przewijania w
gore/dot (2-3) wybierz wiasciwa wartosé.
Czutos¢ okresla, z jaka tatwoscia czujniki swiatta w filtrze
ADF reagujg na swiatto generowane przez tuk i powoduja
Sciemnianie sig filtra.
Odcien okresla, jak ciemny staje sie filtr ADF po zajarzeniu
tuku. Aby wybra¢ wtasciwy odcien, zapoznaj sie z tabela
Dobér odcienia.
Opédznienie okresla, jak szybko filtr ADF ponownie staje sie
bezbarwny po zakonczeniu spawania.
Uwaga: Aby uzy¢ przyciskéw sterowania, podtacz
ztgcze USB do gniazda USB (4).

XFA: Filtr ADF jest zasilany z akumulatora filtra PFU
210e. Jesli doptyw zasilania z filtra PFU 210e zostanie od-
ciety, filtr ADF bedzie zasilany bateriag wewnatrz przytbicy.
Regularnie sprawdzaj stan baterii.

SFA, 100A: Do zasilania filtra ADF stuzy bateria we-
wnatrz przytbicy.

4. Pierwsze uzycie produktu (4]

kPOLSKI

Tabela 2: Kontrolki pompy PFU 210e (wewnatrz przytbicy
XFA)

Wskaznik stanu natadowania:

« Gdy ikona miga powoli, poziom nata-
dowania wynosi 20%.

« Gdy ikona miga szybko, poziom nata-
dowania wynosi 5%.

Wskaznik stanu filtra: Gdy jest pod-
Swietlony, filtr wymaga wymiany.

Predkos¢ pompy: normalna i wysoka.
(Podczas korzystania z filtra powietrza
dostepna jest tylko predkos¢ stan-
dardowa).

1. Sprawdz, czy produkt nie ulegt uszkodzeniu podczas transportu.
2. Upewnij sig, ze odcien pasywnego filtra spawalniczego jest dopasowany do danej pracy (PFA i 100P).

3. Dopasuj przytbice do gtowy:

A. Gérnymi paskami dopasuj gtebokos¢ osadzenia przytbicy (1).
B. Regulatorem odlegtosci ustaw odlegtos¢ przytbicy od twarzy (2).
C. Obrd¢ pokretto, aby docisnac i zablokowac nagtowie (3).
D. Aby uzyskac wiekszy komfort, przymocuj dodatkowe poduszki do opaski.
Przytbica powinna znajdowac sie odpowiednio gteboko na gtowie, jak pokazano na ilustracji. Przytbice mozna takze

zaktadac na czapke.

4. Doktadnie ustaw i docisnij uszczelnienie twarzowe, réwniez za uszami i pod broda, wykorzystujac do tego

wszystkie 3 paski dociskajace.

Ostrzezenie: Wszelkie nieszczelnosci odbijaja sie na poziomie ochrony produktu.

5. Podtacz przewdd powietrzny do przytbicy i aparatu oddechowego (PFA, SFA, XFA): @]
A. Obrdéc¢ zlgcze przewodu powietrznego (1), aby odstonic¢ wszystkie otwory (2).
B. Ustaw rowek w ztgczu przewodu powietrznego w linii z wypustem w kanatu powietrznego (3).

C. Wsun ztacze w kanat powietrzny.

D. Obro6¢ ztacze w kierunku zgodnym z ruchem obrotu wskazéwek, aby zatrzasna¢ przewdd.
E. Wsun przewdd powietrzny w uchwyt przewodu (4), aby nie przeszkadzat podczas pracy.

6. Whacz filtr elektryczny / doptyw powietrza.
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5. Korzystanie z mozliwosci przytbicy

Swietlenie robocze
Przytbica Gamma GTH3 XFA jest wyposazona w o$wietle-
nie robocze LED zasilanie przez akumulator filtra PFU 210e.
Aby je wiaczy¢, nacisnij i przytrzymaj przycisk oswietlenia
na zdalnym sterowaniu, az diody sie wtacza.

Uwaga: Sprawdz, czy oba zfgcza USB sg

podtaczone.

Wymiana zuzytych soczewek ochronnych oswietlenia ro-
boczego:
1. Srubokretem zdemontuj zuzyte soczewki
ochronne.
2. Wtdz nowe soczewki, zaczynajac od krawedzi
zewnetrznej.

6. Wymiana czesci

Wymiana zewnetrznej szybki ochronnej:
1. Wysun szybke wzdtuz rowkéw po bokach.
2. Aby wsuna¢ nowa szybke, docisnij narozniki, aby
je zatrzasna¢ w rowkach naroznych.

Przed demontazem kasety z filtrem spawalni-

czym:

Przed demontazem kasety z filtrem spawalniczym odfacz
ztgcza USB - dwa w przypadku modelu XFA i jedno po lewej
stronie w przypadku modeli SFA i 100A.

Uwaga: Ztgcze USB nalezy podtgczac szersza strong
do gory.

Przestroga: Nie nalezy podtgczac ztacza USB do
zadnego innego urzadzenia.

Wymiana kasety z filtrem spawalniczym:

1. Wyjmij kasete. W tym celu nacis$nij zaczep za
dolng krawedzig kasety, a nastepnie popchnij
kasete do przodu.

2. Jesli niezbedny jest filtr o innym stopniu
zaciemnienia (PFA, 100P), wymien pasywny filtr
spawalniczy wewnatrz kasety.

3. Zamontuj kasete. W tym celu wsun najpierw wy-
pusty gornej krawedzi (1) w otwory, a nastepnie
docisnij dolng krawedz do rowka (2).

Wymiana szybki do szlifowania:
1. Pociagnij zatrzaski szybki do szlifowania lekko do
zewnatrz i zdejmij szybke.
2. Aby zamontowac szybke, ustaw rowki w szybce
w linii z zaczepami, a nastepnie zatrzasnij ja.

@ Uwaga: Upewnij sie, ze szybka zatrzasnie sie po obu
stronach.

Uwaga: Lewa i prawa soczewka maja nieznacznie
inny ksztatt.

5.2 Gap view @
1. Podnie$ szybke spawalnicza.
2. Nacisnij regulator ustawienia Gap View do pozy-
cji OTWARTEJ (w strong pokretta szybki).

5.3 Regulacja kata widzenia @

Obrdc¢ regulator kata widzenia, aby podnies¢ lub opuscic¢
szczeline.

Wskazowka: Podczas regulacji w gére przytrzymaj przytbi-
ce druga reka.

Demontaz nagtowia:
1. Naciénij i przytrzymaj przycisk regulatora odle-
gtosci(3).
2. Popchnij ztacze nagtowia (1) w przéd, poza zasieg
regulatora odlegtosci (2).

Wymiana uszczelnienia twarzowego:

1. Zdejmij nagtowie.

2. Rozepnij zatrzaski uszczelnienia twarzowego (5).

3. Zeby zdja¢ uszczelnienie twarzowe, wysun gérna
uszczelke (1) z zagtebienia po wewnetrznej
stronie przytbicy (2) i zdejmij uszczelnienie
twarzowe.

4. Zeby zatozy¢ uszczelnienie twarzowe, wsun gor-
ng uszczelke (1) w zagtebienie po wewnetrznej
stronie przytbicy (2). Upewnij sig, ze uszczel-
nienie twarzowe jest ustawione po srodku
przytbicy.

5. Przetdéz regulatory odlegtosci i przewdd powie-
trza przez otwory w uszczelnieniu twarzowym
(3i4).

6. Zapnij zatrzaski uszczelnienia twarzowego (5).

7. Zamocuj nagtowie.

Montaz nagtowia:

1. Ustaw zfacze nagtowia w linii z regulatorem
odlegtosci.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk regulatora odle-
gtosci, jednoczesnie wsuwajac ztacze nagtowia
przez regulator odlegtosci.

3. Przesun ztacze nagtowia tak, aby zaczep regu-
latora odlegtosci wsunat sie w jeden z rowkéw
zlacza nagtowia.

4. Ustaw przytbice w wygodnej odlegtosci od twa-
rzy, tak aby obie strony byly ustawione réwno.
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7.2 Czyszczenie dyszy przewodu powietrza

Po kazdym uzyciu nalezy doktadnie sprawdzi¢ przytbice. 1. Zdemontuj dysze przewodu powietrza. W tym

Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci.

7.1 Czyszczenie

« Szybke ochronng i szybke do szlifowania nalezy
czysci¢ tagodnym mydtem, ciepta woda i miekka

Sciereczka.

« W razie potrzeby filtr spawalniczy mozna przetrze¢

miekka, czysta Sciereczka.

celu wsun $rubokret lub inne narzedzie pod dwa
rowki dyszy.

2. Przetrzyj dysze i powierzchnie za nig migk-
ka $ciereczka i tagodnym detergentem lub
odpowiednim $rodkiem dezynfekujagcym do
masek w aerozolu. Przed ponownym montazem
doktadnie osusz wszystkie powierzchnie.

- Wrazie potrzeby zdemontuj i upierz opaske chtonaca 7.3 Dobér odcienia

pot i uszczelnienie twarzowe.

Oznaczenia odcieni zgodnie z norma EN169 (DIN)

Uwaga: Powtoka ognioodporna na uszczelnieniu 8 Przechowywanie

twarzowym z czasem sie spiera. Uszczelnienie

twarzowe mozna pra¢ maks. 5 razy.

9. Dane techniczne

Przytbice spawalniczag Gamma nalezy przechowywac¢ w
temperaturze od -20°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej
<80%.

Przytbice wraz z akcesoriami nalezy przewozi¢ i przechowy-
wac w oryginalnym worku lub opakowaniu.

Zgodnos¢ z normami

EN 175:1997-08: ochrona indywidualna. Srodki ochrony oczu i
twarzy stosowane podczas spawania i w procesach pokrewnych.
EN 166:2002-04: ochrona indywidualna oczu, wymagania.
Rozporzadzenie 2016/425

EN 169

EN 379

EN 12941 (TH3 w potaczeniu z filtrem PFU 210e)

(TH3 = maks. przeciek wewnetrzny wynosi 0,2%)

EN 14594 (3B w potaczeniu z reduktorem RSA 230)

(3B = maks. przeciek wewnetrzny wynosi 0,5%)

AS/NZS 1716 (PAPR-P2)

AS/NZS 1337.1 (B)

AS/NZS 1338.1

Inspekcja typu:

EN 12941, EN 14594: FORCE Certification A/S (jednostka
notyfikowana nr 0200)

EN 175: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH
Alboinstr. 56D-12103 Berlin

Jednostka notyfikowana nr 0196

Producent:

Kemppi Oy

PL 13, Kempinkatu 1
15801 LAHTI
FINLANDIA

Model:

GTH3 XFA, GTH3 SFA, GTH3 PFA, 100A, 100P

Czas reakgji filtra ADF

0,1 ms

Odcien filtra ADF w ustawieniu bezbarwnym

Stopien zaciemnienia 4

Ochrona przed promieniowaniem UV/IR Caly czas
Temperatura uzytkowania od -5°Cdo +55°C
Typ baterii (wewnatrz zdalnego sterowania) CR2450

Materiat Tworzywa sztuczne: PA, PP, PC, ABS, POM

Materiat opaski na czoto 100% bawetna, wysciotka plastik piankowy
Masa GTH3 XFA: 11009, T00A 7759

GTH3 SFA: 1002 g 100P:735g

GTH3 PFA 962 g
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Wyjasnienia oznaczen na przytbicach spawalniczych:

KMPEN 175B
Symbol Opis miejsca uzycia
KMP Oznaczenie producenta
EN 175 Oznaczenie normy
B Wytrzymato$¢ mechaniczna

EN 175 B: Srodki ochrony oczu i twarzy stosowane podczas spawania i w procesach pokrewnych.

Symbol Typ ochrony Opis miejsca uzycia

S Zwiekszona wytrzymatosc Wytrzymato$¢ mechaniczna

-F Uderzenie o niskiej energii 45 m/s | Wytrzymatos¢ mechaniczna

-B Uderzenie o $redniej energii 120 Wytrzymato$¢ mechaniczna
m/s

Oznaczenie okularu - EN 166

KMP Identyfikacja dostawcy

1 Klasa optyczna (z wytgczeniem ptytek ochronnych)
B Symbol wytrzymatosci mechanicznej

CE Oznaczenie CE (zgodnos¢ z dyrektywami UE)

10. Numery do zamdwienia

Pasywny filtr spawalniczy o stopniu | W011259 roboczego, nieprzezroczysta, 3 szt.

Czesc Nrdo Czesc Nrdo
zamoéwienia zamowienia

Uszczelnienie twarzowe SP009794 Ramka filtra spawalniczego SP009755

Zewnetrzna szybka ochronna, 5 szt. | SP008034 Spawalniczy filtr samosciemniajacy | SP012422

Rama szybki spawalniczej SP007996 SA 60

Pokretto szybki SP008152 Spawalniczy filtr samosciemniajacy | SP012421

XA 74
Szybka do szlifowania, 5 szt. SP008040 -
o o i oo Wol1254 Zdalne sterowanie SP012097
asywny filtr spawalniczy o stopn

zaci):evr\:w)\/ieniasp wainiczy pni \S/\f\g/(;letrza szybka ochronna ADF SP012425

P filt Ini t i WO011255

Z:ziyevr\:gienirasgawa A \)/(\/Ae\glretrza szybka ochronna ADF SP012424

Pasywny filtr spawalniczy o stopni W011256

zaciyevrvr1r¥ienia 1pow hid paiu Szybki boczne SP012053

Pasywny filtr spawalniczy o stopniu | W011257 Nagtowie 5P009023

zaciemnienia 11 Opaska chtonaca pot, 2 szt. SP9873018

Pasywny filtr spawalniczy o stopniu | W011258 Poduszki do opaski SP013231

zaciemnienia 12 Ptytka ochronna o$wietlenia SP010526

zaciemnienia 13
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