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KOMPLEKSOWEROZWIAZANIE
DLAPRZEMYStU

SERIAPOWERTEC®-i S

Nadchodzi era nowych, niezawodnych urzgdzen spawalniczych, ktore jak zawsze sg
wytrzymate, tatwiejsze w obstudze niz kiedykolwiek, a przede wszystkim niezwykle
wydajne. Bazujgc na nowoczesnej technologii inwertorowej, stworzyliSmy nowe zrodta
pradu dedykowane do wspotpracy z zewnetrznymi podajnikami drutu i bedgce kontynuacja
uznanej serii POWERTEC®-i Compacts. Jest to kolejny, przetomowy krok w przysztosc
profesjonalnego spawania. Dzieki specjalnie zaprojektowanej, wytrzymatej konstrukcji,
poddanej wielu rygorystycznym testom (Lincoln Electric TRUE HD), urzgdzenia s gotowe
do pracy nawet w najbardziej wymagajgcych warunkach srodowiskowych i produkcyjnych.
Urzadzenia te sg dedykowane w szczegdlnosci dla przemystu ciezkiego, budowlanego,
transportowego, stoczniowego i offshore.

Konstrukcja zrédet prgdu POWERTEC®-i S rzeczywiscie wyrdznia sie na tle innych
urzadzen. Jest ergonomiczna i wydajna w kazdym szczegdle. Rozne warianty konfiguracji
zrodet pradu oraz podajnikéw drutu, intuicyjny interfejs z kolorowym wyswietlaczem
TFT, dedykowane akcesoria i wiele innych funkcji zaspokojg wszystkie aplikacje spawania
przemystowego, znaczaco zwiekszajgc Twojg wydajnosc.

FABRICATION SHIPBUILDING TRANSPORTATION
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SERIAPOWERTEC®-iS

POWERTEC®-i S to najnowsza seria produktdow Lincoln Electric
zbudowana w nowoczesnej technologii inwertorowej, tgczacej
modutowosc, tatwosc obstugi z optymalng wydajnoscig spawania
procesami MIG/MAG i MMA oraz oszczednoscig energii.
Trzy zrodta pradowe: i3508S, i420S oraz i500S a takze dwa podajniki
drutu do wyboru: standardowy LF52D do zastosowan podstawowych
lub zaawansowany LF56D dla najbardziej wymagajacych
~n W uzytkownikow, zaspokojg wszelkie potrzeby w szerokim zakresie

aplikacji spawalniczych.
Wszystkie Zrddta pradu serii POWERTEC®-i S posiadajg mozliwosc
chtodzenia uchwytu ciecza (wspétpraca z opcjonalng chtodnica

. POWERTEC® i5005 COOLARC®26).

500A@60%

POWERTEC® i350S
350A@50%

POWERTEC® i420S
420A@100%

WYBIERZ LINCOLN ELECTRIC

ZE WZGLEDU NA KOMPLEKSOWE
ROZWIAZANIE DLAPRZEMYStU
ORAZNOWY ,,HEAVY DUTY"
DESIGN.

COOLARC® 26

www.lincolnelectric.pl SERIA POWERTEC®-I S 3



NOWA, ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA

Mozliwosc chtodzenia
uchwytu cieczg
(opcjonalna chtodnica

Prosta i wygodna obstuga, COOLARC® 26])

nawet w rekawicach
spawalniczych.

Praktyczna rgczka zapewnia tatwe e
chwytanie w rekawicach i bezpieczne
przestawianie urzgdzenia

Wieszak na przewdd zespolon
[opcjal do utrzymania porzgdk
i podczas transportu urzgdzenia
spawalniczego, szczegdlnie
przydatny w przypadRu

dtugich przewodow

‘ ' racany podajnik drutu
knik obrotowy na zrodle
ym umozliwia ustawienie
ka drutu w dowolnej pozycji

Podwozie Heavy Duty
Niezwykle wytrzymate i stabilne, nawet przy
nachyleniach powierzchni do 15°

Obnizona pétka na butle z gazem, szybki i prosty montaz

Gumowe naktadki chronigce nogi,
4 uchwyty transportowe
utatwiajgce mocowanie

i bezpieczne przenoszenie

Bezpieczne i tatwe mocowanie butli gazowej
za pomocq dwdch taricuchéw

4 SERIA POWERTEC®-I S www.lincolnelectric.pl



NIEZAWODNOSC OD LINCOLN ELECTRIC

www.lincalnelectric.pl

Mozliwosc¢ przytgczenia przewodow z przodu urzgdzenia
(standardowa) lub od tytu (opcjonalnie].
Padtgczenie przewodow nie wymaga uzycia narzedzi

Duzy, praktyczny schowek

. wewngtrz urzgdzenia,

. podswietlany i zamykany

- na Rlucz, przydatny do
(zechowywania np. uchwytu,

Przemystowe wykonanie przewodu zespolonego
Waz ostonowy przewoddw typu Heavy-duty

i wojskowe wtyki przewodu sterujgcego.
Odcigzki naprezeri na obu koricach przewodu
zespolonego zabezpieczajg wtyki przed
przypadkowym wyrwaniem.

Szeroki zakres dtugosci (do 30 mJ, chtodzenie
cieczqg lub powietrzem

'awiczek, rolek, koncowek
prgdowych itp.

Duze kota — wieksza tatwosc
pokonywania przeszkod
(np. kable, progi]

Bardzo solidna, stabilna,
metalowa konstrukcja

SERIA POWERTEC®-1S 5



NOWOCZESNY INIEZAWODNY ,,TYTAN PRACY"

Wysoki cykl pracy 420A/100% (i420S & i500S)

® \Wysoka wydajnosc

e (yfrowe sterowanie prgdem spawania

® True Heavy Duty — gotowosc do pracy w trudnych
warunkach srodowiskowych potwierdzona
rygorystycznymi testami

tatwy serwis i konserwacja
e tatwy dostep do elgmentow
. ) _ o LeLE wewngtrz urzgdzenia
Przyjazna dla Srodowiska technologia inwertorowa Aktualizacja oprogramowania
przy uzyciu komputera lub

USB [LF56D]

® Nizszy pobor energii elektrycznej dzieki wysokiej
sprawnosci — oszczednosc kosztow

® Automatyczne tryby oszczedzania energii
(funkcja standby/shutdown)

® Przystosowany do pracy z agregatem
pradotwadrczym

Przemystowa konstrukcja Lincoln Electric
— gotowy do pracy w dowolnym miejscu

® Stopien ochrony IP23 i zabezpieczone
uktady elektroniczne
® 3-letnia gwarancja

N "\*: ,j\

/ KIER U POWIETRZA
( Fmglg )
WELDING

<&CUTTING
Funkcja ,wentylator jesli Konstrukcja tunelowa
potrzebny” [F.AN.™] uktadu chtodzenia —
Sterowanie predkoscig obrotowg zapobiega przedostawaniu
wentylatora (0szczednosc energii) sie kurzu i brudu do
Mata ilos¢ zanieczyszczer, uktaddw elektroniki
cicha praca

6 SERIA POWERTEC®-I S www.lincolnelectric.pl



ZOPTYMALIZOWANA ERGONOMIA

Miejsce na uchwyt spawalniczy:
zawsze pod rekg, gotowy do pracy

Wytrzymata ostona
zabezpiecza wyswietlacz
przed uszkodzeniem

hm
T “1"" ||T"]||]

Duze kota —

nowy standard mobilnasci

Profesjonalny mechanizm podawania drutu
Cztery napedzane rolki podajnika.

Doskonate prowadzenie drutu kazdego rodzaju.
State podswietlenie wnetrza.

Przetgcznik testu drutu/gazu

www.lincalnelectric.pl

Regulator p

ostonowego (opcjonalny)
Precyzyjna requlacja
przeptywu na stanowisku
pracy. Szczegdlnie
przydatny przy
zastosowaniu dtugich
przewodow

Uchwyt transportowy

ze specjalnym zawiesiem
Przeznaczony do transportu

i podnoszenia podajnika drutu

Pytoszczelna ostona szpuli z drutem
llos¢ drutu widoczna przez okienko inspekcyjne.
Wymiana szpuli z drutem jest szybka i wygodna

Utatwiony dostep
do szpuli drutu

SERIA POWERTEC®-1S
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NAJNOWOCZESNIEJSZA TECHNOLOGIA PODAWANIA DRUTU

Profesjonalny mechanizm podawania drutu — solidny i precyzyjny

® 4 rolki napedowe — stabilne podawanie drutu réznego typu
® Obudowa z aluminium — wydtuzona trwatosc¢
® Duza srednica rolek (37 mm) dla optymalnego prowadzenia drutu

Wyjscie do podtaczenia beczki z drutem

: . . . (wymagany dodatkowy adapter).
® Wymiana rolki — prosta, bez uzycia narzedzi Zastosowanie beczki z drutem to rzadsza

® Fabrycznie montowane rolki do drutu 1,0 mm i 1,2 mm ze stali niskostopowej i nierdzewnej wymiana i 0szczedno$¢ czasu

Stal Stal

Stal nierdzewna 35 3+5 |Stal nierdzewna
Braz Braz

Drut proszkowy |2,5+3,5 2,5 +3,5 | Drut proszkowy
Aluminium 15+25 Aluminium

Niezalezna regulacja sity dociskowej
dlarolek ciggnacych i podajacych
Oddzielne nastawy dla drutu z aluminium,
stali niestopowej, nierdzewnej, bragzu oraz
drutu proszkowego

Rolki z rowkiem o

V-ksztattnym do
stali niestopowe;j
i nierdzewnej

mechanizm blokujacy,

ka wymiana rolek i prowadnic
ymiana rolki w kilku krokach

— prosta, bez uzycia narzedzi

€@ O0dblokuj mechanizm obrotowy rolki
e Zwolnij dZzwignie rolki dociskowej

e © Zamontuj nowa rolke

Rolki z rowkiem " :

U-ksztattnym do
aluminium

Kod kolorystyczny dla tatwego
rozrdéznienia Srednicy drutu

Rolki radetkowane
zrowkiem
V-ksztattnym do
drutéw proszkowych

8 ‘ SERIA POWERTEC®-I S www.lincolnelectric.pl



ZAPROJEKTOWANY BY ZWIEKSZYC MOZLIWOSCI SPAWANIA
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INNOWACYJNY I INTUICYJNY PANEL STEROWNICZY

Prosta i wygodna obstuga, nawet w rekawicach spawalniczych LF56D
Nowoczesna i szybka komunikacja

Dwa pokretta, jeden przycisk dla szybkiej nawigacji w menu
Ikonki graficzne symbolizujgce gtdwne polecenia

ARCFX™ — wizualizacja ztacza

Regulacja parametrow wg grubosci spoiny [mm] /

WFS [m/min] / pradu spawania [A]

Funkcje blokady / Limity parametrow / Pamiec / Tryb Job

e Jezykiinterfejsu (istnieje mozliwos¢ dodania wersji jezykowej
dostosowanej do potrzeb klienta)

tatwy wybdr procesu i requlacji parametrow

[ Metrascad setup |
SR=IE ACL I -]

Interfejs dostepny w nastepujgcych jezykach: angielski,
niemiecki, francuski, polski, fiski, hiszparski, wtoski, rosyjski,
holenderski, rumunski, stowacki, wegierski, czeski, turecki

Rozszerzona funkcjonalnos$¢

S EETR.. .~ 1. ../

USTAWIENIA AUTOMATYCZNE
Wstepnie zapisane optymalne
parametry spawania

Z+ACZE USB

tatwa aktualizacja oprogramowania

i diagnostyka, rejestr wykonanych spaoin,
umozliwiajgcy monitoring jakosci pracy

7 B
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PODAJNIK DRUTU LF 52D
Intuicyjny i fatwy w obstudze — nie wymaga dtugiego szkolenia

Wybor procesu spawalniczego Bezposredni dostep do najczesciej
i gazu ostonowego stosowanych parametréw spawania:
® (Optymalne parametry spawania, e Dynamikatuku (regulacja indukcyjnosci
zapewniajgce najlepsza dynamike tuku od tuku miekkiego do twardego
i minimum odpryskow uwzgledniajg e Ustawienie trybu pracy uchwytu

rodzaj wybranego procesu spawania
oraz gazu ostonowego

spawalniczego 2/4-takt
® Predkosc dojazdowa — predko$¢ podawania

® Prosta nawigacja w menu o drutu od momentu nacisniecia przycisku
za pomocg przyciskow _ w uchwycie spawalniczym do zajarzenia tuku

* Wybrany parametr podswietlany o= o= e (zas upalania drutu — zapobiega przyklejaniu
jest diodg LED drutu do jeziorka spawalniczego i przygotowuje

LF52D : koncowke drutu do nastepnego zajarzenia tuku

E - MY

f \ ‘maom ;! mese*Y
oA — CE; " 38 \

Tabela z nastawami
utatwia dobor wtasciwych
parametréw podawania

www.lincolnelectric.pl SERIA POWERTEC®-1S | T1
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STANDARDOWY czy ZAAWANSOWANY?

Poréwnanie cech i funkgji
obu podajnikéw

SERIA POWERTEC®-1 S

LF 52D

LF 56D

LED

Typ panela sterowniczego

7-calowy kolorowy
wyswietlacz TFT

Konfiguracja wyswietlacza

Nastawy automatyczne

Pamiec prac

\

Limity parametréw

Funkcje blokady

Menu wielojezyczne

Ztacze USB

Zapis/odczyt do/z pliku

Logi spawania/ historia

Wybor pamieci z uchwytu

Uchwyt Push-Pull

Uchwyt typu Cross-switch

Procedura A/B

Wersja oprogramowania

Przywrécenie nastaw fabrycznych

Indukcyjnosc

Tryb pracy uchwytu 2/4-takt

Spawanie punktowe

Test gazu

Test ,.zimnego” drutu

Czas wyptywu gazu
przed zajarzeniem tuku

SNSRI RAN

Predkos¢ dojazdowa

Procedura startowa

Procedura krateru

Czas upalania drutu

Czas wyptywu gazu po spawaniu

Hot Start (MMA]

SSRRN

STANDARDOWY
4

Arc Force [MMA])
Proces spawalniczy

Wszystkie metody spawania
MIG/MAG

N A T N 1S NN NN N N NN NN FNENEN

ZAAWANSOWANY

\

v

Elektroda otulona

Programy synergiczne

Lutospawanie

NANEN

www.lincalnelectric.pl



COOLARC® 26

Rozszerzona funkcjonalnosé

- Filtr przeptywowy
' zOopewnia czystosc
chtodziwa

Wewnetrzne
oSwietlenie LED
dobra widocznosc
poziomu chtodziwa

[widok od tytu)

Zintegrowany uchwyt transportowy
— wygodne przenoszenie

Czujnik przeptywu
dla bezpiecznej pracy
uchwytu spawalniczego

Petne zarzgdzanie pracg
chtodnicy przez Zrédto prgdowe:
tryby AUTO/ON/OFF, ktore
umozliwiajg redukcje poboru
energii oraz wydtuzajqg
trwatosc urzqdzenia

Proste podtgczenie
itatwa instalacja

www.lincalnelectric.pl

COOLARC® 26
praca chtodnicy w petni
sterowana przez zrodto pradu

Po podfgczeniu chtodnicy
W menu pojawia sie
dodatkowy symbol

W ustawieniach dostepne sqg trzy tryby pracy:

1. AUTO
2. OFF
3. ON

Procedura napemiania
szczegdtowa instrukcja napetniania
krok po kroku

H¥—<® ¢ oAb

3




UCHWYTY MIG LGS2

Prosty i wytrzymaty uchwyt
spawalniczy do wielu zastosowan.

Czesci eksploatacyjne
zgodne ze standardem
europejskim.

Obrotowy przegub
kulowy.

-y,

Q)

EN 60974-7

Solidny i wytrzymaty
wtyk zapewnia stabilne

. - norma europejska,
i jednorodne podawanie drutu

okreslajgca wymagania

14

Niezwykle dotyczqce bezpieczenstwa
elastyczny i budowy uchwytow
przewdd. . do spawania MIG.
Dobér uchwytu
wartosci przy zastosowaniu CO, Seria | Rozmiar | Cykipracy | 200A | 230A | 250A | 2707 |ETNIEETNIENELD INDEKS
250G ] 3m 4m 5m
@S (hfodzenie powietrzem 2406 E— W10429-25-3M | W10429-25-4M | W10429-25-5M
mmm= Chtodzenie ciecza LGS2 2606 e — W10429-24-3M | W10429-24-4M | W10429-24-5M
W10429-36-3M | W10429-36-4M | W10429-36-5M
@ Dedykowany uchwyt 505W 100% | W10429-505-3M | W10429-505-4M | W10429-505-5M
i Chtodzenie powietrzem Chtodzenie ciecza
LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Cykl pracy (gaz ostonowy C0,) 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%

Zastosowania

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

Produkcja zbiornikdw,
konstrukcje stalowe

Ciezkie prace spawalnicze,

wysoka wydajnosc¢

Srednica drutu

do1,2mm do 1,2 mm do 1,6 mm do 2,4 mm
Wyposazenie Koncéwka pradowa 1,0 mm 1,0 mm 1,2 mm 12mm
fabryczne Dysza stozkowa 15 mm 1256 mm 16 mm 16 mm

SERIA POWERTEC®-1 S

www.lincalnelectric.pl



UCHWYT TYPU PUSH-PULL, CHLODZONY CIECZA

LGPPW 405 8M  K10413-PPW405-8M DYSZA
DYFUZORGAZU B =
LACZNIKPRADOWY
ud KP10408-WT KONCOWKAPRADOWA |  [Z=16mm)
LGPPW 405 8M ( KP10456-6 (L=25) (HD) KP10445-rozmiar (M8x30) -
R
- KP10408-BR KP10461-10
Chtodzony ciecza u 4] E\;eks (@=14mm)
100% (10 min)) o L =l 1,0 mm | KP10445-10
Mieszanka 350A KP10456-2 (L=25) g ECu 1,2 mm  KP10445-12 . )
€0, 4700A KP10408-CR CuCrzr MO.mm KP10445-10C Tl —
0816 (ceramiczny) 1,2mm | KP10445-12C
Potenqometr 1x10kQ Al 110 mm  KP10445-10A KP10460-5
Wtyk12-pinowy (Ecu) |12 mm | KP10445-12A (B=20mm)
0,8mm 0,9mm 1,0 mm 1,2mm 1,4mm 1,6 mm
ECu, M8 x 30 mm - - KP10445-10 | KP10445-12 - 0,8-1,6
@ @ CuCrZr, M8 x 30 mm - - KP10445-10C | KP10445-12C
Al'(ECu), M8 x 30 mm - - KP10445-10A | KP10445-12A
E E Rolki podajnika S531311 S53131-6 S53131-2 | KP10445-12A | S53131-5 S53131-4
Rolki dla drutéw miekkich - - S53131-7 S53131-8 553131-9
Prowadnice drutu do uchwytu spawalniczego
0,8-1,0mm | 12mm 1,6 mm
I O | Prowadnica PA z tulejg wylotowg do PP-LG | KP10417-8 KP10417-9 KP10417-10
| 0P | Prowadnica braz do PP-LG, L=300 mm | KP10417-11 | KP10417-12 | KP10417-13
L L D | Prowadnica do PP-LG, L=300 mm KP10417-14 | KP10417-15 | KP10417-16
Prowadnice drutu do przewoddw zespolonych
ot et 0,8-1,6mm | 1,-1,6mm
Owne zale
Wosok ky A z 1] | Prowadnica nieizolowana 8m KP10411-8M -
sokiej jakosci uchwyt z serii ;
. Y ) Y . I i 1 | Prowadnica PA 8m - KP10430-8M
Linc Gun, wytworzony zgodnie
ze standardami Lincoln Electric Tuleja zaciskowa 0-Ring
KP10436-4 KP10470-2

SERIA POWERTEC®-1S
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DOSKONALE PARAMETRY tUKU

® ZAJARZANIE £UKU — szybkie, powtarzalne
i bezproblemowe zajarzanie tuku.

e STABILNOSC £UKU — doskonata
stabilnosc fuku, ptynne przenoszenie
materiatu, mata ilos¢ odpryskow.

® DYNAMIKA £UKU — system
sterowania caty czas $ledzi i reguluje
najwazniejsze parametry spawania.

i
-
—

SERIA POWERTEC®-1 S

Drut MIG/MAG
érednica [mm) 350S' 4208 5005
16 Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym :
B st:se2sss !
14 Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym :
' Stal: SG2, SG3 !
132 : :
! | !
Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym [ : \
1.2 etnieniem | . . !
Stal nierdzewna: LNM ; ; :
___ Stal:SG2,563 !
| _Miedz: CuSi3_| : : :
| |
Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym) ! I :
1.0 etnieniem | : : |
Stal nierdzewna: LNM I I :
| |
_____ Stal:SG2,563 , , |
[ Mied Cusi_ | | |
08 al nierdzewna: LN : : I
— Stal: 562,563 _ . | |
— .
40A 120A 180A 250A 350A1 420/ 500A :
1 |
Elektrody otulone ! ! ;
1 ! |
Srednica (mm) Rutylowa (6013) i zasadowa (7018) :
2,0 25 32 40 5.0 : 63 !
|
I ! 1
1 ! 1
Elektrody do ztobienia I : I
I |
Srednica (mm)
I
40 50 L 64 8 10 1
1 ! 1

Procesy
MIG/MAG
FCAW-G
FCAW-S

MMA
Lutospawanie
Ztobienie

Materiaty:

Stal

Stal nierdzewna
Stal niskostopowa
Aluminium

Drut do lutowania
twardego

www.lincalnelectric.pl



KONFIGURACJE PODtACZENIA

STANDARDOWA

Podfaczenie przewodu zespolonego z przedu Zrédfa pradu

OPCJONALNA

Podtaczenie przewodu zespolonego z tytu Zzrdodta pradu

www.lincalnelectric.pl

. Indeks Indeks
Typproduktu | Opis produktu e (Ciecz)
. POWERTEC® i3505 K14183-1
@ Jodo POWERTEC® 14205 K14184-1
pradowe
POWERTEC® i5005 K14185-1
Powietrze 1m K14198-PG -
Powietrze 5m K14198-PG-5M -
Powietrze 10m K14198-PG-10M -
Powietrze 15m K14198-PG-15M -
Powietrze 20m K14198-PG-20M -
Powietrze 25m K14198-PG-25M -
Przewdd Powietrze 30m K14198-PG-30M -
2 zespolony | Ciecz 1m - K14199-PGW
Ciecz 5m - K14199-PGW-5M
Ciecz10m - K14199-PGW-10M
Ciecz 15m - K14199-PGW-15M
Ciecz 20m - K14199-PGW-20M
Ciecz25m - K14199-PGW-25M
Ciecz 30m - K14199-PGW-30M
o LF-52D K14186-1
@ Podajnik
LF-56D K14187-1
o Chtodnica Coolarc-26 - K14182-1
o Uchwyt MIG | LGS2 zobacz akcesoria
G Wyposazeme Wieszak na przewody K14201-1
opcjonalne
@ VVyposazenie | pesator gazu K14175-1
opcjonalne
Zestaw gniazd do podtaczenia
przewodu zespolonego z tytu K14196-1
0 Wyposazenie | urzadzenia (3509
opcjonalne Zestaw gniazd do podtaczenia
przewodu zespolonego z tytu K14202-1
urzadzenia (i4205/i5009)
Zestaw wezy wodnych
o Wyposazenie | do poditgczenia przewodu B K14208-1

opcjonalne

zespolonego bezposrednio do
chtodnicy

SERIA POWERTEC®-1S
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AKC E S 0 RlA Powertec®

i350S i420S i500S
K14183-1 K14184-1 K14185-1
Podajnik drutu LF 52D K14186-1 ° . 4 COOLARC® 26
Podajnik drutu LF 56D K14187-1 ° ° ° K14182-1
Chtodnica Coolarc® 26 K14182-1 ° ° o
Chtodziwo Freezcool 9,6l \W000010167 o ° °
Zestaw gniazd do podtgczenia przewodu zespolonego z tytu (i3505) K14196-1 ° - -
Zestaw gniazd do podfaczenia przewodu zespolonego z tytu (i420S, i5009) K14202-1 - ° °
Wieszak na przewody K14201-1 o ° ° .
ggzgaov;/r\évdenzi\gv[\j/gdcr;]\{ggndi?vpodfaczen|a przewodu zespolonego K14208-1 N o N ‘I:VIEEE;ES;L
Regulator gazu K14176-1 o ° o
Przewdd masowy 400 A =70 mm? = 5/10/15 m GRD-400A-70-xM* ° - -
Przewod masowy 600A — 95 mm? — 5/10 m GRD-600A-95-xM* ° ° o
Przewdd zespolony posredni — CHLODZENIE POWIETRZEM
Przewdd zespolony 5-pinowy G — 70 mm?2 —1m K14198-PG ° o ° PRIEISE‘\ZI\IA(;(DliA
Przewdd zespolony 5-pinowy G — 70 mm?2 —=5/10 m K14198-PG-xM* o ° o K14201-1
Przewdd zespolony 5-pinowy G — 95 mm?15/20/25/30 m K14198-PG-xM* ° ° °
Przewdd zespolony posredni — CHLODZENIE CIECZA \
Przewdd zespolony 5-pinowy W — 95 mm? —1m K14199-PGW o L ° ZESTAW WI;'.ZY WODNYCH |
Przewdd zespolony 5-pinowy W — 95 mm? —5/10/15/20/25/30 m K14199-PGW-xM* ° ° ° DO PODLACZENIA PRZEWUDU
ZESPOLONEGO BEZPOSREDNIO
DO CHEODNICY e
Linc Feed K14208-1 -
,
LF52D LF56D :ggs\é\IDONDI ZESPOLONY
LINC GUN™ K14186-1 K14187-1 POWIETRZE
LGS2 360 G — Uchwyt MIG chtodzony powietrzem —3/4/5m W10429-36-xM* o ° K14198-PG (1m)
LGS2 505 W — Uchwyt MIG chtodzony cieczg —3/4/5m W10429-505-xM* o o K14198-PG-xM*
Regulator gazowy (Powertec-i) K14175-1 ° ° CIECZ

K14199-PGW (1m)
K14199-PGW-xM*

*x = dtugosc (m)
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AKCESORIA

Prowadniki drutu

Rolki podajace do drutéw aluminiowych

Zestaw prowadnika drutu, niebieski, 0,6+1,6

0744-000-318R

Rolki podajace 0,6 / 0,8AT FI37 4 rolki zielony / niebieski)

KP14150-U06/08A

Zestaw prowadnika drutu, czerwony, 1,8+2,8

0744-000-319R

Rolki podajace 0,8 /1,0AT FI37 4 rolki (niebieski / czerwony)

KP14150-U08/10A

Prowadnik drutu Euro 0,6-1,6

D-1829-066-4R

Rolki podajgce 1,0 /1,2AT FI37 4 rolki [czerwony / pomarariczowy)

KP14150-U10/12A

Prowadnik drutu Euro 1,8-2,8

D-1829-066-5R

Rolki podajace 1,2 /1,6AT FI37 4 rolki [pomarariczowy / z6tty)

KP14150-U12/16A

Rolki podajace 1,6 / 24AT FI37 4 rolki (26tty/szary)

KP14150-U16/24A

Rolki podajace do drutéw litych

Rolki podajace 0,6 / 0,8VT FI37 4 rolki (zielony/niebieski)

KP14150-V06/08

Rolki podajace do drutéw proszkowych

Rolki podajace 0,8 /1,0VT FI37 4 rolki [niebieski/czerwony)

KP14150-V08/10

Rolki podajace 1,2 /1,6RT FI37 4 rolki (pomaranczowy/z6tty)

KP14150-V12/16R

Rolki podajace 1,2 /1,6VT FI37 4 rolki [pomaranczowy/z6tty)

KP14150-V12/16

Rolki podajace 14 /2,0RT FI37 4 rolki

KP14150-V14/20R

Rolki podajace 1,6/ 24VT FI37 4 rolki (z6tty/szary)

KP14150-V16/24

Rolki podajace 1,6 / 24RT FI37 4 rolki (z6tty / szary)

KP14150-V16/24R

Rolki podajace 039 /1,VT FI37 4 rolki

KP14150-V09/11

Rolki podajace 039 /1,RT FI37 4 rolki

KP14150-V09/11R

Kazdy produkt zawiera:

e prowadnik metalowy, kompatybilny

z uchwytami z wtykiem EURO
e 4rolki podajace

e zestaw prowadnika z tworzywa

KP14150-V14/20 sztucznego

KP14150-V10/12R

Rolki podajace 14/2,0VT FI37 4 rolki Rolki podajace 1,0 /1,2RT FI37 4 rolki (~/pomarariczowy)

DANE TECHNICZNE

. . o N Pobérmocy | . . . s
P, Napiecie | Maks.pobér | Wejscie | Bezpiecznik | Parametry A E Ciezar Wymiary Stopien A
AR B RS e zasilania | mocy(kVA) | Imax(A) spawania SRk g‘:tm;'sii (ke) WxSXG (mm) ochrony Broduktzawiere;
USB z instrukcjg obstugi

POWERTEC® 13505 |  Ki4183-1 15 21 25 33§§ﬁ@@§1%00°§2 68 Przewod masé\?vy S yaciskiem (3 m)

400V/3-faz Pr;ewéd gazowy [2_ m) .
POWERTEC® i4205 | Ki184-1 | 50/60Hz 19 27 » 420A@100% | > 85% <35W 78| 932x560%925 | IP23 Ei?ﬁg‘z gviezjab“p'ecze”'a

+15% S0A@E0% Bezpieczniki zwtoczne 2A 2 szt)
® ; R 0
POWERTEC® 5005 K14185-1 23 34 32 420A@100% 79
i ; Druty Druty Druty fd ; A

Parametry System Predkos¢ podawania R .. Ciezar Wymiary Stopien v
RCDANIIDRUIL Indeks spawania | podawaniadrutu drutu (m/min) [::‘t:,'] aIur[nn:r:'lI(]Jwe pro[s"frliﬁwe (kg) WxSxG (mm) ochrony Rroduktzawlera:
LF52D (Standard) K14186-1 500A@60% 4-rolkowy 15222 08216 10+16 09:16 v 516 X 302 X 642 P23 USB z instrukcjg obstugi

420A@100% g 37mm 2 Sl Ol 27 X302 x Rolki 1,0A,2 — drut lity
LF56D (Advanced) K14187-1 177 S
Wejscie Wydajnos¢ chtodnicza Pojemnosc¢ Maksymalne ci$nienie Ciezar Wymiary Stopien S
e nae V) @1L/min (kW) zbiornika 1) wlotowe (MPa) (kg) WxSxG (mm) | ochrony AR
230/400V USB z instrukcja obstugi
COOLARC® 26 K14182-1 50/60 Hz 0,84 4 047 18 260 x 150 x 680 1P23 Niebieski i czerwony waz do chtodzenia cieczg
+15% Czarny waz do procedury napetniania
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POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientdw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczgce zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jakg posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu
zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych
gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktdra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci
do kankretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdér i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com



