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X5 FastMig — nowa generacja urzgdzen
do spawania stali

Wieloprocesowy system przeznaczony do spawania
w warunkach przemystowych, opracowany we
wspotpracy ze spawaczami.

X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG SYNERGIC
Podajnik drutu X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 Auto
Zrédto pradu X5 Power Source 400 X5 Power Source 400

X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 (WP)*

X5 Power Source 500
X5 Power Source 500 (WP)*

Procesy spawalnicze MIG 1-MIG
MMA TIG
Ztobienie MIG
MMA
Ztobienie

Procesy specjalne Wise** (opcja)

*Obejmuje specjalny proces WiseSteel oraz Work Pack z 12 programami spawania.
**Opcjonalne procesy specjalne to WiseSteel, WisePenetration+ oraz WiseFusion.

3 Data Nazwa prezentacji/autor



Niezrownana wydajnos¢ spawania tukowego

System X5 FastMig wszechstronny i energooszczedny
inwertor spawalniczy. Wytrzymate urzadzenie
wyprodukowane w Finlandii.

«  Szybsze spawanie, wyzsza jakosc
— Niezawodne zajarzanie Touch Sense Ignition

*  tatwa obstuga
—  Czytelny i przejrzysty panel graficzny: tatwy do opanowania i intuicyjny
w obstudze

— Podajnik drutu ze szpulg tadowang od gory gwarantuje ergonomie
i bezpieczenstwo

+ Elastyczna konfiguracja urzadzenia
— Modutowa budowa i bogata oferta akcesoridw
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Gtowne zalety

SZYBSZE SPAWANIE, WYZSZA JAKOSC

Pokonuj problemy zwigzane ze spawaniem
stali i oszczedzaj czas oraz pienigdze
ograniczajgc do minimum obrobke spoin
po spawaniu . Doskonata kontrola tuku

| precyzyjne zajarzenie pozwalaja szybciej
uzyskiwac spoiny wysokiej jakosci przy
mniejszej ilosci odpryskow.

5 Data Nazwa prezentacji/autor



Optymalna kontrola tuku

+  Najnowsza technologia zajarzenia, _ _ -, —
Touch Sense Ignition (TSI), minimalizuje — — ‘l — —
ilo$¢ odpryskéw i ogranicza obrobke l | T 1 l 1 l l
spoin po spawaniu. ] | A

*  Zajarzenie Touch Sense Ignition

zapewnia kontrolowane i bezzwarciowe LI
rozpoczynanie spawania. Zajarzenie VR
mozna jeszcze bardziej optymalizowac —
za pomoca dodatkowych parametrow —
danego programu. WFS |

—

Uzywana predkos¢ pod;a)lania drutu

*  Kontrole tuku mozna jeszcze 0 m/min
bardziej zoptymalizowac za pomoca Cofniecie
opcjonalnych programéw spawania

| procesow specjalnych Wise.
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Mnigj rozpryskow podczas spawania stal
dzieki funkgji WiseSteel

Funkcja WiseSteel to rozwigzanie problemdw zwigzanych
z tukiem globularnym dzieki naprzemiennemu stosowaniu
tuku zwarciowego i natryskowego.

» Ograniczenie duzych odpryskow wystepujacych 30%
w obszarzetradycyjnego tuku globularnego. »
«  Zwieksza stabilnosc¢ tuku, a tym samym zapewnia lepsze /

mozliwosci spawania stali w pozycjach wymuszonych
(tuk zwarciowy).

* Mikroimpulsy pradu i napiecia istotnie zwiekszajg
predkosc¢ spawania (tuk natryskowy).
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Funkcja WiseFusion zapewnia skoncentrowany
| wysokoenergetyczny tuk spawalniczy, ktory umozliwia
spawanie ze znacznie wiekszg predkoscig bez ryzyka
pojawienia sie podtopien.
25%
Umozliwia kontrole nad jeziorkiem spawalniczym
podczas spawania w pozycjach wymuszonych.

Adaptacyjna regulacja dtugosci tuku spawalniczego
eliminuje koniecznosc ciggtej regulacji parametrow.



Inteligentne spawanie waskoszczelinowe

SYSTEM SPAWANIA WASKOSZCZELINOWEGO Technologia Reduced Gap Technology (RGT)

REDUCED GAP TECHNOLOGY (RGT) PODWAZA umozliwia niezawodne i szybkie spawanie
KONWENCJONALNE ZASADY PROJEKTOWANIA SPOIN :
waskoszczelinowe.

= * W przypadku materiatéw o grubosci
38% do 30 mm brak koniecznosci stosowania
' specjalistycznego sprzetu.

UKOSOWANIA ROWKA D0 20¢ CIASU IARZENIA * Znacznie zwigkszenie wydajnosci podczas
prac z ciezkimi konstrukcjami stalowymi.

: 25% . :
- . Prostsza kontrola utrzymania wymaganej
— energii !lnlgwej. Spalvvacz uzywa tylko jednej
L
— precyzyjnej regulagji.

MNIEJ SCIEGOW DO MNIEJ MATERIALU
WYKONANIA DODATKOWEGO
Wartosci podano w oparciu o wstepne instrukcje WPS opracowane dla spoiny *S_yStem Reduced Gap T€ChnOlOgy_jeSt dOSt@pnyZ funkC_/q

doczotowej o kacie ukosowania rowka 20°i grubosci materiatu 25 mm.

WisePenetration +. .
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Gtowne zalety

tATWA OBStUGA

Graficzny wyswietlacz TFT 5,7" doceniaja
zarowno doswiadczeni, jak i poczatkujacy
spawacze. Automatyczne dobieranie
optymalnych parametrow spawania jest
szybkie i proste.
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tatwe do przyswojenia

Opcje paneli dostosowane do réznych potrzeb i preferencji
spawaczy. Podstawy obstugi mozna opanowac w zaledwie
10 minut.

Odporny na uderzenia graficzny panel TFT 5,7".
Duze i wytrzymate pokretta regulacyjne.

Ustawia sie tylko predkos¢ podawania drutu, a pozostate
parametry spawania sg ustawiane automatycznie.

Za pomoca kanatdbw pamieci mozna dostosowywac
| zapisywac ustawienia osobiste.

Udoskonalone obliczanie ilosci wprowadzanego ciepta
na podstawie danych spawania.
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Uchwyty spawalnicze Flexlite GX sa
wyposazone w zestawy gietkich kabli wraz
z ostonami z przegubami kulowymi, ktore
zmniejszaja obcigzenie nadgarstka.

Struktura szyjki zwieksza wygode podczas
spawania dzieki skuteczniejszemu chtodzeniu,
co takze wydtuza zywotnos¢ materiatow
eksploatacyjnych.

Zdalne sterowanie GXR10 montowane na
uchwycie umozliwia regulacje parametrow
bezposrednio przy ztgczu.
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tatwa wymiana szpuli drutu spawalniczego

Ergonomiczna konstrukcja podajnika drutu
tadowanego od gory, zapewnia oszczednos¢ miejsca
| poprawia bezpieczenstwo podczas wymiany szpul
drutu spawalniczego.

*  Regulowane zawieszanie zapewniajace tatwy
dostep nawet w przypadku zastosowania dwoch
podajnikow.

*  Raczka zostata wzmocniona tak, aby wytrzymata
tymczasowe zawieszenie w czasie przenoszenia
przy uzyciu dzwigu.

*  Kinetyczny hamulec szpuli stabilizuje ruch drutu.
«  Dwie wersje: 300 Manual i 300 Auto.
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Gtowne zalety

ELASTYCZNA KONFIGURACJA URZADZENIA

X5 FastMig mozna bezproblemowo
dostosowywac do roznych zastosowan
spawalniczych i stanowisk pracy. Bogata

oferta akcesoridow poprawiajacych jakos¢ spoin
| ergonomieg, a jednoczesnie usprawniajacych
proces produkgdji.
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-lastycznosc konfiguragji dzieki modutowe
construkcji — idealne dostosowanie do
Kazdej aplikagji spavvalmczeJ

Modutowy system z doskonatymi akcesoriami
stanowi optymalne rozwigzanie do kazdej linii
produkcyjnej i kazdego stanowiska zapewniajac
lepszy czas dtuzszy czas jarzenia tuku.

Bogata oferta akcesoriéw obejmuje r6znego
rodzaju podwozia, kable posrednie o roznej
dtugosci oraz zdalne sterowania zaréwno
przewodowe, jak i bezprzewodowe.

Woézek 4-kotowy jest wyposazony w uchylna
ptyte na butle, ktéra umozliwia bezpieczny
zatadunekbutli na poziomie podtogi bez
dodatkowego podnoszenia.
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Wybierz to, czego potrzebujesz

Wyprobuj nasze

rozwigzanie X5 Selector S0 ® @
| wybierz konfiguracje,

ktora najbardziej pasuje it

do Twoich potrzeb. ® 0"~
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WeldEye — Insight Creates Value

Urzadzenie X5 FastMig mozna tatwo potaczyc

Z ustugg zarzadzania spawaniem w chmurze
WeldEye, ktora pozwala szybciej i tatwiej zarzgdzac
codziennymi zadaniami kontroli jakosci spawania

| dziatow produkgji.

 zautomatyzowane procesy kontroli jakosci;
» analiza produkgji;

* zarzadzanie projektami spawalniczymi;

* 100% identyfikowalnosc¢ wszystkich spoin.




Niezrownana wydajnos¢ spawania tukowego

zo(y Przecietny czas jarzenia tuku WYDLUZENIE CZASU JARZENIA
O podczas spawania MIG/MAG LUKU ZA POMOCA X5 FASTMIG:

? Poprawiajac
ergonomie
\

,' Poprawiajac
- jakos¢ spawania

@/

Utatwiajac

g
3!@ obstuge
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System w skrocie

X5 Power Source
\—7

Podajnik drutu X5 Wire Feeder

Uchwyty spawalnicze Flexlite GX MIG -w/-g
Chtodnica X5 Cooler

Panel sterowania

Kable posrednie —w/-g

X5 Gas Cylinder Cart

Programy spawalnicze Wise

Moduty WeldEye* z DCM

© © N o U A~ W=

* Aby korzysta¢ z funkgji digital WPS, klient musi posiadac licencje na modut
WeldEye WP/PQ.
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X5 Power Source

*  Wieloprocesowe zrodto pradu.
- MIG/MAG
- MMA
—  Ztobienie
— TIG (dostepne z podajnikiem Auto Wire)

*  Zoptymalizowane parametry tuku spawalniczego do réznych
typow drutu .

«  Dostepne wersje:
—  400A w cyklu pracy 60%
—  500A w cyklu pracy 60%

—  Zaréwno wersja 400A, jak i 500A sg dostepne ze specjalnym procesem
WiseSteel oraz Work Pack z 12 programami spawania (wersja WP)
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Opcje podajnika drutu X5 Wire feeder

X5 Wire Feeder 300 Auto X5 Wire Feeder 300 Manual

Szpula drutu o srednicy 300 mm / 4-rolkowy mechanizm podawania
drutu / Euroztgcze uchwytu

23 Data Nazwa prezentacji/autor



Chtodnica X5 Cooler

Szybki w montazu uktad chtodzenia

* tatwy do napetniania i kontrolowania poziomu
ptynu chtodzacego zbiornik o pojemnosci 4 |.

* Mniejszy pobor energii i poziom hatasu.
*  Moc chtodnicy 1,1 kW.
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Kemppi Connect

Procesami specjalnymi Wise lub
programami spawalniczymi mozna
tatwo zarzadzac za pomoca aplikagji
mobilnej Kemppi Connect.

«  Aktualizacje oprogramowania
sprzetowego dostepne w aplikagji
gwarantujg, ze Twoj system
spawalniczy zawsze posiada aktualne

oprogramowanie i najnowsze funkgje.

«  Dostepna bezptatnie w Google Play.
Zalogowanie sie wymaga aktywnego
identyfikatora My Kemppi.
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> UZYTKOWANIE OFFLINE

ZAKTUALIZUJ INNE URZADZENIA
(@ 2790190

2798362

(@ 2798090



Informacje na temat zamawiania X5 FastMig
sg dostepne na naszej stronie produktu:

https:.//kemp.cc/x5/product-codes

| w naszym katalogu produktowna /J@OZ -



BRAK
http://kemp.cc/x5/product-codes




