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Reczna spawarka laserowa

LightWELD 1500




LightWELD 1500 - zalety recznego spawania
laserowego

Zalety recznego spawania laserowego:

= Skroécenie zaréwno czasu przygotowania detali do spawania,
jak i samego procesu spawania

= Wyzsza jakos¢ spoiny bez koniecznosci obrobki po spawaniu

= Mniejsza ilo$¢ wprowadzonego ciepta minimalizujgca
odksztatcenia i ryzyko uszkodzenia elementéw

* Prosty interfejs zapewniajacy szybkie uruchomienie
urzadzenia

= Skroécenie procesu nauki — w znaczgco krotszym czasie

uzytkownik jest w stanie wykonywa¢ ztgcza wysokiej jakosci
. /
i," ~0 bez specjalistycznego i dlugotrwatego szkolenia
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Alternatywa dia spawania metodami
GMA oraz TIG

Spawanie laserowe

Spawanie metoda TIG:

* Duza ilos¢ wprowadzonego ciepta -
odksztatcenia

» Konieczna obrobka po spawaniu

» Utrudnione dla cienkich materiatéw

urzgdzeniem
LightWELD

Nawet 4x wyzsza niz w

Predkos¢ Przecigtna przypadku metody TIG « Ograniczone dla materiatéw o réznych
grubosciach
Jakosé W zaleznosci od umiejetnosci Powtarzalne rezultaty
Sspawacza wysokiej jakos$ci Spawanie metoda GMA:
» Duza ilos¢ materiatu
Krzywa nauki Schodkowa (skokowa) Sptaszczona i przyspieszona dodatkowego
_ _ » Czyszczenie oraz ukosowanie
o omianamelonalon | S7eroka niewymagajgca © LUMANOne ShAnAne
metali dodatkowych zmian konfiguracji pozycjach wy y
Odksztatcenia . i Spawanie laserowe LightWELD:
spawalnicze Liczne Minimalne « Znaczaco szybsze
» Krotki proces nauki
Strefa wptywu Szeroka Minimalna «  Wysokiej jako$ci spoiny, mniejsze
ciepta odksztatcenia i brak obrébki po
Spawanie Nie Tak, maksymalna oscylacja Sspawaniu
oscylacyjne (ruch zakosowy) 5 mm
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Alternatywa dia spawania metodami
GMA oraz TIG - poréwnanie predkosci

oy Przyktad: 3.5 mm, stal niskoweglowa
Spoina Doczotowa Pachwinowa
MIG il;m:ﬁG Handheld Laser Welde MIG 246 = 279 S
0:04.200

0:04.200 0:04.200 TIG: 41.4's 50.3 s

g I ’ : LightWELD: 20.8 s 19.7 s

0.134" Mild Steel - Tee Joint Weld

LightWELD — zalety dla blach cienkich LightWELD - zalety dla blach grubych
v' Skrécony czas spawania v' Znaczgco skrocony czas spawania
v Brak koniecznos$ci zachowania szczeliny v’ Brak ukosowania
oraz dopasowania elementéw v Brak chtodzenia pomiedzy kolejnymi sciegami

v" Brak obrébki po spawaniu
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Alternatywa dia spawania metodami
GMA oraz TIG - poréwnanie jakosciowe
LightWELD TIG

Lico

Wyzsza jakos¢ spoiny i mniejsza

ilos¢ niezgodnosci

- Ograniczenie podtopien i
wpalen

- Wyeliminowanie wyciekow

grani, przepalen
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Alternatywa dia spawania metodami
GMA oraz TIG - poréwnanie jakosciowe

Przyktad: 3 mm, aluminum

TIG LightWELD

)
szczelina Spoiny szczepne wymagane Wysokiej jakosci ztacze przy minimalnych
spawalnicza jako mocowanie elementu przygotowaniach do spawania, niskie
— 1 zapobieganie odksztatceniom naprezenia po spawaniu
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Alternatywa dia spawania metodami
GMA oraz TIG - przygotowanie do spawania

Przygotowanie pod metode TIG Przygotowanie do spawania laserowego

Wymagana szczelina spawalnicza _
(Film dwukrotnie przyspieszony) (Czas rzeczywisty)
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LightWELD 1500 - uniwersalnos¢ zastosowan

Spawanie materialow réznej grubosci

bez specjalnego przygotowania
Spawanie zaktadkowe Pec] 9O Pr2yd e

(blacha gruba do cienkiej)

>
Materiaty
réznoimienne

10 mm, stal weglowa
Spawanie dwustronne,
jedno przejscie na strone,
bez ukosowania

Cienkie blachy
miedziane
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LightWELD 1500 - przykiadowe aplikacje

Spoina pachwinowa, 6 mm stal weglowa
Gtebokos$¢ wtopienia 3 mm, kat 45°

Spoina pachwinowa, 3 mm podstawa,
2 mm element pionowy, aluminium

Spoina wtasciwa bezzwtocznie po spoinach
szczepnych
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LightWELD 1500 - przykiadowe aplikacje

Spoina obwodowa, 3 mm stal nierdzewna
potgczenie rury z flanszg

Spoina zaktadkowa punktowa, 2mm do 1 mm,
aluminium

Proces spawania prowadzony od strony grubszej blachy
bez przetopienia cienszej
Zaawansowane sterowanie zapewnia 100% powtarzalnosci
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LightWELD 1500 - unikalne cechy urzadzenia

Maksymalna wydajos¢ spawania

« Woysokiej jakosci zrédto laserowe
zapewniajgce elastycznosc¢ dla roznych
typow materiatow i grubosci

*  Wiele trybéw pracy pozwalajgcych
optymalizowac proces spawania

« Maksymalnie uproszczony interfejs
zapewniajgcy prostote obstugi

» Najbardziej kompaktowy system do
spawania laserowego na rynku

« Zintegrowany uktad bezpieczenstwa
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LightWELD 1500 - unikalne cechy urzadzenia

Dedykowane zrédto laserowe od IPG Photonics
« 1500 W mocy wyjsciowej
* 50 um srednica swiattowodu
Srednica plamki w miejscu spawania 150 pm
(Gestos¢ mocy ~ 8.5 MW/cm?)

Zaawansowany system sterowania

« Zintegrowany system sterowania obejmujgcy sterowanie
zrédtem laserowym, gtowicg laserowg, gazem ostonowym
| uktadem bezpieczenstwa

« Maksymalnie uproszczony interfejs sterowania

Wysokowydajna jednostka chtodzona powietrzem
« Wyeliminowana potrzeba chtodzenia wodnego

« Zwiekszona niezawodnosc¢ systemu

* Najbardziej mobilny system dostepny na rynku
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LightWELD 1500 - reczna glowica laserowa
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Elementy zintegrowane w kompaktowej obudowie:

Optyka formujgca wigzke (40 / 120 mm)

Funkcja oscylacji wigzki (ruch zakosowy) do 5 mm
Prowadzenie gazu ostonowego

Zintegrowany uktad bezpieczenstwa
Dostosowanie ogniskowej poprzez zmiane dyszy

Cechy gtowicy:

Dwupozycyjny przycisk zezwolenia (Safety/Gaz — Spawanie)

Dobrze widoczny wskaznik laserowy przy zamknieciu obwodu
bezpieczenstwa

Sygnaty swietlne potwierdzajgce emisje wigzki
Dostepny pakiet przewoddw o dtugosci 5 lub 10 m
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LightWELD 1500 - unikalne cechy urzadzenia

Obnizony pobdr mocy
| koszty uzytkowania
Wyzsza wydajnosc¢
Spawania
Niewielkie gabaryty
urzgdzenia
Najbardziej
mobilne
rozwigzanie
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Laser wiéknowy IPG o wysokiej wydajnosci

pozwala na uzyskanie najwyzszej mocy

wyjsciowej dla systemu chtodzonego

powietrzem

*  Brak dodatkowej chtodnicy wodnej

»  Zwiekszona mobilnos¢ przez ograniczenie ilosci
przewodow oraz komponentow wymagajgcych
dodatkowej obstugi

Specjalnie zaprojektowany uktad sterowania

optymalizujagcy wydajnos¢

» Zintegrowany system zapewnia maksymalne zgranie zrédfa
laserowego oraz recznej gtowicy laserowej
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LightWELD 1500 - zestawienie trybéw pracy

] E e CW: Urzadzenie emituje zadang moc w trybie ciggtym przy obecnym
Tryb ciagty 150-1500 W ’ ‘ sygnale zezwolenia.
* Maksymalna predkos¢ i penetracja

P
Tryb szczepiania " ‘ Szczepianig: Urzgdzenie emituje zadang moc przez ustawiony czas,
maksymalnie 4,5 s.

«  Tworzenie powtarzalnych spoin szczepnych

LaserOn 0-4.5sec

150 1P$(\;EO W I [ I I Tryb impulsowy: Urzadzenie emituje zadang moc przez ustawiony
) czas (maksymalnie 4,5 s) i ilosS¢ powtorzen

taserOn 0-3.5sec Laser Off0~3.5sec o Szczepianie oraz spoiny zaktadkowe
Number of Stitches 0 - 9999

Tryb impulsowy

PPEAK

150-1500 W obecnym sygnale zezwolenia. Maksymalna moc 1500W

B B |—| H Tryb modulowany: Urzadzenie emituje powtarzalne impulsy przy
* Redukcja wprowadzanej energii, nizsze predkosci spawania

Tryb modulowany

Freq. 1-1500 Hz, Duty Cycle 10% - 100%

Tryb wysokiej mocy szczytowej: Urzgdzenie emituje powtarzalne
Preax impulsy przy obecnym sygnale zezwolenia. Maksymalna moc 2500W
Tryb HPP 150-2500 W *  Spawanie materiatow wysokorefleksyjnych

Freq. 1-1500 Hz, Duty Cycle 10% - 30%
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LightWELD 1500 - spawanie w trybie ciagiym
| impulsowym

Spawanie w trybie ciggtym Spawanie w trybie |mpulsowF|
- Ciagta emisja wiazki i |+ Emisja wigzki WL/WYE [] M1
 Maksymalna penetracja i predkosS¢ spawania * Redukcja wprowadzonego ciepta oraz nizsza

predkosc spawania
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LightWELD 1500 - prosta instalacja i uruchomienie
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j CONNECTIVITY

ST A .
OUND CLAMP

Bezproblemowa instalacja
| uruchomienie:

« Zasilanie 230V, 20 A, jednofazowe
« Standardowy gaz ostonowy

« Kompaktowe gabaryty urzgdzenia:
641x316 x534 mm, 53 kg

* Brak materiatéw dodatkowych
| eksploatacyjnych




LightWELD 1500 - unikalne cechy urzadzenia

Najwazniejsze zalety
* Predko$¢ — przygotowania i procesu
« Woysoka jakosc¢ spoiny niewymagajgca

dodatkowej obrobki

« Mniejsza ilo$¢ wprowadzonego ciepta Znaczgco nizszy koszt
« Minimalizacja odksztatcen elementow jednostkowy produkowanych
elementow

* Mniejsza ilos¢ wprowadzanych
naprezen spawalniczych
» Szeroka gama spawanych materiatéw

« Skrécony czas szkolenia

| wdrozenia do produkcji
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Dziekuje za uwage.




