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System recznego spawania i czyszczenia laserowego
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¢ |_|ghtWE LD Technologia recznego spawania laserowego Linia wydajnych narzedzi do obrébki laserowej

Reczne systemy spawania i czyszczenia laserowego LightWELD™ s3 szybkie, tatwe w obstudze oraz nauce. Kazdy system LightWELD™ zostat zaprojektowany z myslg o wysokiej jakosci, szybkosci, tatwosci uzycia
Zapewniajg wysokiej jakosci, powtarzalne rezultaty dla szerokiego zakresu materiatéw i grubosci. Funkcje i powtarzalnosci. LightWELD 1500, LightWELD XC oraz LightWELD XR oferujg uzytkownikom petng
czyszczenia laserowego przed i po spawaniu znaczgco poprawiajg jakos¢ spoiny, zwiekszajac jednoczesnie game wysokowydajnych rozwigzan, z ktérych mozna wybieraé w zaleznosci od specyficznych wymagan
wydajnos¢ pracy. i zastosowan w spawalnictwie.

¢ LightWELD X€

LightWELD XC zapewnia dodatkowg funkcjonalnos¢
czyszczenia przed i po spawaniu przy zachowaniu
tych samych mozliwosci wysokiej jakosci recznego
spawania.

Light WELD R |

LightWELD XR zapewnia wigzke o wiekszej jasnosci
do spawania szerokiej gamy materiatow i grubosci
nawet do 6,35 mm, w tym réwniez materiatéw
wysokorefleksyjnych. Spawanie i czyszczenie
materiatoéw takich jak tytan i miedz jest teraz tatwe
dzieki LightWELD XR.

9 LightWELD 7500

o Wydajne i optacalne rozwigzanie do

" spawania laserowego stali niestopowej,
nierdzewnej i aluminium o grubosci do 4 mm.
LightWELD 1500 moze byc¢ rowniez potgczony
z podajnikiem drutu, rozszerzajgcym

> mozliwosci aplikacji systemu.
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LightWELD XR LightWELD 1500

stersza gama materiatow Spawanie
pawanie i czyszczenie

Stal nierdzewna, stal niestopowa, Stal nierdzewna, stal Stal nierdzewna, stal
Spawanie stali stal ocynkowana niestopowa, stal ocynkowana  niestopowa, stal ocynkowana
6.35mm (0.250") 4mm (0.160") 4mm (0.160")

Spawanie aluminium

serii 3 oraz 5 6.35mm (0.250") 4mm (0.160") 4mm (0.160")

Spawanie aluminium serii 6 3.0mm (0.120")

Spawanie stop6w tytanu

oraz niklu 5mm (0.200")

Spawanie miedzi 2mm (0.0807) SPAWANIE LASEROWE CZYSZCZENIE PRZED CZYSZCZENIE PO

Wysoka predko$¢, mata ilos¢ SPAWANIEM SPAWANIU

wprowadzanego ciepta i niewielka Czyszczenie przed spawaniem pozwala  Czyszczenie po spawaniu pozwala
SWC sprawiajg, ze spawanie usungc¢ rdze i zanieczyszczenia na usuniecie barw nalotowych
laserowe materiatéw grubych, z powierzchni, poprawiajgc jakos¢ i drobnych czastek, poprawiajac
Moc szczytowa podczas 2500W 2500W cienkich, wysokorefleksyjnych spoin. Jest to znacznie szybsze od wyglad spoin bez koniecznosci
czyszezenia czy o réznych grubosciach jest czyszczenia recznego i nie wymaga ich szlifowania.

Tak Tak tatwiejsze niz kiedykolwiek. chemikaliéow ani materiatéw Sciernych.

Oscylacja podczas spawania Do 5mm szerokosci Do 5mm szerokosci Do 5mm szerokosci

Oscylacja podczas czyszczenia Do 15mm szerokosci Do 15mm szerokosci

Mozliwos¢ spawania
z materiatem dodatkowym



o | ghtWELD ZALETY | KORZYSC LightWELD MOZLIWOSCI SYSTEMU

LightWELD umozliwia znacznie szybsze spawanie a jego obstuga i nauka spawania sg tatwiejsze niz Predefiniowane, zoptymalizowane programy spawania zapewniajg wysokiej jakosci, powtarzalne spoiny,

w przypadku MIG czy TIG. LightWELD zapewnia wyzszg jako$¢ i powtarzalno$¢ wynikéw przy znaczgco niezaleznie od poziomu umiejetnosci. LightWELD XC i LightWELD XR oferujg dodatkowo funkcje czyszczenia

ograniczonym wprowadzaniu ciepta i odksztatceniu cze4ci. przed i po spawaniu. Czyszczenie przed spawaniem usuwa olej, smary, farby i inne potencjalne zanieczyszczenia,
ktore mogg wptynac na jakos¢ ztacza. Czyszczenie po spawaniu poprawia wyglad spoin, eliminujac potrzebe
dalszej obrobki.

Konwencjonalne metody

—, Systemy LightWELD e U /w P N
4 . : Maksymalne mozliwosci
Predkosé Przecietna Wysoka - nawet 4x szybciej niz TIG \ : : spawania dla
Jakosé Zalezna od doswiadczenia Powtarzalna, wysoka jako$¢ LT ' N . : minimalnej obrdébki
Proces nauki Skokowy Skrécony i uproszczony o ' 3
Przveotowanie czesci Czasochtonne i krytyczne Minimalne wymagania,
2y ¢ dla procesu szybkie przygotowanie
Zakres materiatow ORI (il EME) (EUTE ) ST I 22 L eI S A T IET LightWELD XR z tatwoscig spawa stal niestopowg, nierdzewng, aluminium, tytan, miedz i stopy niklu bez
Strefa wplywu ciepla Szeroka Waska pdkszta%ceh cz,etéci. Predefinigwane programy zapewn'iajq wihasciwe us'tawienia'lgserla, dla Wysqkiej jakosci '
] . S i powtarzalnosci. Oscylacja wigzki umozliwia wykonanie szerszych spoin, a mozliwos¢ spawania z podawaniem
Odksztatcenia Duze Niewielkie drutu rozszerza zakres zastosowan o konstrukcje o niedoktadnym dopasowaniu spawanych czesci.
Oscylacja Nie Tak, szeroko$¢ do 5 mm Fil - L™ -l
° i = .
Czyszczenie przed spawaniem Nie Tak - usuwanie rdzy, tlenkéw i olejow CZYSZCZ?“IE przed \ l Czyszcz?nle po
spawaniem { Wy N o Spawaniu
Czyszczenie po spawaniu Nie Tak - usuwanie przebarwien i zanieczyszczen dla poprawy T VR dIa poprawy aspektu
jakosci spoin—— i B Wizualnegb
Spawanie TIG wprowadza w materiat duze ilosci ciepta, ktére powoduje M o

odksztatcenia materiatéw i wptywa na estetyke ztgcza. Spawanie miedzi
jest trudne, a mozliwos$¢ spawania metali o réznej grubosci ograniczona.

Spawanie TIG jest ponadto procesem wymagajacym wysokich umiejetnosci LightWELD ma wystarczajgco duzo mocy, aby Po zakonczeniu spawania w obszarze ztacza

a dostepnos¢ wykwalifikowanych spawaczy TIG na rynku pracy jest niska. stopi¢ metal i utworzy¢ jeziorko nawet w przypadku mogg pozostac czastki zanieczyszczen czy
obecnosci zanieczyszczen. Jednakze, aby poprawié widoczne oznaki miejscowego nagrzania

Spawanie MIG wymaga uzycia drutu spawalniczego, wstepnego jakosc¢ spoiny i zmniejszy¢ porowatos¢, najlepsze materiatu. Szybkie, korncowe oczyszczenie spoiny

oczyszczenia materiatu oraz ukosowania materiatu dla uzyskania petnego wyniki osigga sie przez oczyszczenie powierzchni przy uzyciu LightWELD XC lub LightWELD XR

przetopu. Predkosci spawania sg ograniczone, a pozycje wymuszone w celu usuniecia zanieczyszczen, ktdre dostajac pozostawia piekng, czystg spoine, bez potrzeby

stanowig wyzwanie. MIG jest procesem wysokotemperaturowym, ktory sie do jeziorka spawalniczego mogg powodowac dodatkowej obrobki.

moze powodowac odksztatcenia spawanych konstrukgji. niezgodnosci.

Systemy LightWELD s3 tatwiejsze w nauce i obstudze oraz nawet

4 razy szybsze niz spawanie TIG. Niewielka ilo$¢ wprowadzanego
ciepta oraz szeroki zakres gatunkéw i grubosci materiatéw i zwiekszaja
produktywnos$¢, oraz poprawiajg powtarzalnosc i jakos¢ spoin wsrod
spawaczy na kazdym poziomie zaawansowania.

Spawanie i czyszczehig

LightWELD XC i LightWELD XR oprdcz spawania oferujg rowniez jed nym systeme m—fa-se.row.)ux]
mozliwos¢ czyszczenia laserowego. Czyszczenie przed spawaniem

usuwa tlenki, rdze, farby czy smary z powierzchni, ktore maja byc Przefaczanie miedzy spawaniem a czyszczeniem jest niewiarygodnie szybkie i tatwe. Wystarczy poluzowac tuleje
spawane. Czyszczenie po spawaniu usuwa barwy nalotowe zaciskowg, wtozy¢ dysze do spawania lub czyszczenia i wybrac ustawienie wstepne na panelu sterowania. System jest

I Zzanieczyszczenla zwigzane ze spawaniem. gotowy do pracy w kilka sekund.




FUNKC]JE LightWELD

Moc spawania laserowego jest tatwo regulowana w zakresie do 1500W za pomocg intuicyjnych
elementoéw sterujgcych. Pozwala to szybko wybra¢ optymalne ustawienia spawania dla
réznych materiatéw o réznej grubosci. Dzieki 74 zapisanym, predefiniowanym programom

lub parametrom zdefiniowanym przez uzytkownika, poczatkujgcy spawacze moga zostac

przeszkoleni i rozpocza¢ prace w ciggu kilku godzin.

Lekki uchwyt dla wygodnego
spawania i czyszczenia

Reczny uchwyt do spawania i czyszczenia jest
kompaktowy, ergonomiczny i wygodny. Specjalnie
zaprojektowane dysze do spawania i czyszczenia,

oraz wbudowana funkcja oscylacji umozliwiajg
spawaczom powtarzalne wykonywanie wysokiej jakosci
spoin. Dysze mozna szybko i fatwo wymienic, aby
dostosowac je do konkretnej geometrii ztgcza, spawania
z drutem lub czyszczenia, co znaczaco wptywa na
poprawe wydajnosci procesu.

tatwa instalacja i obstuga
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LightWELD X2

Handheld Lavar Welding & Cleaning
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Ztacze 1/0 oraz
zabezpieczen

Ethernet
Ztgcza uchwytu/
' Zasilanie gtowicy
Zasilanie 230V Standardowe gazy Zacisk zamkniecia Zacisk zamkniecia

ostonowe obwodu obwodu
Czytelne oznaczenia tylnych przytaczy sprawiaja, ze rozpoczecie pracy jest szybkie i tatwe.
Wystarczy podtaczy¢ przewdd zasilajgcy oraz gaz ostonowy, zamocowac zacisk zamkniecia obwodu Wejécie/wyjécie
i system jest gotowy do pracy. Wigzka lasera, gaz i sterowanie dostarczane sg jednym, wspélnym I gazu
pakietem przewodoéw. Potgczenie z komputerem za pomocg ztgcza ethernet zapewnia dostep do WyjsScie lasera

zaawansowanych ustawien, aby precyzyjnie dostroi¢ i zapisa¢ parametry procesu.

Zoptymalizowane programy
predefiniowane i petna kontrola mocy

* Predefiniowane programy zapewniaja wysoka jakos¢,
mozna je réwniez dostosowac do swoich potrzeb

+ Spawacze mogg szybko przetaczad sie miedzy
programami, aby spawac rézne grubosci i gatunki
materiatéw

* Proste elementy sterujgce umozliwiajg przeszkolenie
nowych spawaczy w ciggu kilku godzin, a doswiadczonym
spawaczom pozwalajg na intuicyjng obstuge i zwiekszenie
wydajnosci.

Wbudowana opatentowana funkcja
oscylacji wigzki

+ Estetyczne ztgcza i spawanie czesci o stabym dopasowaniu

* Regulowana czestotliwos$¢ i szerokosc spoiny do 5 mm dla
optymalizacji procesu

+ Wstepnie ustalone parametry oscylacji, ktére moga
by¢ regulowane na biezgco, zapisane i natychmiast
przywotane

Opcja spawania

z podawaniem drutu

+ Podawanie materiatu
dodatkowego rozszerza
mozliwosci spawania
laserowego stabo
dopasowanych czesci

+ Stosowane do spawania stali
niestopowych, nierdzewnych,
aluminium oraz stopéw metali
niezelaznych



Szt WELD;

IPG Photonics jest Swiatowym liderem w technologii laseréw
wioknowych, z rewolucyjnymi rozwigzaniami, zwiekszajgcymi PRE-
CYZJE, znaczgco poprawiajgcymi WYDAJNOSC oraz ELASTYCZNOSC

PRODUKC]JI we wszystkich gateziach przemystu.

[ . ] \

IE WIECE
| SIE WIECE)

Uwagi prawne: Wszystkie informacje o produktach sg uwazane za doktadne i moga ulec zmianie
bez powiadomienia. Informacje zawarte w niniejszym dokumencie bedg prawnie wigzace dla firmy
IPG tylko wtedy, gdy zostang wyraznie wigczone do warunkéw umowy sprzedazy. Niektére okreslone
opcje moga nie by¢ dostepne. Uzytkownik bierze na siebie wszelkie ryzyko i odpowiedzialnos¢
zwigzang z uzytkowaniem produktu lub jego zastosowaniem. IPG, IPG Photonics, The Power to
Transform i logo IPG Photonics sa znakami towarowymi IPG Photonics Corporation. © 2022 IPG
Photonics Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.
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