Cutmaster 30+

Kompletny przenosny system do ciecia plazmowego

120-240
VOLTS

Branza

Produkcja przemystowa i ogdlna

Lekka produkcja

Produkcja przemystowa i rzemiesinicza
Nadwozia samochodowe

Hobby

Sprzet rolniczy

HVAC

Naprawa i konserwacja

Rurociagi

Szkoty zawodowe

CUTMASTER.

Prosty i intuicyjny panel LCD TFT

Y 4
ESAB -
A

Cutmaster 30+ to niewielkie urzadzenie do ciecia
plazmowego, doskonale tgczgce w sobie moc

i mobilnos¢. Plus oznacza wiecej, a w tym
przypadku elementem dodatkowym jest przyjazny
dla uzytkownika ekran LCD TFT o przekatnej

4,3 cala (10,9 cm) i ulepszone funkcje, ktore
zapewniajg jeszcze wigkszg kontrole i elastycznos¢
ciecia materiatéw o grubosci do 10 mm (3/8 cala).
W potaczeniu z uchwytem SL60 1Torch

catos¢ stanowi pakiet do ciecia plazmowego.

Zdolnos¢ przebijania: 10mm
Zdolnosé¢ ciecia: 12mm
Maksymalna zdolnosé rozdzielania: 16mm

E Mobilnos¢ i trwatosé, trzy uchwyty do przenoszenia
i lekka obudowa klasy przemystowej, odporna na
dziatanie warunkéw atmosferycznych

m Jasny wyswietlacz LCD TFT o przekatnej 4,3 cala
(10,9 cm) z pokrettem regulacyjnym
przystosowanym do obstugi w rekawicach utatwia
obstuge i zapewnia wigkszg kontrole i elastyczno$¢

B Podwdjne napiecie zasialnia 120-240 V z sieci
1-fazowej z automatycznym wykrywaniem napiecia.

m Dostarczane z uchwytem SL60 1Torch
klasy przemystowej z funkcjg 2T/4T, blokadg
bezpieczenstwa spustu i spustem wymagajgcym
dwukrotnego nacisniecia w celu oszczedzania
sprezonego powietrza

B Przetgczanie miedzy trybem ciecia ciggtego
a trybem ciecia krat

B Automatyczne wykrywanie cisnienia powietrza
i przedmuch po cieciu w celu wydtuzenia
zywotnosci materiatéw eksploatacyjnych

B 40% cykl pracy przy 30 A (120V)
100% przy 20 A (120V)

B Dotgczone materiaty eksploatacyjne Cutmaster
Black Series o dtuzszej trwatosci nawet o 60%

B Wiodaca w branzy 3-letnia gwarancja na urzgdzenie
oraz roczna gwarancja ha uchwyt plazmowy

Odwiedzesab.com, aby dowiedzie¢ sie wiecej.



Cutmaster 30+

Dane techniczne

Prad ciecia 10-30 A, bezstopniowa regulacja
Zalecana moc agregatu pradotwoérczego 6,5 kW

Zdolnos$¢ przebijania 10 mm

Zdolnos$¢ ciecia 12 mm

Maksymalna zdolnos$¢ rozdzielania 16 mm

Napiecie stanu jatowego (OCV) 290 V

Napiecie wejsciowe

120-240 V AC +/- 10%, 50/60 Hz, 1 faza

Znamionowy cykl pracy

40% przy 30 A, 100% przy 20 A

Pobér pradu (przy maksymalnej wydajnosci cigcia)

19 A przy 230 V, 31 A przy 120 V (ograniczona moc)

Wejsciowy przewod zasilajgcy i wtyczka

3 m, 1 faza, z wtyczkg Shuko

Przewdd roboczy z zaciskiem masowym

Przewdd roboczy 4 m 10mm? z przytgczem OKC 25 mm

Wymagania dotyczace gazu

Sprezone powietrze

Zakres temperatur pracy

Od -10 do +50°C

Wymagania dotyczgce cisnienia sprezonego powietrza

90-125 psi (6,2—-8,6 bara) (0,62—0,86 MPa)

Zapotrzebowanie na przeptyw sprezonego powietrza

80-150 I/min

Cykl pracy uchwytu SL60

100% przy 30 A i przeptywie powietrza 150 I/min

Uchwyty — do stosowania z urzagdzeniem Cutmaster 30+

SL60 1Torch (w zestawie)

Stopien ochrony

1P23S

Certyfikaty

CE, UKCA

Wymiary dt. x szer. x wys.

465 x 200 x 315 mm

Masa (tgcznie z uchwytem)

11 kg

Dane do zamowienia

Opis Numer czesci
ESAB Cutmaster 30+, 230 V, 1 faza (wtyczka Shuko) CE/UKCA * 0559130004
Uchwyty

Uchwyt SL60 1Torch i przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5204
Uchwyt SL60 1Torch i przewéd 15,2 m, glowica 75° 7-5205

* Zrédfo zasilania Cutmaster 30+, uchwyt SL60 75° z przewodem, przewdd roboczy 3 m z zaciskiem masowym, zestaw materiatéw eksploatacyjnych,

wtyczki dostosowane do standardéw zasilania stosowanych w réznych regionach (zgodnie z powyzszym) i zigcze pneumatyczne 1/4 cala.
Urzadzenie Cutmaster 30+ jest kompatybilne ze wszystkimi przytaczami uchwytu ATC 1Torch.

Opcje i akcesoria

Opis Numer czesci
Zestaw prowadnicy do ciecia 7-7501

Cyrkiel do cigcia okregow 7-3291
Prowadnica do ciecia wzdtuznego 7-8911

Zo6Mta skorzana ostona przewodu, 7,6 m 0700009088
Czarna skorzana ostona przewodu, 7,6 m 0700009089
Waozek wielofunkeyjny 7-8888
Jednostopniowy zespdt filtra powietrza 7-7507
Dwustopniowy zespét filtra powietrza 9-9387

Pas naramienny 0445197880




Cutmaster 30+

Czesci eksploatacyjne i zamienne uchwytu 1Torch

Opis Numer czesci
Elektroda Cutmaster o wydtuzonym cyklu pracy Black Series 9-8214
Elektroda, SL60 9-8215
Izolator startowy, SL60 9-8213
Naktadka dyszy, SL60 9-8218
Nakfadka dyszy, SL60, maks. trwatos¢ 9-8237
Naktadka dyszy, ztobienie, maks. trwatos¢ (A-D) 9-8241
Deflektor naktadki dyszy, maks. trwatos¢ (wszystkie) 9-8243
Dysza do ciecia, maks. zywotnos¢ (20-40 A) 9-8244
Koncoéwka do ciecia kontaktowego (20 A) 9-8205
Koncoéwka do ciecia kontaktowego (30 A) 9-8206
Koncéwka do ztobienia ,A”, (maks. 40 A), profil: ptytki/waski 9-8225
O-ring 1 uchwytu 8-3487
O-ring 2 uchwytu 8-3486
Ploza dystansowa do ciecia 9-8251

Przewodnik stosowania czesci eksploatacyjnych do uchwytu 1”TORCH
do operacji recznego ciecia i ztobienia SL60 i SL100.

CIECIE KONTAKTOWE Z OSLONA jest

to przyjazna dla operatora metoda cigcia

z zachowaniem statej odlegtosci odsuniecia.
W przypadku metalu o grubosci wigkszej niz

6 mm naktadke mozna prowadzi¢ w kontakcie
z obrabiang powierzchnig. Do korpusu naktadki
dyszy nalezy dopasowac¢ naktadke dyszy do
ciecia kontaktowego odpowiednio do aktualnie
uzywanego poziomu. Metoda ta nie jest
zalecana do cigcia cienkich metalowych blach.

CIECIE DYSTANSOWE Preferowana metoda

cigcia metalu. Zapewnia ona maksymalng
widocznos$¢ i dostepnos¢. Naktadka na dysze ( »
do cigcia dystansowego (z prowadzeniem < " g
koncowki uchwytu w odlegtosci od 3 mm

do 6 mm od obrabianej powierzchni).

Aby wydtuzy¢ zywotnos$¢ czesci i poprawi¢
parametry przebijania, nalezy korzysta¢ z
nakfadki wraz z deflektorem. Ta kombinacja
zapewnia wyniki ciecia porownywalne z tymi,
ktore oferuje ostona jednoczesciowa, a takze
tatwg zamiane na Ztobienie lub cigcie
kontaktowe z ostong.
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ZLOBIENIE Prosta metoda usuwania metalu
poprzez ustawienie uchwytu pod kgtem natarcia
w zakresie od 35°°do 45°° oraz uzycie koncowki
do Ztobienia. Przy zachowaniu statej odlegtosci
odstepu powoduje to jedynie czesciowe
zagtebienie sig w obrabiang powierzchnig.
Parametry takie jak: warto$¢ pradu, szybkos$¢
ciecia, odlegtos¢ odstepu, kat natarcia oraz
wielkos$¢ koncowki okreslg ilos¢ usuwanego
materiatu i profil Ztobienia. Uzytkownik

moze uzy¢ korpusu naktadki dyszy albo

z pierscieniem do ztobienia, albo z deflektorem.
Mozliwe jest takze uzycie jednoczesciowe;j
naktadki dyszy.
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Czesciowo zmechanizowanesystemy MechPak firmy ESAB

do cieciawzdtuznego i ztobienia, sterowane prostym przetgcznikiem start- stop zapewniajg wszystko, czego potrzebujesz do
precyzyjnej konfiguraciji i sterowaniawieloma pétautomatycznymi zastosowaniami. MechPak jest zgodny z wszystkimi urzgdzeniami
do ciecia plazmowego Cutmaster wyposazonymi w wygodne szybkozigcze do uchwytu ATC .

Dane do zamoéwienia

Opis Numer czesci
MechPak, zestaw 7,6 m (25 stop) 7-7725
MechPak, zestaw 15,2 m (50 stop) 7-7750

ESAB / esab.com

ESAB °

GLOBALLY CERTIFIED
MANAGEMENT SYSTEMS

XA00255315 PL/PL 03/2024 Firma ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany zdje¢ i danych technicznych produktéw bez wczesniejszego powiadomienia. Zdjecia produktéw moga nie odzwierciedla¢ doktadnie ich rzeczywistego wygladu.
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