Cutmaster° 50+

Urzadzenie do recznego ciecia plazmowego
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VOLTS

Zastosowania przemysfowe

Produkcja przemystowa i ogdlna
Przemyst lekki

Produkcja przemystowa i rzemieslnicza
Nadwozia samochodowe

Hobby

Sprzet rolniczy

HVAC

Naprawa i konserwacja

Rurociggi

Szkoty zawodowe

CUTMASTER.

Prosty i intuicyjny panel LCD TFT

Y
ESAB -
A

Cutmaster 50+ to niewielkie urzadzenia do cigcia
plazmowego, doskonale tgczgce w sobie moc

i mobilnosé. Plus znaczy wiecej, dlatego dodalismy
przyjazny dla uzytkownika interfejs LCD TFT

o przekatnej 4,3 cala i ulepszone funkcje, ktore
dajg jeszcze wiekszg kontrole i elastycznosc¢, aby
opanowac przebijanie i ciecie do 16 mm. Wraz

z uchwytem SL60 1Torch wszystko to sktada sie
na caty pakiet do recznego ciecia plazmowego.

Zalecana zdolnos¢ przebijania i ciecia to 16 mm
Maksymalna grubosé ciecia to 32 mm*

(w zaleznos$ci od materiatu)

B Przenoéne i trwate z trzema uchwytami i lekka,
przemystowg obudowg na kazdg pogode

m Jasny wyswietlacz TFT LCD o przekatnej 4,3 cala
z jednym pokrettem umozliwiajagcym obstuge w
rekawicach upraszcza obstuge
i zapewnia wiekszg kontrole i elastycznos¢

B Zasilanie z sieci tréjfazowej 400V

B W zestawie z uchwytem klasy przemystowej SL60
1Torch z funkcjg 2T/4T, blokadg bezpieczehstwa spustu
i systemem wymagajgcym dwukrotnego nacisniecia w
celu oszczedzania sprezonego powietrza

B Przefgczanie miedzy trybem ciecia ciggtego
a trybem ciecia krat

B Przedmuch po cieciu w celu wydtuzenia zywotnosci
materiatow dodatkowych

B Cykl pracy 60% przy 50 A przy napieciu ciecia 150 V

m Dotgczone materiaty eksploatacyjne Cutmaster Black
Series wydtuzajg zywotnos¢ nawet o 60%.

B Wiodaca w branzy 3-letnia gwarancja na zasilacz
i roczna gwarancja na uchwyt i przewody

B Funkcjonalno$¢ CNC z fabrycznie zainstalowanym
14-pinowym gniazdem CPC i dzielnikiem napiecia,
ktéry umozliwia:

1. Funkcja Start/Stop
2. Rozpoczecie ruchu ,,OK to Move”
3. Dzielnik napiecie tuku
(stosunek 20:1, 30:1, 40:1, 50:1, 80:1)

Wiecej informaciji znajdziesz na esab.com.



Cutmaster° 50+

Dane techniczne

Prad ciecia 15-50 A, bezstopniowa regulacja
Zalecana wielkos¢ agregatu prgdotwoérczego 12 kW (lub wiecej)

Zalecana grubos¢ ciecia i przebijania do 16 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia* do 32 mm

Napiecie wejsciowe

400 VAC +/- 10%, 50/60 Hz, 3 fazy

Znamionowy cykl pracy przy 40°C

60% przy 50 A przy napieciu ciecia 150 V

Zalecany bezpiecznik sieci (przy maksymalnej grubosci ciecia)

16 A

Pobor pradu (przy maksymalnej grubosci ciecia)

155 A

Przewdd zasilajgcy

3m, 12 AWG 4/C lub 2,5 mm?2 z wtyczkg 5-pin

Przewdd roboczy z zaciskiem masowym

Przewod roboczy 3 m, 10 mm? z przytaczem 25 mm?

Wymogi gazu

Sprezone powietrze

Zakres temperatur pracy

-10°C do + 50°C

Wymagania dotyczgce cisnienia sprezonego powietrza

6,2-8,6 bara (90—125 psi) (0,62-0,86 MPa)

Zapotrzebowanie na przeptyw sprezonego powietrza

142-235 |/min (300-500 scfh)

Cykl pracy uchwytu SL60

100% przy 60 A przy przeptywie powietrza 165 I/min (350 scfh)

Uchwyty — do stosowania z urzgdzeniem Cutmaster 50+

SL60 1Torch (w zestawie)

Stopien ochrony

IP23S

Certyfikaty

CE, UKCA

Wymiary df. x szer. x wys.

465 x 200 x 315 mm

Masa

16 kg

*w zaleznoSci od materiatu.

Dane do zamoéwienia

Opis Numer czesci
Zestaw ESAB Cutmaster 50+, 400 V, 3-fazowe, CE/UKCA* 0559150004
Uchwyty

Uchwyt SL60 1Torch i przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5204
Uchwyt SL60 1Torch i przewoéd 15,2 m, gtowica 75° 7-5205

* Zasilacz Cutmaster 50+, uchwyt SL60 75° i przewdd 5 m, przewdd roboczy z zaciskiem masowym 3 m, zestaw materiatow dodatkowych, regionalna ztgczka

pneumatyczna 1/4". Urzgdzenie Cutmaster 50+ jest kompatybilne ze wszystkimi przytgczami uchwytu Torch ATC.

Opcje i akcesoria

Opis Numer czesci
Zestaw prowadnicy do ciecia 7-7501

Cyrkiel do ciecia okregéw 7-3291
Prowadnica do ciecia wzdtuznego 7-8911

Z6tta skdrzana ostona przewodu, 7,6 m 0700009088
Czarna skoérzana ostona przewodu, 7,6 m 0700009089
Woazek wielofunkcyjny 7-8888
Jednostopniowy zespdt filtra powietrza 7-7507
Dwustopniowy zespét filtra powietrza 9-9387

Pas naramienny 0445197880
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Czesci eksploatacyjne i zamienne uchwytu

Opis Numer czesci
Elektroda, SL60 9-8215
Elektroda o wydtuzonym cyklu zycia Cutmaster Black Series 9-8214
Izolator startowy, SL60 9-8213
Nakfadka dyszy, SL60 9-8218
Naktadka dyszy, SL60, maks. trwatos¢ 9-8237
Naktadka dyszy, Ztobienie, maks. trwatos¢ (A-D) 9-8241
Deflektor naktadki dyszy, maks. trwato$¢ (wszystkie) 9-8243
Koncdwka do Zobienia o rozmiarze A 9-8225
Koncéwka do Ztobienia o rozmiarze B 9-8226
Koncowki thgce 20A 9-8205
Koncowki thgce 30A 9-8206
Koncowki tngce 40A 9-8207
Koncowki tngce 50A 9-8209
Nakfadka dyszy do ciecia (40A) 9-8244
Nakfadka dyszy do ciecia (50A) 9-8235
O-ring 1 uchwytu 8-3487
O-ring 2 uchwytu 8-3486
Ptoza dystansowa do ciecia 9-8251

Przewodnik po zastosowaniach czesci eksploatacyjnych uchwytu 1TORCH

Do recznego ciecia i Ztobienia SL60 i SL100.

CIECIE KONTAKTOWE Z OSLONA jest
to przyjazna dla operatora metoda cigcia
z zachowaniem statej odlegtosci odsuniecia.

W przypadku metalu o grubosci wiekszej niz u

WSS 6 mm naktadke mozna prowadzi¢ w kontakcie

z obrabiang powierzchnig. Do korpusu naktadki
nalezy dopasowac¢ naktadke dyszy do ciecia
kontaktowego odpowiednio do aktualnie
uzywanego poziomu. Metoda ta nie jest
zalecana do cigcia cienkich metalowych blach.

CUTMASTER £
SL60 forch

with Svarlos” Tachnoiogy

8-3487 8-3486

S/

9-8215 Std Life

9-8214 Black Serie
Torch Head Ext Life

23XB413 REV AA

9-8213

CIECIE DYSTANSOWE Preferowana

metoda ciecia metalu. Zapewnia ona
maksymalng widocznos$¢ i dostepnosc.
Naktadka na dysze do cigcia dystansowego

(z prowadzeniem koncowki uchwytu

w odlegtosci od 3 mm do 6 mm od obrabianej
powierzchni). Aby wydtuzy¢ zywotno$¢ czesci
i poprawi¢ parametry odbijania ciepta, nalezy
korzysta¢ z korpusu naktadki wraz

z deflektorem. Ta kombinacja zapewnia wyniki
ciecia poréwnywalne z tymi, ktére oferuje
ostona jednoczesciowa, a takze tatwg zamiang
na ztobienie lub ciecie kontaktowe z ostona.
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ZLOBIENIE Prosta metoda usuwania

metalu poprzez ustawienie uchwytu pod katem
natarcia w zakresie od 35° do 45° oraz uzycie
koncéwki do ztobienia. Przy zachowaniu statej
odlegtosci odstepu powoduje to jedynie
czgsciowe zagtebienie sie w obrabiang
powierzchnig, usuwajgc w ten sposéb metal

z powierzchni. Parametry takie jak: wartos¢
pradu, szybko$¢ ciecia, odlegto$¢ odstepu,

kat natarcia oraz rozmiar koncowki okreslg
ilo$¢ usuwanego materiatu i profil Ztobienia.
Uzytkownik moze uzy¢ korpusu naktadki dyszy
albo z nakladka dyszy do Ztobienia, albo

z deflektorem dyszy. Mozliwe jest takze uzycie
jednoczesciowej naktadki dyszy.
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Czesciowo zmechanizowane systemy

MechPak firmy ESAB do ciecia wzdtuznego i ztobienia, sterowane prostym przetgcznikiem start- stop, zapewniajg wszystko,
czego potrzebujesz do precyzyjnej konfiguraciji i sterowania wieloma poétautomatycznymi zastosowaniami. MechPak jest zgodny
z wszystkimi urzgdzeniami do ciecia plazmowego Cutmaster wyposazonymi w wygodne szybkoztgcze do uchwytu ATC.

Dane do zamoéwienia

Opis

Numer czesci

MechPak, zestaw 7,6 m

7-7725

MechPak, zestaw 15,2 m

7-7750
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XA00264515 GL/PL 04/2023 Firma ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany zdje¢ i danych technicznych produktéw bez wczesniejszego powiadomienia. Zdjecia produktéw moga nie odzwierciedla¢ doktadnie ich rzeczywistego wygladu.



	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4

