Science.
Applied to Life."”

Zwycieskie potaczenia
materiatow sciernych

Przygotowanie do malowania

Potgczenie sprawdzonych marek materiatéw $ciernych 3M pozwala na
stworzenie wydajnego rozwigzania do przygotowywania powierzchni
do malowania, przy ograniczeniu liczby etapéw obrébki i optymalizacji
procesu wykanczania, co przektada sie na lepsze efekty.

Cubitr=n” 3 Cubitr-n"2  Scotch-Brite Xtract”

Performance Abrasives Performance Abrasives

Clean Sanding Sclutions



] Technologia, ktéra zmienia sposéb
wykonywania pracy

Cubitrsn“ 3

Performance Abrasives

Przeprojektowane precyzyjnie
ksztattowane ceramiczne ziarno,
wykorzystujgce opatentowane,
przetomowe rozwigzanie w ziarnach
z wysmuklonymi krawedziami.

Zaprojektowane na nowo
precyzyjnie ksztattowane
ceramiczne ziarno z uzyciem
opatentowanych przetomowych
rozwigzan w zakresie technologii
wigzania molekularnego.

ot TP npoge =007
g % %

wieksza i stabilna wiecej usunietego
szybko$¢ szlifowania  materiatu tacznie
w por. z konkurencyjnym dyskiem w por. z konkurencyjnym dyskiem
fibrowym z ksztattowanym fibrowym z ksztattowanym
ziarnem, 60+ ziarnem, 60+

Niniejsze stwierdzenia odnosza sie do dysku fibrowego 3M™ Cubitron™ 3 1187C, 60+

. ~86% ~78x%

—
Cubitrsn” 3

Abrasives

Performance

wieksza szybkosé wiecej usunietego
8 ' . w por. z 3M™ Cubitron™ Il materiatu l'qcznie
‘ 984F, 36+ w por. z produktami konkurencyjnymi

z konwencjonalnym ziarnem
ceramicznym

| Pasy na podktadzie z ptétna serii 11

Niniejsze deklaracje odnosza si¢ do paséw na podktadzie z ptétna
3M™ Cubitron™ 3 1184F, 36+2

2 Zwycieskie potaczenia materiatéw $ciernych



Zobacz, w jaki sposéb nasze przetomowe rozwigzania techniczne moga
zaowocowacé wyjgtkowym wzrostem wydajnos$ci — pomagajgc zwiekszy¢
wydajnosé przygotowywania do malowania i tworzac bezpieczniejsze
srodowisko pracy dla operatoréw.

W tym przewodniku pokazemy, jak tgczenie tych technologii w kolejne kroki
procesu moze wprowadzié¢ transformacje proceséw na zupetnie nowy poziom!

Cubitr=n" 2

Performance Abrasives

I Firma 3M jako pierwsza opracowata
precyzyjnie ksztattowane ziarno,
wykorzystujgc technologie mikroreplikaciji,
aby uzyskac¢ jednolite, ostre krawedzie, ktére
skrawaja materiat, zapewniajac chtodniejsze
szlifowanie, dtuzszg zywotnos¢ i szybkos¢!

{4

99y ~4x

Odprowadzanie pytu = dtuzsza zywotnos$é

| w poréwnaniu z produktami w poréwnaniu z produktami
p Y : 4 !. konkurencyjnymi konkurencyjnymi
Dyski do szlifierki oscylacyjnej serii 7 S : . — : :
Niniejsze stwierdzenie dotyczy Niniejsze stwierdzenie dotyczy
dysku na podtozu foliowym dysku na podktadzie z papieru
3M Xtract™ Cubitron™ Il 775L.2 3M Xtract™ Cubitron™ 11 732U.3

MATERIAL SCIERNY TKANINA
, — ™
ZYWICA -
r' e Z precyzyjnie

ksztattowanym ziarnem

------ | Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M™
i materiaty scierne wiékninowe taczg zalety
dwoéch technologii 3M. Zmiana w zakresie
szybkosci i zywotnosci z zachowaniem niskiej
chropowatosci, jakiej mozna oczekiwaé od
produktéw Scotch-Brite™.

>40% >3 X

VEZEL POWIERZCHNIA ROBOCZA

dtuzsza zywotnos$é wieksza szybkosé
w poréwnaniu z produktami w poréwnaniu z produktami
konkurencyjnymi konkurencyjnymi

Precyzyjne wykanczanie
pOW|erzchn| SCOtCh-B"te wykanczania powierzchni Scotch-Brite- PN-DH A-MED*

Niniejsze deklaracje odnosza sie do dyskéw do precyzyjnego

Zwycieskie potagczenia materiatéw sciernych 3



| Zastosowania

Nasi eksperci ds. proceséw w firmie 3M sugerujg trzy kluczowe zasady, ktére
nalezy wzigé pod uwage przy przygotowywaniu powierzchni do malowania,
rozwazajgc, w jaki sposéb mozna usprawnié proces.

+
++ Zacznij od wykonczenia \6/ f , Nl Kazdy etap ma wptyw na nastepny
E‘E - - -8

Otworz sie na nowe sposoby Kazdy etap procesu wptywa na kolejny —

Rodzaj i grubosé¢ powtoki
okreslaja, jakiego ” wykonywania pracy — zmiana produktéw L ‘J najwieksze korzysci zapewnia podejscie
wykonczenia potrzebujesz. na podobne nie wystarczy. — catosciowe.

» Produkcja metalu

Gdzie spawanie stanowi wazng czes¢ procesul.

tgczgc technologie 3M, tworzymy innowacyjne potgczenia produktéw, dzieki ktdrym wiekszosé
zadan mozna wykonad¢ w zaledwie dwéch etapach.

Jesli spoina spawana wymaga szlifowania za pomocg narzedzi rotacyjnych, do okreslenia
zwycieskiego potgczenia kombinacji wystarczg dwa punkty odniesienia — rozmiar spoiny spawanej
i grubosc¢ powtoki malarskie;.

Dwuetapowe
potacznie dla
wydajnosci

Step Tylko dwa etapy dzielg
Cie od idealnego

| Cubitran3 wykoAczenia podczas
Scotch-Brite przygotowywania Dyski fibrowe 3M™ Cubitron™ 3 Dyski do precyzyjnego
. serii 11i 3M™ Roloc™ wykanczania powierzchni
metalu do malowania. Scotch-Brite™ | 3M™ Roloc™

» Lakiernia samochodowa

Tam, gdzie spawanie jest mniej powszechne,
gtoéwnym narzedziem sg szlifierki mimosrodowe.

Wszystko dzieki naszej zaawansowanej technologii ziarna, ktéra
pozwala nam udoskonali¢ proces, skracajgc czas realizacji kazdego
etapu lub catkowicie pomijajgc niektére z nich!

Podczas pracy ze szlifierkami oscylacyjnymi najwazniejsze jest

wykonczenie powierzchni, a zeby okresli¢ kolejnos¢ czynnosci, Dyski do szlifierki
nalezy wzig¢ pod uwage szlifowane podtoze i wszelkie oscylacyjnej
dodatkowe potrzeby' 3M th'actm Cubitronm "

Gradacje 40+ — 1000+

4  Zwycieskie potaczenia materiatow sciernych




Przygotowanie do malowania w obrébce metali

Aby przeksztatci¢ proces przygotowania do malowania w obrébce metali, nalezy
przyjrze sie catej sekwencji prac, jakie nalezy wykonaé, od poczatku do konca.

Wdrozenie produktéw 3M na kazdym z etapéw, daje Ci najwiekszg szanse na

osiggniecie petnego potencjatu w zakresie produktywnosci i bezpieczenstwa
pracownikéw. Zobacz, w czym mozemy Ci poméc:

Srodowisko produkcyjne

sﬁg\?\;:r?a Malowanie

Szlifowanie spoin Wykarczanie

powierzchni
Dyski fibrowe Dyski do precyzyjnego
3M™ Cubitron™ 3 serii wykariczania powierzchni
\ 4 111 3M™ Roloc Scotch-Brite™ i 3M™ Roloc™ A

Przygotowanie
spoiny

Dyski fibrowe
3M™ Cubitron™ 3 serii
11i tarcze szlifierskie

z obnizonym $rodkiem ’ Czyszczenie spoiny >
Scotch-Brite™ Clean & Strip
XT Pro

. @ . & .

h h et
Usuwanie lekkiej .
zgorzeliny Poprawki

Scotch-Brite™ Clean & Strip Scotch-Brite™ Clean & Strip
XT Pro XT Pro

) Do
» W centrum it V=
. Y — o
uwagi _ ~— 90«
Scotch-Brite™ Rl ‘

Clean & Strip

XT Pro S 54%

wieksza szybkos¢
. . e N w poréwnaniu z drucianymi
Ostry minerat z weglika krzemu . O\ szczotkami garnkowymis

i przeprojektowana wtéknina tworzy
trwaty dysk, ktéry pracuje szybko,
maksymalizujgc bezpieczenstwo

mniej wibracji

Zadnych drutéw
ani czastek o duzej

. . . ' e sile uderzenia, ktére
operatora i nie uszkadzajac - . mogtyby zranié
powierzchni metalu. pracownikéw




Przewodnik doboru kombinacji
materiatéw sciernych

, . , Opcja
Etap 1 — Utwdrz potgczenie produktéw 2 wysoka .
trwatoscia
Aby stworzy¢ idealne potgczenie produktow Metoda wykarnczania powierzchni zalezy od trwatosci
gwarantujgce sukces, rodzaj uzytego narzedzia produktu i preferencji dotyczacych wykonczenia —
wyznaczy wtasciwg forme produktu na etapie rotacyjnego lub mimosrodowego. Ponizej znajdziesz

szlifowania spoin spawanych. dostepne opcje realizacji dwuetapowego procesu.

Spawanie/ » Wykanczanie T
szlifowanie > powierzchni Malowanie

|| Szlifierka

Dysk 3M™ Cubitron™ Dyski do precyzyjnego Dyski do precyzyjnego
3 serii 11 3M™ Roloc™ wykarniczania powierzchni wykaniczania powierzchni do
Disc Wigksza trwato$é? do ciezkich prac cigzkich prac Scotch-Brite™
Ciasne przestrzenie? Zewnetrzne narozniki Scotch-Brite™ do 3M™ Roloc™ do szlifierki
Mata czg$é? i ostre krawedzie szlifierki katowej
- :
Dysk fibrowy 1 Dyski do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego wykanczania
3M™ Cubitron™ 3 ! wykarniczania powierzchni powierzchni Scotch-Brite™
v, . serii 11 * Scotch-Brite- do szlifierki 3M™ Roloc™ do szlifierki
Punkt wyjscia X katowej
I

Szlifierka katowa

, . . .
Wykorczenie szifierka Alternatywne opcje znajdziesz na stronie 10

mimosrodowg?
]

Dysk na podtozu foliowym

Szlifierka 3M Xtract™ Cubitron™ Il 775L

mimosrodowa

Szlifierki tasmowe
Wszystkie rodzaje

Przygotowanie do malowania za pomoca paséw

r [ ]
stosowane do SClernYCh
przygotowania

| do malowania W pordéwnaniu z wykorzystaniem takich narzedzi, jak szlifierka rotacyjna i szlifierka mimosrodowa,
stworzenie zwycieskiego potgczenia do przygotowania powierzchni do malowania za pomocg paséw
wigze sig z wieloma zmiennymi, ktére determinujg parametry zastosowania.

Przed natozeniem grubych powtok farby nalezy zastosowaé nasze produkty 3M™ Cubitron™ do przygotowania spoin, fazowania
i szlifowania spoin oraz powierzchni. W przypadku ciefiszych powtok farby nalezy zastosowaé potaczenie paséw 3M™ Cubitron™ Il
i Scotch-Brite™ aby mieé pewnos$é, ze wykonczenie przed malowaniem bedzie idealne.

Niezaleznie od zastosowania pasy 3M s zaprojektowane tak, aby szlifowaé szybciej i zmniejszyé catkowite koszty procesu.

Typowe prace zwigzane z przygotowaniem do malowania Cubitr-n" 3

Performance Abrasives

v/ Fazowanie krawedzi

v/ Powierzchnie wewnetrzne O°'=’O

v/ Usuwanie defektéw

v/ Szlifowanie spoin spawanych na ptasko ‘

v/ Szlifowanie i wygtadzanie duzych powierzchni ptaskich

Scotch-Brite’

Skontaktuj sie ze swoim specjalista ds. proceséw 3M,
N aby stworzy¢ zwycieskie potaczenie do zastosowan paséw.

6 Zwycieskie potaczenia materiatéw sciernych




Przewodnik doboru kombinacji
materiatéw sciernych

Etap 2 — Utwérz sekwencje gradacji odpowiednia dla zastosowania

Dyski do wykanczania powierzchni i gradacje 3M™ Roloc™:

Cveo 1 crs | xcas [ s |

Opcja
z wysoka
trwatos$cig

Grubosé powtoki malarskiej

llustracja: Tom
zawodowy metah

Typ ::asspowych Dysk do wykariczania rotacyjnego powierzchni Wykanczanie za pomoca szlifierki mimosrodowej
spoiny materiatéw
$ciernych +76 micron +63 micron +50 micron +76 micron | +63 micron | +50 micron | +25 micron
Dysk do precyzyjnego
wykariczania powierzchni
3M™ Scotch-Brite™ . . . .
Duzy Cubitron™ 3 Rzadko .stosowane do tej grubosci Rzadkoﬂstosowane Ja.ko etap koricowy po
36+ X powtoki gradacji poczatkowej 36+
Dysk do precyzyjnego
wykariczania powierzchni do
cigzkich prac Scotch-Brite™
Dysk do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego Wyprébuj najpierw 80+.
wykanczania powierzchni wykanczania powierzchni wykanczania powierzchni o
3IM™ Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Jesli zajdzie taka potrzebapo
. e w wykonaniu etapu obrébki rotacyjnej
Sredni Cubitron™ 3 . . .
60+ ] ] z uzyciem gradacji 80+, nalsf.zy
Dysk do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego rozwazyé powr6t do gradacji 60+
wykanczania powierzchni do wykarnczania powierzchni do wykariczania powierzchni do Rzadko w ramach etapu poprzedzajacego.
ciezkich prac Scotch-Brite™ cigzkich prac Scotch-Brite™ cigzkich prac Scotch-Brite™ stosowane | Rozwaz zastosowanie gradacji
do tej 80+ i 120+ w przypadku powtok
Dysk do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego grubosci o grubosci +25 micron.
wykarczania powierzchni wykarczania powierzchni powtoki
3M™ . Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ W pomiarach uwzgledniono szlifierke
Maty Cubitron™ 3 Rzadk(]) ftosowarje do tej o skoku 5 mm —“nalezy wzigé ;?od
80+ grubosci powtoki uwage wptyw réznych rozmiaréw
Dysk do precyzyjnego Dysk do precyzyjnego mimosrodéw na agresywnos$¢
wykariczania powierzchni do wykariczania powierzchni do (wigkszy mimosréd = wigksza,
cigzkich prac Scotch-Brite™ ciezkich prac Scotch-Brite™ mniejszy mimoéréd = mniejsza).

99 Szybko zdalismy sobie
sprawe, ze nie mozemy sobie
pozwoli¢ na zastosowanie
niczego innego niz
3M™ Cubitron™ 3.7?

60

Mniejsze zuzycie
materiatow
$ciernych

Graham Hanks, kierownik produkcji w Reddish, musiat znalez¢
szybszy sposéb usunigcia powtoki nawierzchniowej, sladéw
obrébki i spawow do uzyskania jednolitej powierzchni metalu
przed chromowaniem i kolejnymi etapami wykonczenia.
Produkowane przez nich elementy sg szczegélnie trudne do
szybkiego i spéjnego szlifowania.

Kiedy zobaczylismy znaczny wzrost przepustowosci, jakq zapewniajq
te produkty, bez uszczerbku dla tak waznej dla nas jakosci, szybko
zdalismy sobie sprawe, ze nie mozemy sobie pozwoli¢ na stosowanie
czegos innego-niz dyski fibrowe i pasy 3M™ Cubitron™ 3. Teraz
wykonujemy dwa razy wiecej pracy w czasie o potowe krétszym,

a produkty sq zdatne do uzytku co najmniej dwa razy dtuzej.

Zwycieskie potagczenia materiatéw sciernych 7




| W jaki sposéb rozwigzania szlifierskie

3M sprzyjaja transformacji proceséw? /
)

Zapewniona ::‘B Wbudowane HI]: |

produktywnosé bezpieczenstwo

Szybkos¢ i zywotnosé Mniej etapow Wibracje

Poréwnanie dwdch
produktéw $ciernych

3M Xtract™ Cubitron™ ||

z produktami alternatywnymi
o dowolnej gradacji pozwoli
na uzyskanie wiekszej
szybkosci i zywotnosci
produktu, co moze mie¢
naprawde duze znaczenie.

Skutecznosc produktéw $ciernych
3M Xtract™ Cubitron™ Il pozwala
uzytkownikom poming¢ etapy
w istniejgcym procesie,
co przektada sie na
dodatkowg poprawe
przepustowosci i

(2)

korzysci finansowe. :

Dzieki szybszemu
wykonywaniu pracy mozna
znacznie skrocic czas
narazenia operatoréw

na zagrozenie podczas
korzystania z narzedzi
wytwarzajgcych wibracje.

Odprowadzanie pytu

W czasach, gdy dla-—=
wielu oséb priorytetem
staje sie zdrowie uktadu
oddechowego i czyste
miejsce pracy, uktady
otworéw 3M Xtract™

w potgczeniu z naszymi
narzedziami utatwiajg
osiggniecie doskonatosci
w tej dziedzinie.

Lakiernia - przewodnik doboru produktéow

Etap 1 — Przygotowanie podktadu | Etap 2 — Szlifowanie podktadu/zelkotu

Przygotowanie
do podktadu

Zawsze zaczynaj tutaj

Najlepszy wszechstronny produkt przy
uwzglednieniu szybkosci, wykonczenia
i trwatosci.

Prawdopodobnie do wykoriczenia
wystarczy gradacja 320+

Dodatkowy etap wyboru

775L

Podtoze foliowe

Szlifowanie
podktadu/zelkotu

Przejdz tutaj
Podktady papierowe
zapewniajg najlepsze
wykonczenie przy

drobniejszych gradacjach.

od 80+ do 400+

Prawdopodobnie rozpocznie

si¢ od gradacji 400+

Malowanie

Zeskanuj, aby uzyskaé
wigcej informacji
0 zamawianiu produktow

e
= e
)_ﬁ'ic,

od 80+ do 1000+

Uzupetnij system, aby uzyska¢ maksymalng wydajnos$é

Wymagania dotyczace konkretnych zastosowan

Lepsze
Wigksza odprowadzanie

trwatosé

900Dz
Podtoze z tkaniny
od 40+ do 320+

Podktad z siatki
od 80+ to 320+

Idealne do usuwania

Chtodniejsza
praca i wigksza
elastycznosé

Szlifierki mimosrodowe 3M Xtract™

Mocne, wygodne i lekkie narzedzia zaprojektowane z myslg
o tatwosci uzytkowania i optymalnym odprowadzaniu

pytu. Dzigki temu nie musisz wybiera¢ migdzy wysokg
wydajnoscig a odprowadzaniem pytu.

732U

Podktad papierowy
od 80+ to 1000+

Pneumatyczne

Idealne do duzych ptaskich powierzchni,

zadzioréw, nitéw gdzie predkosé jest szczegdlnie wazna.

i ostrych naroznikéw.

Mocny silnik o mocy 0,28 KM.

Opcje samoczynnego

Mocny, precyzyjnie wywazony
silnik o mocy 350 W.

wytwarzania podcisnienia

i bez nich.

Zmienne ustawienia predkosci.

8 2Zwycieskie potagczenia materiatéw sciernych

Przeno$ne urzadzenie do
odsysania pytu 3M Xtract™

Maksymalne odprowadzanie pytu,
tuz przy stanowisku pracy. Podtgcz
narzedzia

pneumatyczne lub

elektryczne do

mobilnej jednostki

odprowadzania

pytu.

Zawiera filtry

o duzej pojemnosci

zbierania.




Stosowanie produktéw do szlifowania
3M Xtract™ Cubitron™ Il

Matt Stiffer

Kierownik hali
w Swift Canoe
& Kayak - ;

- .

'\"J 3

‘.‘:-‘_;_-i'
2

ST e

Swift

Canoe & Kayak

99 Nie podejmujemy

decyzji wytacznie na

podstawie ceny. 22

Rick Edwards
Kierownik
warsztatu
w Bakehouse

”~

99 Czterokrotnie

trwalsze.

2

Matt Stiffer, kierownik hali w firmie Swift Canoe & Kayak,
potrzebowat opracowaé proces, ktéry zapewnitby
wiekszg spoéjnosé wykonczenia i znacznie lepsze
odprowadzanie pytu podczas pracy z materiatami
kompozytowymi i wtéknem szklanym przed malowaniem.

»Nie podejmujemy decyzji wytqcznie na podstawie ceny.
Kupujemy produkty gtéwnie dlatego, ze dziatajq tak, jak
tego oczekujemy, dzieki czemu mozemy uzyskac jakosc,
Jakiej potrzebujemy.

Produkty 3M zapewniajg nam doskonate odprowadzanie
pytu, sq bezpieczniejsze dla naszych pracownikdw

I przyczyniajq sie do zmnigjszenia poziomu
zanieczyszczen w powietrzu.

Nasza branza ciggle sie rozwija i musimy rozwijac sie
razem z niq. Jesli nie jestescie gotowi na zmiane, branza
po prostu zostawi was w tyle”.

Rick Edwards, kierownik warsztatu w Bakehouse,
musiat zwiekszy¢ wydajnos$é, usprawnié
odprowadzanie pytem i utrzymacé wysoka spéjnosé
wykonczenia, jakiej oczekujg klienci od pézniejszego
procesu malowania.

»Wykoriczenie, jakie zapewniajq te dyski, jest bez
zarzutu — nigdy wczesniej nie uzyskaliSmy czegos takiego
z zadnym innym produktem. Kiedy produkt trafia prosto
do lakierni i opuszcza jq z doktadnie takim efektem,
Jjakiego oczekujesz, bez koniecznosci wykonywania wielu
poprawek, oszczedza to mnéstwo czasu.

Wczesniej stosowalismy proces o trzech gradacjach,

a dzieki produktom 3M udato nam sie uzyskac lepszy
produkt koricowy przy uzyciu zaledwie dwdch gradacji,
pomijajgc gradacje 80 i zaczynajqc od gradacji 120. Gdy
pofgczymy to z czyms, co wytrzyma czterokrotnie dtuzej,
uzyskamy ogromnq oszczednos¢ w skali roku.

Skok technologiczny zwiqzany z tymi dyskami daje nam
wyraznq przewage nad tym, co mieliSmy wczesniej”.

Zwycieskie potgczenia materiatéw sciernych 9



Inne produkty

Procesy produkcyjne:

» Pady reczne i arkusze Scotch-Brite™ Poprawki | | Cayszczenie spoiny

Arkusze reczne Scotch-Brite™ 7447 Pro Dostepne formaty

Drobnoziarnisty materiat na bazie tlenku aluminium skutecznie

czysci i wykaricza
9? Rolka

L

Mocno rozdrobnione czastki $cierne zapewniaja jednolite, rowno-
mierne $cieranie przez caty okres uzytkowania arkusza recznego oo Hook & Loop
220009, (Haczyk-petelka)

Wyszukaj wiecej
produktéw z naszej

Trwaty arkusz wykonany z wytrzymatej widkniny nylonowej jest

wystarczajgco elastyczny, aby dostac sie do miejsc trudnych do Dysk

szlifowania; specjalne powlekanie minimalizuje zaszlichcanie 4 .
oferty Scotch-Brite

Czysci, wykaricza i ciera szerokg game powierzchni, oferujac

najwyzszg wszechstronnosé @ Arkusz

Mozna uzywac na mokro lub na sucho, a takze czys$ci¢

i wielokrotnie wykorzystywaé

Arkusze reczne Scotch-Brite™ 7447 Pro Dostepne formaty

Zapewnia znacznie gtadsze wykonczenie niz wetna stalowa podczas

czyszczenia, ujednolicania, przygotowywania i wykarczania metalu, e Rolka

drewna, tworzyw sztucznych i kompozytéw W

Szlifuje szybciej i zapewnia bardziej jednolite wykonczenie niz

konwencjonalne materiaty $cierne wtékninowe @ Arkusz

Trwaty arkusz jest specjalnie powlekany, aby zminimalizowaé
zaszlichcanie

Arkusz dopasowuje sie do nieregularnych powierzchni i dociera
do naroznikéw bez utraty wydajnosci

Dziata jak wetna stalowa klasy OO bez strzepienia, rdzewienia
lub odpryskiwania

Procesy produkcyjne:

» Tarcze szlifierskie i do ciecia
™ ° ™ iecie Przygotowanie spoin
3M™ Cubitron™ 3 cte ygotowante speny

Do Do v/ Do ultraszybkiego Zeskanui. ab
dtuzsza ciecia blach, eskanuj, aby
O/ rur metalowych uzyskac bardziej
x zywotnosé o i innych szczegbétowe
wieksza Mniejsze wibracje materiatéw informacje
O/ ¢ . przenoszone na 0 zamawianiu
O szybkos¢ reke i ramie produktu
Tarcze do cigcia \szk%c:‘rkéuv:::gign .
3M™ Cubitron™ 3 w por. z tarczami do ciecia tarczami z Zi‘gm);
SO, r
Do stali weglowej i nierdzewnej M Cubitron™ I| ceramicznego’
Cibitror3 Do Do v/ Fazowanie
O dtuisza o v/ Szlifowanie powierzchni
5 O /o zywotnosé 3 3 /o v/ Szlifowanie spoin
o wieksza mniejsze wibracje ' Ztobienie
/ . przenoszone na ) . o o
O  szybkosé reke i ramie v/ Wyréwnanie po cieciu ptomieniowym
Tarcze szlifierskie z obnizonym R W poréwnaniu
, . . . . w por. z tarczami szlifierskimi z konkurencyjnymi
érodkiem 3M™ Cubitron™ 3 z obnizonym $rodkiem tarczami z ziarna
3M™ Cubitron™ II® ceramicznego®

Do stali weglowej i nierdzewnej
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° ”y =0
| Automatyzac!a proceséw Coomeas D
przygotowania do malowania automatyzacji |

Istnieje wiele powoddw, dla ktérych warto inwestowaé w automatyzacje procesdw $ciernych: poprawa wzrostu produktywnosci;
wzrost spojnosci, jakosci i bezpieczenstwa; odpowiedz na Twoje niedobory sity roboczej. Aby zapewni¢ maksymalny zwrot

z inwestycji, najlepszg sciezkg jest wtasciwa automatyzacja od samego poczatku. Tu wtasnie wkraczajg produkty i wiedza
inzynieryjna 3M.

Ograniczenia obrdébki recznej. Jednak stanowisko zrobotyzowane w dalszym ciggu
moze by¢ ograniczone przez wykorzystywane w nim

materiaty $cierne.

Szlifierze sg ograniczeni sita, jakg moga przytozy¢ i katem, pod
jakim moga trzymac narzedzie. Automatyzacja eliminuje wiele . . .
z tych ograniczen, pozwalajgca na prace powtarzalng i ptynna, Kluczowe znaczenie od pOWIGanCh

pod ustalonym katem oraz ze zoptymalizowanym poziomem material-éw s’ciernych i para metréow
sity i predkosci.

procesu w automatyzac;ji.

Aby uzyskaé petny zwrot z inwestycji w automatyzacje,
nalezy zoptymalizowaé produkty $cierne i parametry
pod katem tych czterech kluczowych elementéw:

= Zywotnoéé
= 4 ; materiatu
- $ciernego

Step Canmpracy

E\

Cubitrsn™ 3
| Cubitrsn Szybkosé
szlifowania
Scotch-Brite Pracpusto-
wos¢é
Charakterystyka
@ zuzycia materiatu
$ciernego
Spéjnosé
TRV e RS o s A Inzynierowie
o BT A < . (x’h ds. zastosowan

bot: h
Skutecznosé SOOI

Produkty zaprojektowane z mysla

Jak automatyzacja -
o automatyzacji.

pomogta poprawi¢ jakosé

i Wydajnos'c' w du2ym Wydajne materiaty scierne 3M™ Cubitron™ i Scotch-Brite

. . R zwiekszajg zywotnosé produktu, szybkosé szlifowania
przedSIleorstWIe i przewidywalng trwato$é. Usprawnia to procesy, ktére
prOdUkqucym maszyny sg juz zautomatyzowane, lub zwieksza atrakcyjnosé
roI nicze podczas automatyzacji obecnie wykonywanych recznie.

przygotowywania spoin

. Rozpocznij swojg podréz z 3M.
do malowania:

Znamy sie na automatyzacji proceséw $ciernych.
Do Zaczynamy od wymagan dotyczacych wyrobow
Poprawa jakosci i oferujemy konsultacje dotyczace catego systemu;
3 x pierwszego 6 wieksza w tym zalecenia dotyczace sprzetu i oprogramowania,
przejécia szybko$é kontakt z partnerami z naszej sieci integratoréw
Od 25% recznego do 80% Od 2'godnni systemow 3M oraz prowadzenie projektéw

zautomatyzowanego recznej do 20 minut weryfikacyjnych koncepcji w naszych laboratoriach;
pracy zautomatyzowanej aby sprosta¢ wymaganiom Twojego procesu.
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Szczegdty zamoéwienia produktu

Dysk fibrow Dysk fibrowy Tarcze szlifierskie z obnizonym

Y
3M" Cubitron™ 31182C 3M" Cubitron™ 3 1187C $rodkiem 3M™ Cubitron™ 3

Cubitr=n" 3

Performance Abrasives

Dysk do precyzyjnego wykanczania Arkusze reczne Scotch-Brite™ Arkusze reczne Scotch-Brite™ Dysk do precyzyjnego
powierzchni do ciezkich prac 7447 Pro 7448 Pro wykariczania powi
Scotch-Brite™

Scotch-Brite’

Dysk na podtozu siatkowym Dysk na podktadzie z ptétn:
C b. o 2 3M Xtract™ Cubitron™ Il 710W 3M Xtract™ Cubitron™ Il 900D;
ubitr=n

Performance Abrasives

Xtract™

Clean Sanding Schuticns

Narzedzia
i akcesoria

. 228%: stal nierdzewna 60+ i 80+: deklaracje dotyczaca ,stabilnej szybkosci cigcia” ustala sie poprzez usrednienie cigcia/cykli w odniesieniu do cykli 5-24 (tacznie 20 cykli, co odpowiada ok. 4 minutom
szlifowania). Jednostkg miary dla stali nierdzewnej sg gramy/cykl.
207%: stal nierdzewna 60+: deklaracje ,catkowitego usunietego materiatu” ustala sie poprzez zsumowanie catkowitej ilosci zeszlifowanego metalu w trakcie 40 cykli, czyli ok. 8,5 minuty szlifowania.
Stal nierdzewna 80+: deklaracje ,catkowitego usunigtego materiatu” ustala si¢ poprzez zsumowanie catkowitej ilosci zeszlifowanego metalu w trakcie 72 cykli, czyli ok. 15 minut szlifowania.

N

. 86%: wyniki oparte na zautomatyzowanym, 10-minutowym tescie szlifowania stali nierdzewnej 304 przy uzyciu paséw o dtugosci 36 cali. Stupki btedéw = 95% przedziat ufnosci. Szybkos¢ cigcia: catkowite
usunigcie materiatu w gramach po 10 cyklach minus catkowite usunigcie materiatu w gramach po 3 cyklach podzielone przez siedem cykli. Jednostka to gramy/cykl.
Wyniki oparte na zautomatyzowanym, 10-minutowym tescie szlifowania stali nierdzewnej 304 przy uzyciu paséw o dtugosci 36 cali. Stupki btedéw = 95% przedziat ufnosci. Catkowita ilos¢ usunietego
materiatu: catkowita ilo§é usunietego materiatu w gramach przy 40 cyklach.

[

. Do 4 x dtuzszy okres eksploatacji: w poréwnaniu z konkurencyjnymi produktami $ciernymi z tlenku aluminium. Wyniki opieraja si¢ na zautomatyzowanym tescie z materiatem o statej powierzchni, przy uzyciu
tarcz o $rednicy 127 mm i gradacji 320 oraz niskoprofilowej podktadki szlifierskiej do wykanczania 3M Xtract™ 20290. Dysk osigga koniec okresu eksploatacji (EOL), gdy szybkos¢ ciecia na cykl 1-minutowy
wynosi 75% poczatkowej szybkosci cigcia $redniej wartosci dla konkurencji. Catkowite ciecie to liczba przecigé dokonanych przez dysk w momencie osiggnigcia EOL.

Do 99% odprowadzanego pytu: okreslono poprzez pomiar wychwyconego pytu za pomocg automatycznego testu szlifowania z wykorzystaniem materiatu o twardej powierzchni. Procent mierzy sie poprzez
poréwnanie catkowitej utraty masy wychwyconej i niewychwyconej. Do szlifowania i wychwytywania pytu za pomocg worka filtrujgcego 3M Xtract™, numer czesci 89137, wykorzystano narzedzie z wtasnym
odsysem 3M™, numer czegsci 88946.

»

. 40%: na podstawie testéw wewn. 3M: dyski CRS 3" byty testowane w sposéb zautomatyzowany na stali nierdzewnej serii 304 przez 12 minut, przy uzyciu podktadki 3M™ 3" typu twardego, numer czgsci:
45091. Jeden element odpowiada 20 g usunigtego materiatu.

3 x: na podstawie testéw wewn. 3M: krazki MED 3" testowano robotycznie na aluminium 6061 do konca okresu uzytkowania (koniec okresu uzytkowania ustalono na 50% $redniej szybkosci cigcia w ciggu
pierwszych trzech minut) przy uzyciu 3-calowej twardej podktadki 3M™, numer czeséci 45091. Jedna cze$¢ odpowiada 20 g usunietego materiatu.

o

. 90% wibracji i 54% predkosci: w poréwnaniu z wymienionym konkurentem oraz dyskiem Scotch-Brite™ Clean & Strip XT Pro, typ 27, wedtug niezaleznych testéw przeprowadzonych przez Instytut Fraunhofera
w pazdzierniku 2021 r.

o

. 3 x wigksza zywotnos$c¢ i o 10% wigksza szybko$é: wyniki opierajg si¢ na zautomatyzowanym cigciu arkusza blachy ze stali nierdzewnej 304 o grubosci 3 mm. Geometria tarczy do cigcia wynosita
T41125 mm x 1,6 mm x 22 mm, zamontowano jg na szlifierce o mocy 1,5 KM, a przytozona sita wynosita ok. 4 kg (9 funtéw). Szybkos¢ ciecia okreslono na podstawie czasu potrzebnego do przecigcia 1 metra
stali nierdzewnej. Liczbe cig¢ szacowano na podstawie czesci tarczy zuzytej po przecieciu odcinka 1 metra. Przyjmuije sie, ze koniec okresu eksploatacji wystepuje przy utracie 50% poczatkowej masy tarczy.

=

. 33%: testy wydajnosci w typowym procesie przygotowania spoiny spawanej lub operaciji cigcia; $rednie wyniki tarcz do ciecia 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze $rednimi wynikami wysokiej jakosci
konkurencyjnych tarcz z ziarnem ceramicznym przetestowanych w ramach niezaleznych testéw w sierpniu 2023 r.

o)

. 50% wigksza zywotnos¢ i 14% wigksza szybko$é: wyniki bazujg na automatycznym fazowaniu pretéw ze stali weglowej 1018. Geometria tarczy szlifierskiej: srednica zewnetrzna 115 mm, tarcze zamontowano
na narzedziu typu serwo, a przytozona sita wyniosta 5,44 kg (12 funtéw). Szybkos¢ szlifowania okreslono na podstawie ilosci metalu usunigtego w tescie trwajgcym 10 minut. Przyjmuje sig, ze koniec okresu
eksploatacji wystepuje przy 50% poczatkowej masy tarczy.

©

. 33% mniejsze wibracje: testy wydajnosci w typowym procesie przygotowania spoiny spawanej lub operacji cigcia; srednie wyniki tarcz szlifierskich z obnizonym $rodkiem 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu
ze $rednimi wynikami wysokiej jakosci konkurencyjnych tarcz z ziarnem ceramicznym przetestowanych w ramach niezaleznych testéw w sierpniu 2023 r.

-

o] Wybér i uzycie produktu: na uzycie i dziatanie produktu 3M w okreslonym zastosowaniu moze wptywaé wiele czynnikéw bedacych poza kontrolg 3M i pozostajacych

Produ th §cierne 3M $g przeznaczone wytacznie w obrebie wiedzy i kontroli uzytkownika. Ze wzgledu na mnogosé warunkéw i czynnikéw, ktre moga wplywad na whasciwosci produktow 3M, to uzytkownik jest
f s odpowiedzialny za ocene przydatnosci | mozliwosci wykorzystania produktu 3M w procesie produkeyjnym lub podczas wykonywania zleconych prac, takze pod wzgledem
wy{qcznle do uzytku przemys’:owego. ¥ sposobu aplikacji. Uzytkownik jest takze odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny ryzyka w miejscu pracy i zapoznanie sie ze wszystkimi obowiazujacymi przepisami

i normami (np. OSHA, ANS! itp.). Nieprawidtowa ocena, wybcr i uzytkowanie produktu 3M oraz odpowiednich produktéw BHP albo niespetnienie wymaganych regulacii

w zakresie bezpieczefistwa moga skutkowad uszkodzeniami ciata, choroba, $miercia i/lub uszkodzeniem mienia. Zastrzezenie: produkty profesjonalne i przemystowe

firmy 3M sg przeznaczone, oznakowane i pakowane do sprzedazy przeszkolonym klientom profesjonalnym i przemystowym do uzytku w miejscu pracy. O ile wyraznie nie
okreslono inaczej na whasciwych opakowaniach produktu lub w literaturze, produkty te nie sa przeznaczone, oznakowane ani pakowane do sprzedazy lub uzytkowania przez
sumentéw (np. do uzytku domowego, osobistego, w szkotach podstawowych i $rednich, uzycia rekreacyjnego/sportowego lub innych zastosowari nieopisanych na
owiednich®pakowania produktu lub w literaturze) i nalezy je wybiera oraz stosowac zgodnie z obowiazujacymi normami z zakresu BHP (np. U.S. OSHA, ANSI), a takze

‘ isem produktu, instrukcjami dla uzytkownika, ostrzezeniami i innymi ograniczeniami, a uzytkownik musi podjaé wszelkie dziatania wymagane w zwiazku z wycofaniem
produktu z rynku, akcji w terenie lub innego zawiadomienia dotyczacego uzytkowania produktu. Niewtasciwe uzycie produktéw przemystowych i profesjonalnych firmy

3M moze spowodowac obrazenia, chorobe, $mieré lub uszkodzenie mienia. Aby uzyskaé pomoc przy wyborze i eksploatacii produktu, nalezy skonsultowac sie z lokalnym
smspecialista ds. BHP lub innym ekspertem w tej dziedzinie. Dodatkowe informacie o produktach mozna znalezé na stronie www.3M.com. Gwarancia i ograniczone érodki
zaradeze: o ile inne-zasady gwarancii nie zostaty wskazane na opakowaniu produktu 3M lub w innej dokumentacji dotyczacej produktu (w ktérym to przypadku te inne

zasady gwarancji beda miaty zastosowanie), 3M gwarantuje, ze kazdy produkt 3M jest zgodny ze specyfikacia odnoszaca sig do danego produktu 3M obowigzujaca w dacie
dostarczenia danego produktu 3M. 3M NIE UDZIELA INNYCH GWARANCJI LUB WARUNKOW, WYRAZNYCH LUB DOROZUMIANYCH, W TYM W SZCZEGOLNOSCI
DOROZUMIANYCH GWARANCJI LUB WARUNKOW HANDLOWYCH, PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB WYNIKAJACYCH ZE SPOSOBU ZAWARCIA
UMOWY, OCLENIA LUB ZWYCZAJOW HANDLOWYCH. Obowigzkiem uzytkownika jest ustalenie, czy dany produkt 3M nadaje sie do okreslonego celu oraz czy mozna

3M Poland S 9O U2y w sposob, w jaki uzytkownik zamierza to zrobié. Jezeli w okresie gwarancji produkt okaze sie byé wadliwy, wylacznym $rodkiem zaradezym przystugujaeym
oland 5p. z o.0. Klientowi i wytacznym obowiazkiem spoczywajacym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie, wedtug uznania firmy 3M, wymiana produktu lub zwrot ceny zakupu.
Al. Katowicka 117 Ograniczenie odpowiedzialnosci: Z zastrzezeniem uprawnien wynikajacych z gwaranci wskazanej powyzej | w zakresie dopuszczonym przez obowiazujace przepisy
g prawa, 3M nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, w tym przypadkowe, posrednie lub nastepcze w zwiazku z wyborem lub uzyciem produktu 3M, w tym
05-830 Nadarzyn w szczegdlnosci utracone korzysci, bez wzgledu na podstawe prawna, w tym rekojmie, gwarancje, umowe lub przepisy dotyczace odpowiedzialnosci za szkode.

Telefon: +48 22739 60 00 3M, Cubitron, Roloc, Scotch-Brite i Xtract sg znakami towarowymi firmy 3M. Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
www.3M.pl/scierne © 2025, 3M. Wszelkie prawa zastrzezone. 61-5005-0085-7. OMG1530102.



