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W przypadku szlifowania szlifierka
mimosrodow3g najwazniejsze jest
stworzenie optymalnego systemu.



CUBITR&NII

Industrial Abrasives

Materiaty scierne 3M™ Cubitron™ Il
o wysokiej wydajnosci

Materiaty écierne 3M™ Cubitron™ Il zostaty
zaprojektowane z uwzglednieniem rewolucyjnej
technologii precyzyjnie ksztattowanego ziarna

3M. Tréjkatny minerat o jednolitym ksztatcie, ktéry
samoczynnie sie ostrzy, odstania nowe punkty tngce
przez caty okres urzytkowania. To samoostrzace

sie rozwigzanie zapewnia szybsze i bardziej
réwnomierne szlifowanie oraz wyjatkowg zywotno$¢é.

Rewolucyjna technologia szlifowania.
Zaprojektowane z precyzyjnie uksztattowanym ziarnem 3M (PSG).

Nasza linia materiatéw sciernych 3M™ Cubitron™ Il Premium zostata zaprojektowana
przy wykorzystaniu wyjgtkowej technologii 3M precyzyjnie ksztattowanego ziarna
(3M), ktéra zapewnia najlepszg w branzy szybkos$é szlifowania i zwiekszong zywotno$é
materiatu $ciernego do réznych zastosowan i podtozy — obrébki metali, szlifowania
kompozytéw, obrébki drewna i nie tylko.

Siatka

¢ Najlepsza w branzy szybkos$¢ szlifowania — 2% szybsze szlifowanie?
niz w przypadku konwencjonalnych materiatéw sciernych

e Zaprojektowane do pracy z mniejszym dociskiem
e Odprowadzanie do 99% pytu'

e Dyski wytrzymuja nawet 6 razy dtuzej® niz konwencjonalne
materiaty écierne

e Jednolite wykonczenie wysokiej jakosci i mniej poprawek
e System mocowania 3M™ Hookit™
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Pyt stanowi problem.

Czystosé w warsztacie
Czysty warsztat i satysfakcja
operatora

Czastki unoszace

sie w powietrzu D|aczego
Powstawanie czgsteczek unoszacych -
sie w powietrzu jest nieodtgcznym Od p rowa d z a

elementem wiekszos$ci proceséw

[ J
$ciernych. Sktad i przekréj fizyczny n Ie py* u
(ilos¢ i rozktad wielkosci czgsteczek) o
zalezg od obrabianego elementu oraz m a z n a cze n Ie.
witasciwosci uzywanego produktu
§ciernego.

Wydajnosé / Poprawki
Woptywa na czas operacji

Specijalista ds. BHP
Zwiekszony wptyw na
bezpieczenstwo i zdrowie operatora

Czastki unoszace sie¢ w powietrzu
sg niebezpieczne dla operatoréw

 broymadku kontaktu 2 odstoniots Dyski do szlifowania pracuja lepiej i wystarczaja
skora lub oczami, a zwtaszcza podczas A dtuzej, gdy pyt nie powoduje zapychania
wdychania. powierzchni materiatéw sciernych.

Bardzo drobne czasteczki unoszace
sie w powietrzu moga by¢ szczegdlnie
niebezpieczne, poniewaz czesto

Na zdolno$¢ odprowadzania pytu wptywa
kilka czynnikow.

sg niewidoczne gotym okiem i S
tatwiej dostajg sie do ptuc oraz
drég oddechowych, co prowadzi do e Liczba otworéw w dysku $ciernym

dtugotrwatego zagrozenia dla zdrowia. e Rodzaj odsysu

e Moc odsysu
e [lo$¢ generowanego pytu
e Staty doptyw sprezonego powietrza

e Ksztatt obrabianego elementu




Xtract

Clean Sanding Solutions

Ogranicz ilosé pytu. Rozwigzanie
stanowigce kompletny system.

Narzedzia zaprojektowane z mysla
o tatwosci uzytkowania.

Przedstawiamy nowa linie narzedzi i akcesoriéw zaprojektowanych z myslg
o tatwosci uzytkowania i optymalnym odprowadzaniu pytu. Dzigki temu nie
musisz rezygnowacé z wysokiej wydajnosci kosztem odprowadzania pytu.

e Opracowane tak, aby pracowaty ciszej, byty lzejsze i tatwiejsze
w obstudze

e Praktycznie bezpytowe §rodowisko pracy utatwia sprzatanie

e Zmniejsza narazenia na pyt

e Narzedzia dostepne w wersji pneumatycznej i elektrycznej

e Mobilna jednostka do odprowadzania pytu przeznaczona
do czystszej pracy dzieki mozliwosci przenoszenia

3M Xtract” —
rozwigzania w zakresie
czystego szlifowania

Wyobraz sobie czystsze miejsce pracy,
w ktérym szlifowanie jest praktycznie
bezpytowe bez wptywu na wydajnosé
i odsysanie. Teraz jest to mozliwe.

Podczas szlifowania wytwarzany
pyt jest tatwo odprowadzany przez
podktad siatki, stale odsysany

i zbierany do systemu odsysania.

Narzedzie 3M Xtract™ jest podtagczone do
worka filtrujagcego lub jednostki odprowadzania
pytu, dzieki czemu po zakonczeniu pracy
bedziesz mie¢ mniej sprzatania.

Wiecej informacji na temat 3M Xtract™
mobilnej jednostki odprowadzania pytu


https://www.3mpolska.pl/3M/pl_PL/p/d/v101330018/

tatwe szlifowanie » Warto mie¢ zawsze pod reka

CUBITRONII

Industrial Abrasives

Linia Premium

Dla oséb odpowiedzialnych za proces
szlifowania, ktdre dbajg o jako$¢ i rozwaj,
koncentruja sie na optymalizaciji i wydajnosci
produktéw oraz nieustannie poszukuja
sposobdw na usprawnienie swoich dziatan.

Linia Advanced

Dla oséb odpowiedzialnych za proces
szlifowania, ktére poszukujg lepszej

wydajnosci niz ta zapewniana przez produkty
standardowe oraz szerszego zakresu gradacji

w poréwnaniu z linig PSG Premium.

Lzejszy podkiad

o Najlepsze odprowadzanie pytu

o Elastycznosé i mozliwosé
dopasowania

o Odpornosé na rozdarcie
podobna do papieru
o gramaturze C

Zawiera precyzyjnie
ksztattowane ziarno
Podtoze siatkowe
od 80+ do 320++

Zawiera tlenek aluminium
z dodatkiem PSG
Podtoze siatkowe

od 80+ do 320+

Drzewo decyzyjne sprzedazy

Najlepsze
potaczenie
szybkosci
szlifowania,
wykonczenia i
trwatosci

o Najczesciej spotykane
podtoze
e Dobra elastycznosé

Zawiera precyzyjnie
ksztattowane ziarno
Papier o gramaturze C
od 80+ do 1000+

Zawiera tlenek aluminium
Papier o gramaturze C
od 80+ do P500

o Wysoka trwatos$é, odpornosé
na rozdarcie i elastycznosé

o Najlepsze do jednolitego,
spéjnego wykonczenia

Zawiera precyzyjnie
ksztattowane ziarno
Folia 3 mil

od 80+ do 1000+

Zawiera tlenek aluminium
Folia 3 mil
od 60 do P2000

Ciezszy podktad

o Najlepsza trwatosé i odporno$é na rozdarcie

o Najlepsze do szlifowania zgrubnego lub
usuwania ciezkiego materiatu

Zawiera precyzyjnie
ksztattowane ziarno
Pt6tno o gramaturze X
od 36+ do 120+

Zawiera precyzyjnie
ksztattowane ziarno
Pt6tno o gramaturze J
od 40+ do 320+

Zawiera tlenek aluminium z dodatkiem PSG
Podktad o gramaturze J
od 60+ do 320+

Najpopularniejsze na rynku
podktady z petnym zakresem
gradacji i nizszg temperatura pracy

Najbardziej
wytrzymate, bardzo
sztywne i najlepiej
sprawdzaja sie

w szlifierkach
rotacyjnych



Oferta produktéw do szlifowania szlifierkg mimosrodowg
Cata oferta produktéw 3M

Dyski $cierne do szlifowania na podktadzie foliowym

Specjalistyczne
*
568XA zastosowania

Tlenek ceru na podktadzie
foliowym o grubosci 3 mil
Stworzony z mysla o szlifowaniu
na wysoki potysk, pétpotysk

i na powierzchniach akrylowych

Specjalistyczne
*
268XA zastosowania

Mikroreplikowany materiat $cierny na
podktadzie foliowym o grubosci 3 mil
Uzywany w przypadku réznych twardych

powierzchni i przygotowania warstw
AOEM do lakierowania

268L*

Tlenek glinu na podktadzie

foliowym o grubosci 3 mil

Sprawdza sie dobrze przy

szlifowaniu uszczelniaczy, podktadach i
matowieniu kataforezy

366L

Tlenek glinu na podktadzie

foliowym o grubosci 3 mil
Wszechstronny dysk scierny, ktéry
umozliwia usuwanie farby, przygotowanie
do malowania i wykonczenie twardych
powierzchni

Dyski scierne na podktadzie papierowym

426U

Nasyp z weglika krzemu jest odpowiedni
do ogdlnych operaciji szlifowania np:
drewna, metalu, plastiku, gtadzi gipsowych,
kompozytéw z widknem szklanym,
lakieréw i ceramiki

Powtoka zapobiegajgca zapychaniu i
otwarty nasyp minimalizujg zapychanie
Podktad papierowy o gramaturze A dobrze
wspodtpracuje z elastyczng podktadka

236U

Tlenek glinu na podktadzie
papierowym o gramaturze C
Wielofunkcyjny dysk $cierny
do réznych zastosowan

360L*

Tlenek glinu na podktadzie

foliowym o grubosci 3 mil

Idealny do zastosowan kompozytowych,
podktadowych

i zelkotowych, gdzie wykonczenie

ma kluczowe znaczenie

775L

Precyzyjnie ksztattowane ziarno na
podktadzie foliowym o grubosci 3 mil
Dobry wybér do wszystkich zastosowan
wymagajgcych najwyzszej wydajnosci

732U

Precyzyjnie ksztattowane ziarno na
podktadzie papierowym o grama
turze C

Do wszystkich zastosowan
wymagajacych szybkiego szlifowania
i dtugiej zywotnosci

375L*

Tlenek glinu na podktadzie

foliowym o grubosci 3 mil
Wielofunkcyjny dysk scierny

do zastosowan, w ktérych wykonczenie i
trwato$é to podstawa

Specjalistyczne
675L zpastjc>sov3ania
Diamentowy materiat $cierny na
podktadzie foliowym o grubosci 5 mil
Przeznaczony do wykanczania twardych
materiatdw, moze by¢ uzywany do
usuwania powtok i przygotowania

*Bez stearynianow

950U

Precyzyjnie ksztattowane ziarno
na podktadzie papierowym o
gramaturze E

Do wszystkich zastosowan
wymagajacych szybkiego ciecia i
dtugiej zywotnosci

*Bez stearynianow



Oferta produktéw do szlifowania szlifierkg mimosrodowa

Cata oferta produktéw 3M
Dyski scierne do szlifowania na podktadzie wtékninowym

900Dz 947A
Precyzyjnie ksztattowane ziarno na ptétnie o gramaturze J Precyzyjnie ksztattowane
Najlepszy wybér do aplikacji wymagajacych szybkiego zlarno na p’rotnl(le © gramaturze X .
szlifowania, dtugiej zywotnoéci i elastycznosci Doskonaty W){bortdo zas:osovc\i/ankwxn?agajqcych
. i agresywnego i wytrzymatego dysku $ciernego
Gradacje 80+ - 220+ Gradacje 40+ to 120+

784F

Mieszanka mineratéw PSG zwigksza produktywnosé
Podktad wtékninowy o gramaturze YF (36+ - 80+) i XF (120+)
jest wyjatkowo wytrzymaty i dobrze sprawdza sie w najbardziej
agresywnych zastosowaniach zwigzanych ze szlifowaniem

Gradacje 36+ - 120+

Dys ki écierne Wl’é kninowe do Stosowac na nieregularnych, zaokraglonych powierzchniach roboczych, wymagajgcych idealnie

dopasowujgcego sie materiatu éciernego. Odporne na obcigzenia i dobre do nadawania jasnego wykonczenia.

wykonczenia

Scotch-Brite™ Hookit™ 7448 PRO Scotch-Brite™ Hookit™ 7447 PRO
Widknina z weglikiem krzemu Wiéknina z tlenkiem glinu
Do lekkiego czyszczenia, cieniowania i usuwania Do czyszczenia, matowienia i wykanczania na metalach
rys na powierzchniach twardych i metalowych i podtozach z tworzyw sztucznych

Scotch-Brite™ Hookit™ Clean & Finish Scotch-Brite™ Hookit™ Production Clean & Finish
Widknina z weglikiem krzemu Wiéknina z tlenkiem glinu
Do lekkiego czyszczenia i cieniowania Do jednolitego wykonczenia przed natozeniem podktadu,
na podtozach metalowych dla metalowych i twardych powierzchni

Scotch-Brite™ Hookit™ Cut & Polish

Wiéknina z tlenkiem glinu
Do ciezszych zastosowan podczas cieniowania,
gdy wymagane jest usuwanie zarysowan

DYSki S’cierne na pod kl.adzie Siatkowym Nadaje sie do réznych zastosowan szlifierskich. Elastyczny, trwalszy

podktad. Wysoka wydajnos¢ i praktycznie bezpytowe wykonczenie.

310w 710W
Precyzyjnie ksztattowane ziarno Precyzyjnie ksztattowane ziarno i tlenek glinu
Twardy, $redni i lekki podktad siatkowy Sredni i lekki podktad siatkowy
Wydajny dysk $cierny odpowiedni do usuwania powtoki i przygotowywania powierzchni Wysokiej jakosci dysk $cierny do réznych zastosowan szlifierskich i wielu podtozy



Rozwigzania systemowe do szlifowania:
Wybierz odpowiedniag podktadke.

RP @ PP

Stopa niskoprofilowa Standardowa konstrukcja

Twarda, czerwona pianka do usuwania Zwezona krawedz i zéttawa pianka do
materiatu i wyréwnywania. Dostepny cieniowania i wygtadzania powierzchni
réwniez w kolorze czarnym

@ Konstrukcja zapewnia lepsza

réwnowage i mniejsze wibracje

" p

Stopa niskoprofilowa

do wykanczania

Migkka, bezowa pianka dla
lepszego, jednolitego wykonczenia

Oznaczenie kolorami podktadek

‘ utatwia osiggniecie pozadanego
wykonczenia

Ulepszone rozmieszczenie
Ogélne zastosowania @ otwordw zapewnia optymalne
odprowadzanie pytu

Najbardziej agresywna Najlepsze wykonczenie

Bardziej agresywna

Wybierz
odpowiednie
narzedazie.

Dostepne o srednicy 75 mm,
125 mmi 150 mm

Moga by¢ uzywane z
podktadkami Hookit™ i Stikit™

Mniej agresywna

Pneumatyczna szlifierka
mimosrodowa 3M Xtract™

Do zastosowan, gdy odprowadzanie
pytu nie jest konieczne

Pneumatyczne szlifierki mimosrodowe
3M Xtract™

Idealny produkt do rozwigzan
odprowadzania pytu, w ktérych wystepuja
pneumatyczne przewody powietrzne

Czynniki wptywajace na liste kontrolng wydajnosci.

Materiat $cierny

B Postepowad zgodnie z podstawowa
technika szlifowania

I Czesto sprawdzaé dysk pod katem
rozdaré, zagiec¢ lub zaszlichcania

B Upewni¢ sie, ze powierzchnia robocza
jest wolna od zanieczyszczen przed
przejéciem na drobniejszy dysk

Podktadka

B Dopasowaé podktadke do zadania
(np. niski profil do usuwania materiatu)

B Upewnié sie, ze narzedzie i podktadka
majag te sama $rednice

B Sprawdzi¢ podktadke pod katem
uszkodzen: utraty przyczepnosci,
rozdartej pianki

W Jesli potrzebne jest lepsze dopasowanie,
uzy¢ przektadki miekkiej 3M

Narzedzie

M Sprawdzi¢ schemat smarowania
narzedzia (1-3 krople smaru raz dziennie)

W Upewni¢ sig, ze sterowanie
predkoscig ustawiono na maksimum

M Sprawdzié, czy dzwignia jest
nieuszkodzona, a ttumik nie jest zatkany

Cisnienie powietrza

B Sprawdzié¢ manometr, aby upewnié
sie, ze narzedzie pracuje z ciSnieniem
wynoszacym 6,2 bar/90 PSI

W Uzy¢ jak najkrétszego weza powietrza —
sprawdzi¢ lokalne przepisy

B Upewnié sie, ze wewnetrzna érednia
przewodu powietrza wynosi minimum
9 mm

B Sprawdzi¢ ztaczki weza powietrza:
7 mm to optymalna wartosé,
4,8 mm to warto$¢ marginalna




Wybierz odpowiedni

skok oscylacji.

R
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Podstawowa technika szlifowania.

Skok 2,5 mm,
chromowana dzwignia

Szlifowanie precyzyjne

Skok oscylacji 5 mm,
srebrna dzwignia

Ogdlne zastosowania
szlifierskie

Skok oscylacji 8 mm
czarna dzwignia

Agresywne szlifowanie*

Skok oscylacji 10 mm,
ztota dzwignia
Najbardziej agresywne
szlifowanie*

*Niezalecany do zastosowan zwigzanych z obrébka drewna

Dlaczego warto wybra¢ skok 2,5 mm?
Do uzytku z drobniejszymi gradacjami

Najmniejsza ilos§¢ usuwanego materiatu

Dlaczego warto wybraé skok 5 mm?
Najpopularniejszy skok oscylaciji

Dobra réwnowaga migdzy usuwaniem materiatu a
wykonczeniem

Dlaczego warto wybra¢ skok 8 mm?
Usuwanie wiekszej ilo$ci materiatu niz w przypadku skoku 5 mm
Nie tak agresywna jak w przypadku skoku 10 mm

Dlaczego warto wybra¢ skok 10 mm?
Najbardziej agresywne usuwanie materiatu

Dobre do szlifowania duzych powierzchni lub
szybkiego ciecia

.

Usuwanie materiatu

Po szlifowaniu przy uzyciu 775L 80+ przez 30 sekund
na pomalowanym panelu

Bardziej precyzyjne wykonczenie/wolniejsze szlifowanie

Zarysowane
»lakier
bezbarwny

Przeciete

» lakier
bezbarwny

» lakier kolorowy
z widocznym
podktadem

Przeciete

> lakier
bezbarwny

» lakier kolorowy

» rozpoczecie
ciecia
podkitadu

Usuniete

» lakier
bezbarwny

» lakier kolorowy

@\ » podktad

» kataforeza na

metalu

Zgrubne wykonczenie/szybsze szlifowanie

R

Uruchomié szlifierke na powierzchni i zatrzymacé
poza powierzchnig. Pomoze to unikngé sprezynek.

Lekko docisnaé¢ narzedzie reka i pozwoli¢ na swobodne
obroty podktadki. Pozwoli¢ narzedziu wykonaé prace.

Prowadzi¢ narzedzie ptasko na obrabianym elemencie,
aby zapobiec ztobieniu.

Podczas szlifowania podazaé¢ za ustalonym wzorem.
Dzieki temu usuwane sg wczes$niejsze rysy i osigga
sie jednolite wykonczenie.

(@
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Przewodnik po zastosowaniach

Zastosowanie

Alternatywny

Popularne

Ponizsze zalecenia 3M stanowig punkt wyjscia dla idealnych rozwigzan systemowych.
Nalezy przeprowadzi¢ préby, aby znalez¢é odpowiedni system dla danego zastosowania.

Sugerowana

Sugerowany skok

Proces

Szlifowanie
podktadu

Usuwanie powtoki

Uszlachetnianie/
wyréwnywanie
powierzchni
Usuwanie
nieréwnosci

z tworzywa
sztucznego

Szlifowanie
zelkotu

Usuwanie
linii podziatowych

Ksztattowanie

Szlifowanie
drewna biatego

Szlifowanie
uszczelniaczy

Przygotowanie do
malowania na stali

Usuwanie
zadrapan po
obrébce

Gratowanie
krawedzi

Przygotowanie do
polerowania

dysk scierny

dysk scierny

gradacje

180-600

80-240

80-220

60-120

240-1000

180-320

36-220

150-220

180-400

60-180

80-120

60-120

600 - 2000

podktadka

Niski profil do
wykanczania

Czerwony
niski profil

Czerwony
niski profil

Czerwony
niski profil

Niski profil do
wykanczania

Czerwony
niski profil

Z06tty standard

Czerwony
niski profil

Niski profil do
wykanczania

Czerwony
niski profil

Czerwony
niski profil

Zo6tty standard

Czerwony
niski profil
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narzedzia

3/16" (5 mm)

3/8" (10 mm)

3/16" (5 mm)

3/16" (5 mm)

3/16" (5 mm)

3/16" (5 mm)

5/16" (8 mm)

3/16" (5 mm)

3/32" (2.5 mm)

3/16" (5 mm)

5/16" (8 mm)

5/16" (8 mm)

3/32" (2.5mm)

Szlifowanie obrabianego elementu w celu uzyskania
jednolitych rys przed malowaniem

Usuwanie powtok z obrabianego elementu przed
natozeniem podktadéw i farb

Wygtadzanie i poziomowanie obrabianego elementu
przed malowaniem w celu zapewnienia przyczepnosci
farby

Usuwanie wyptywek tworzywa sztucznego poprzez
wybijanie ostrych krawedzi

Sptaszczanie lub usuwanie defektéw zelkotu podczas
uszlachetniania przed polerowaniem lub malowaniem

Usuwanie wypuktych linii podczas produkcji
w celu ujednolicenia geometrii powierzchni

Stopniowe etapy szlifowania i ksztattowania do
produkcji kompozytéw

Wyréwnywanie lub wygtadzanie powierzchni drewna i
usuwanie $ladéw obrébki po cieciu lub frezowaniu

Wyréwnywanie skérki pomaranczowej i matowienie
w celu przyklejenia nastepnej warstwy powtok lub
wykorniczenia

Obrébka rys po uzyciu dysku fibrowego podczas
usuwania materiatu, aby uzyska¢ jednolite rysy przed
malowaniem

Identyfikacja defektéw czesci metalowych
spowodowanych wczesniejszg obrébka

Usuwanie ostrych krawedzi z obrobionego metalu

Usuwanie efektu skorki pomaranczy i defektéw lakieru
w celu dopracowania powierzchni przed natozeniem
$rodkéw polerskich



3M Xtract™ Cubitron™ Il

System szlifowania

Stwoérz bezpieczniejsze i czystsze srodowisko pracy

Pyt powstaty podczas szlifowania jest usuwany bezposrednio z elementu w trakcie szlifowania przez
operatora. Dzieki wygodnemu i wydajnemu systemowi bezpytowemu srodowisko pracy jest czystsze
i wygodniejsze dla wszystkich pracownikow.

Popraw wydajnos¢ dysku sciernego do szlifowania

Dysk zapycha sie mniej kiedy wytwarzany pyt jest odsysany na zewnatrz. Mniejsze zapychanie
oznacza, ze wigeksza powierzchnia ziaren $ciernych dysku ma bezposredni kontakt z obrabianym
elementem. Bezposredni kontakt dysku z obrabianym elementem zapewnia lepszg predkosc¢
szlifowania, a mniejsze zapychanie dysku oznacza dtuzszg zywotnosé.

Oszczedzaj czas i pienigdze na materiatach $ciernych

i zwieksz produktywnos$¢é

Dtuzsza zywotnos¢ i wieksza predkosé szlifowania oznacza mniejszg liczbe zuzytych dyskow.
Mozna nie tylko zredukowaé zuzycie dyskéw s$ciernych, ale tez wykona¢ kazde zadanie szybciej,
zwiekszajgc 0gdlng produktywnos$é.

3M Xtract™ Dysk scierny Podktadka do 3M Xtract™ Elektryczna
do szlifowania czystego szlifowania szlifierka mimosrodowa

3M Xtract™ vs.
dysk scierny
bezotworowy

Po szlifowaniu utwardzonego
zelkotu przez 30 sekund

dysk 3M Xtract™ nie zostat
zapchany. Oznacza to wigksza
zywotnos¢ dysku sciernego.

Dyski 3M Xtract™ usuwaja wiecej pytu
i wystarczajg na dtuzej niztez5lub 6
otworami o podobnej srednicy.

Odprowadzanie pytu

Zebrany pyt

Brak otworu 5Ilub 6 3M Xtract™
otworéw

Zywotnosé dysku

Minuty

Brak otworu 5Ilub 6 3M Xtract™
otworéw

Wyniki testéw sa oparte na szlifowaniu na sucho. Rezultaty
réznig sie w zalezno$ci od zastosowania, szlifowanego
materiatu i uzywanego narzedzia.



H 74P A =3M™ Cubitron™ Il lub precyzyjnie ksztattowane ziarno
[ )
PrzeWOd ni k dOtyczqcy dOStep NOsCI: = Gradacje ANSI (Amerykariskiego Narodowego Instytutu Normalizaciji)
M M = Gradacje FEPA (Federacja Europejskich Producentéw Materiatéw Sciernych)
tatwe szlifowanie ’ Ja Burope] Y
Warto mie¢ zawsze pod reka

Gradacja

Numer
katalogowy 3M  Podktad | Mocowanie

180 | 220 | 240 | 280 1500 2000

Typy

Czyste szlifowanie 3M
Xtract™

Siatka | 3M™ Hookit™

P>
P>
P>

Bez otworéw
3M™Hookit™

Czyste szlifowanie 3M

Folia Xtract™

3M™Stikit™ | Bez otworéw

Bez otworéw
3M™Hookit™

Czyste szlifowanie 3M

Papier Xtract™

> > P> b b
> b b (b b b
> b b (b b b
> > b (b b b

> > b (b b b
R - 2 - - -

3M™Stikit™ | Bez otworéw

Bez otworéw A A

Czyste szlifowanie 3M
Xtract™ A A

3M™Hookit™
Ptétno

3M™Stikit” | Bez otworéw A A

Czyste szlifowanie 3M
Xtract™

R - 2 - 2 - - -l
- 2 - 2 - -l g B -2
R - 2 - -l 2
R - 2 - -l
R - 2 - gl

Siatka | 3M™Hookit™

Bez otworéw
3M™Hookit™

Czyste szlifowanie 3M

Folia Xtract™

3M™Stikit™ | Bez otworéw

Bez otworéw
3M™Hookit™

Czyste szlifowanie 3M

Folia Xtract™

3M™Stikit™ | Bez otworéw
Bez otworéw A A A A A A A

3M™ Hookit™ c it e 3M

Pstno Xt?;itti szlifowanie Al A Al Al A|lA A

3M™ Stikit™ | Bez otworéw A A Al A A A A

Bez otworéw
3M™Hookit™

Czyste szlifowanie 3M

Papier Xtract™

3M™Stikit™ | Bez otworow
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Petny zakres opcji dyskow

Gradacja
g '§ :E) S Mocc:wanie
= 35 8 593 ®
§, é;x 2 %” é% g ;g‘ 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1500 | 2000
o c B 5
Sintka 710W Siatka | PSG o A Al A | A A A A
310W Siatka |PSG/AO . A Al A A A A A
900DZ J PSG o| e A A A Al A A A A
Pt6tno 947A X PSG v o A A A A
784F YF PSG o | o A Al A | A A
732U C | PSG | v |e|e A A A | A A A A A A | A
763U F C/AO o | o
. 426U A sC vV | e e
401Q A sC o | o
236U c AO v | e e
216U A AO v | e e
775L 3mil | PSG | v |e | e A A A A A A A A A A A A A A
Folia 375L 5/3mil | AO v | e e
360L 3 mil AO o | o

Gradacja w mikronach

Pt6tno 337DC X AO v o | o A300
Ptétno 237AA X AC o | o
568XA 3 mil CcO o | o
Folia
268XA 3 mil AO o | o

A160
A160

Gradacja 3M™ Trizact™
A100 AB5 A45 A30
A100 A80 AB5 A45 A30 A16 A6
None
A35 A20 A10 A5

Podktad

Wiéknina

Numer katalogowy 3M

Ziarno Scierne

3M™ Finesse-it™ Refining 3000 sC
Scotch-Brite™ 7448 Pro sC
Scotch-Brite™ Clean and Finish sC
Scotch-Brite™ 7447 Pro AO
Scotch-Brite™ Production Clean and Finish AO
Scotch-Brite™ Cut and Polish AO

Mocowanie

3M™ Hookit™

Gradacja Scotch-Brite™
3000

Ultra fine

Very fine

Medium

Rodzai zi . Gradacja
odzaj zlarna sciernego A = 3M™ Cubitron™ Il lub precyzyjnie ksztattowane ziarno
AO = tlenek glinu . .
C = . = Gradacje ANSI (Amerykanskiego Narodowego
= ceramiczne

Instytutu Normalizacji)
CO = tlenek ceru

D = diament

Gradacje FEPA (Federacja Europejskich Producentow
Materiatéw Sciernych)

PSG = precyzyjnie ksztattowane ziarno Dostepnos¢ produktu i gradacji moze ulec zmianie. Aby uzyskad wiecej

SC = weglik krzemu informacji odwiedz strone www.3Mpolska.pl/3M/pl_PL/metalworking-pl
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Wielopaki 3M Xtract™ i 3M™ Cubitron™ Il do szlifierek mimosrodowych

Produkt

Numer

Dyski/opakowanie katalogowy 3M

150 180

Gradacja*

220 240 320 400 500 600 800

Jow | 3Mxtract” 125 12 7100288313 2 2 2 2 2 2
Hookit 150 12 7100288312 2 2 2 2 2
15 7010327612 3 3 3 3 3
125 15 7100145376 5 5 5
751 SMH zngt 12 7100389839 3 3 3
15 7100236652 3 3 3 3 3
150 15 7100233566 5 5 5
12 7100394086 3 3 3
15 7100230325 3 3 3 3 3
2320 3M Xtract” 128 14 7100352830 2 2 2 2 2 2
Hookit 15 7100232736 3 3 3 3 3
150 14 7100352831 2 2 2 2 2 2
000Dz | 3MXtract” 125 10 7100301568 2 2 2 2 2
Hookit

* Liczba w tabeli wskazuje, ile dyskow kazdej gradacji znajduje sie w opakowaniu

Odkryj wygode wielopakéw, w ktérych
dostepne sg rézne gradacje produktéow w
matych ilo$ciach, dzieki czemu tatwiej jest
wyprébowad i zapoznac sie z naszg ofertg
rozwigzan szlifierskich.
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Dyski écierne 3M™ Hookit™ dostosowane
do aplikacji zrobotyzowanychii
zautomatyzowanych.

Wiecej informacji mozna znalez¢
pod adresem:

3Mpolska.pl/robotic-abrasives

Wiecej informaciji:

3Mpolska.pl/xtract

Oswiadczenia dotyczace produktéow
1Odprowadzanie do 99% pytu: okreslono poprzez pomiar wychwyconego pytu za pomocg automatycznego testu szlifowania z wykorzystaniem materiatu o twardej
powierzchni. Procent mierzy si¢ poprzez poréwnanie catkowitej utraty masy wychwyconej i niewychwyconej. Do szlifowania i wychwytywania pytu wykorzystano
szlifierke mimosrodowa 3M Xtract™ z odsysem wtasnym, numer czesci 88946, wyposazong w worek filtrujgcy 3M Xtract™, numer czesci 89137.
. 2 Nawet dwukrotnie szybsze szlifowanie: W poréwnaniu do produktéw $ciernych 3M na bazie tlenku aluminium. Wyniki oparte sg na catkowitym szlifowaniu w
Grupa Obslugi Klienta Dziatu Systemow Sciernych ciggu czterech cykli po dziewieédziesigt sekund w automatycznym teécie z materiatem klonowym przy uzyciu dyskéw o érednicy 5 cali / 127 mm i gradacji 80 oraz
niskoprofilowej podktadki do dyskéw do wykanczania powierzchni 3M Xtract™ 20290. Koniec zywotnosci definiuje sig jako moment, w ktérym wydajnos¢ ciecia dysku
3M spadnie do 75% poczatkowej wydajnosci cigcia konwencjonalnego dysku sciernego.
Dzial Materiatéow éciernych 3 Wytrzymuje nawet szesciokrotnie dtuzej: W poréwnaniu do produktéw $ciernych 3M na bazie tlenku aluminium. Wyniki sg oparte na catkowitym szlifowaniu w ciggu
3M Poland dwudziestu czterech cykli po dziewigédziesigt sekund, przeprowadzonym w zautomatyzowanym tescie z materiatem klonowym przy uzyciu dyskéw o $rednicy 5 cali /
. . 127 mm i gradacji 180 oraz niskoprofilowe]j podktadki do dyskéw do wykariczania powierzchni 3M Xtract™ 20290.
Aleja Katowicka 117

05-830 Nadarzyn oros ot reeyki Wodrie Usa
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