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' |_|ghtWELD® Technologia recznego spawania laserowego

Reczne systemy spawania i czyszczenia laserowego LightWELD sg szybkie, tatwe w obstudze oraz nauce.
Zapewniajg wysokiej jakosci, powtarzalne rezultaty dla szerokiego zakresu materiatéw i grubosci. Funkcje
czyszczenia laserowego przed i po spawaniu znaczaco poprawiajg jakosc spoiny, zwiekszajac jednoczesnie
wydajnosc¢ pracy.

LightWELD 2000 XR

Wieksza jasnos¢ wigzki oraz zwiekszona moc
do szybkiego spawania petnego zakresu
materiatéw o grubosci do 8 mm.

LightWELD 1500

Wydajne i optacalne rozwigzanie do
spawania laserowego stali niestopowe;j,
nierdzewnej i aluminium o grubosci

do 4 mm.

LightWELD 7500 XR

LightWELD XR zapewnia wigzke o wiekszej
jasnosci do spawania szerokiej gamy
materiatéw i grubosci nawet do 6,35 mm,
w tym roéwniez materiatow
wysokorefleksyjnych.

Stal (stal nierdzewna, stal

niestopowa, stal ocynko- do 8 mm do 6,35 mm do 4 mm do 4 mm do 4 mm
wana)

Aluminium serii 3 oraz 5 do 8 mm do 6,35 mm do4 mm do4 mm do4 mm
Aluminium serii 6 do 5 mm do 5 mm
Stopy niklu do7 mm do5mm
Stopy tytanu do7 mm do5mm
Miedz do3mm do2 mm

Oscylacja podczas

: do5mm do5mm do 5 mm
spawania
Szerokgsc czyszczenia do 15 mm do 15 mm do 15 mm
(przed i po spawaniu)
Moc szczytowa podczas 3000 W 2500 W 2500 W

czyszczenia

Moc lasera do 2000 W do 1500 W do 1500 W do 1500 W do 1000 W




— LightWELD 7000 o

Obnizona moc i wyzsza jasnosc wigzki
dla najbardziej ekonomicznego spawania
laserowego stali, stali nierdzewnej

i aluminium o gruboéci do'4 mm.
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LightWELD

Handheld Laser Welding

LightWELD

Taka sama funkcjonalnosc jak LightWELD
1500, z dodatkowg mozliwoscia
czyszczenia przed i po spawaniu.
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Handheld Laser Welding & Cleaning

SPAWANIE CZYSZCZENIE

LASEROWE PRZED SPAWANIEM

Wysoka predkos¢, mata ilosc¢ Czyszczenie przed spawaniem
wprowadzanego ciepta i niewielka pozwala usungd rdze i zanieczyszczenia
SWC sprawiajg, ze spawanie z powierzchni, poprawiajgc jakos¢
laserowe materiatéow grubych, spoin. Jest to znacznie szybsze od
cienkich, wysokorefleksyjnych Czyszczenia recznego i nie wymaga

czy o roznych grubosciach jest chemikaliéw ani materiatéw Sciernych.

tatwiejsze niz kiedykolwiek.

CZYSZCZENIE
PO SPAWANIU

Czyszczenie po spawaniu pozwala
na usuniecie przebarwien i nalotéw,
poprawiajgc wyglad spoin

bez koniecznosci ich szlifowania.



~ LightWELD zaLeTv 1 korzvsa

LightWELD umozliwia znacznie szybsze spawanie, a jego obstuga i nauka spawania sg fatwiejsze niz
w przypadku MIG czy TIG. LightWELD zapewnia wyzszg jakos¢ i powtarzalnos¢ wynikéw przy znaczaco
ograniczonym wprowadzaniu ciepta i odksztatceniu czesci.

Predkos¢
Jakos¢

Proces nauki
Przygotowanie czesci

Zakres materiatéw
Strefa wpltywu ciepta
Odksztatcenia
Oscylacja

Czyszczenie przed spawaniem

Konwencjonalne metody

spawania Systemy LightWELD
Przecietna Wysoka - nawet 4x szybciej niz TIG
Zalezna od do$wiadczenia Powtarzalna, wysoka jako$¢
Skokowy Skrécony i uproszczony
Czasochtonne i krytyczne Minimalne wymagania,
dla procesu szybkie przygotowanie
Ograniczony (zmiana materiatow) Szeroka gama bez koniecznych zmian
Szeroka Waska
Duze Niewielkie
Nie Tak, szerokos¢ do 5 mm
Nie Tak - usuwanie rdzy, tlenkéw i olejow

Spawanie TIG wprowadza w materiat duze ilosci ciepta, ktore
powoduje odksztatcenia materiatdw i wptywa na estetyke ztgcza.
Spawanie miedzi jest trudne, a mozliwo$¢ spawania metali

o réznej grubosci ograniczona. Spawanie TIG jest ponadto
procesem wymagajgcym wysokich umiejetnosci a dostepnos¢
wykwalifikowanych spawaczy TIG na rynku pracy jest niska.

Spawanie MIG wymaga uzycia drutu spawalniczego, wstepnego
oczyszczenia materiatu oraz ukosowania materiatu dla uzyskania
petnego przetopu. Predkosci spawania sg ograniczone,

a pozycje wymuszone stanowig wyzwanie. MIG jest procesem
wysokotemperaturowym, ktéry moze powodowac¢ odksztatcenia
spawanych konstrukcji.

Systemy LightWELD sg3 tatwiejsze w nauce i obstudze oraz nawet
4 razy szybsze niz spawanie TIG. Niewielka ilos¢ wprowadzanego
ciepta oraz szeroki zakres gatunkow i grubosci materiatéw

i zwiekszajg produktywnos¢, oraz poprawiajg powtarzalnosc i ja-
kosc¢ spoin wsréd spawaczy na kazdym poziomie zaawansowania.

LightWELD XC i LightWELD XR oprécz spawania oferujg réwniez
mozliwos¢ czyszczenia laserowego. Czyszczenie przed spawaniem
usuwa tlenki, rdze, farby czy smary z powierzchni, ktére maja

by¢ spawane. Czyszczenie po spawaniu usuwa przebarwienia

i zanieczyszczenia zwigzane ze spawaniem.




LightWELD MOZLIWOSCI SYSTEMU

Predefiniowane, zoptymalizowane programy spawania zapewniajg wysokiej jakosci, powtarzalne spoiny,
niezaleznie od poziomu umiejetnosci. LightWELD XC i LightWELD XR oferuja dodatkowo funkcje czyszczenia
przed i po spawaniu. Czyszczenie przed spawaniem usuwa olej, smary, farby i inne potencjalne zanieczyszczenia,
ktére moga wptynac na jakos¢ ztgcza. Czyszczenie po spawaniu poprawia wyglad spoin, eliminujgc potrzebe
dalszej obrobki.

T

Maksymaine
mozliwosci spawania

dla minimalnej obrébki

LightWELD XR z tatwoscig spawa stal niestopowa, nierdzewng, aluminium, tytan, miedz i stopy niklu bez
odksztatcen czesci. Predefiniowane programy zapewniajg wtasciwe ustawienia lasera dla wysokiej jakosci

i powtarzalnosci. Oscylacja wigzki umozliwia wykonanie szerszych spoin, a mozliwos¢ spawania z podawaniem
drutu rozszerza zakres zastosowan o konstrukcje o niedoktadnym dopasowaniu spawanych czesci.
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Czyszczenie przed 4 - { Czyszczenie
spawaniem \ |  po spawaniu’

dla poprawy i3 oY | dla poprawy aspektu
jakosci spoin V' N ’ W\~ wizualnego
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LightWELD ma wystarczajgco duzo mocy, aby Po zakoriczeniu spawania w obszarze ztgcza
stopi¢ metal i utworzyc jeziorko nawet w przypadku moga pozostac czastki zanieczyszczen czy
obecnosci zanieczyszczen. Jednakze, aby poprawic widoczne oznaki miejscowego nagrzania

jakosc¢ spoiny i zmniejszy¢ porowatos¢, najlepsze wyniki materiatu. Szybkie, koricowe oczyszczenie spoiny
0sigga sie przez oczyszczenie powierzchni w celu przy uzyciu LightWELD XC lub LightWELD XR
usuniecia zanieczyszczen, ktére dostajac sie do jeziorka pozostawia piekng, czystg spoine, bez potrzeby
spawalniczego mogg powodowac niezgodnosci. dodatkowej obrobki.

System bezpieczeristwa podczas spawania
1. Laser uruchamia sie tylko wtedy, gdy dysza ma kontakt z elementem spawanym.
2. Czujnik plazmy oraz czujnik temperatury uniemozliwiajg przypadkowe wyzwolenie wigzki.



Funkcje LightWELD

Moc spawania laserowego jest tatwo regulowana w zakresie do 2000 W za pomocg intuicyjnych
elementéw sterujacych. Pozwala to szybko wybra¢ optymalne ustawienia spawania dla
réznych materiatoéw o réznej grubosci. Dzieki 74 zapisanym, predefiniowanym programom
lub parametrom zdefiniowanym przez uzytkownika, poczatkujacy spawacze mogg zostac
przeszkoleni i rozpoczg¢ prace w ciggu kilku godzin.

Lekki uchwyt dla wygodnego
Sspawania i czyszczenia

Reczny uchwyt do spawania i czyszczenia jest
kompaktowy, ergonomiczny i wygodny. Specjalnie
zaprojektowane dysze do spawania i czyszczenia,
oraz wbudowana funkcja oscylacji umozliwiaja
spawaczom powtarzalne wykonywanie wysokiej
jakosci spoin. Dysze mozna szybko i tatwo wymienic,
aby dostosowac je do konkretnej geometrii ztgcza,
spawania z drutem lub czyszczenia, co znaczgco
wptywa na poprawe wydajnosci procesu.

 Handhel

tatwa instalacja i obstuga

Ethernet

Zasilanie

Zasilanie 230 V Standardowe gazy Zacisk zamkniecia
ostonowe obwodu

Czytelne oznaczenia tylnych przytaczy sprawiaja, ze rozpoczecie pracy jest szybkie i tatwe.
Wystarczy podtaczy¢ przewdd zasilajgcy oraz gaz ostonowy, zamocowac zacisk zamkniecia obwodu
i system jest gotowy do pracy. Wigzka lasera, gaz i sterowanie dostarczane sg jednym, wspolnym
pakietem przewodow. Potgczenie z komputerem za pomocg ztgcza ethernet zapewnia dostep do
zaawansowanych ustawien, aby precyzyjnie dostroic i zapisa¢ parametry procesu.
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Ztgcze 1/0 oraz
zabezpieczen

Ztgcza
uchwytu/gtowicy

Zacisk
zamkniecia
obwodu

Wejscie/wyijscie
gazu

Wyijscie lasera

Zoptymalizowane programy predefiniowane
i petna kontrola mocy

* Predefiniowane programy zapewniajg wysokg jakos¢,
mozna je rowniez dostosowac do swoich potrzeb

+ Spawacze moga szybko przetgczac sie miedzy programami,
aby spawac rézne grubosci i gatunki materiatéw

+ Proste elementy sterujgce umozliwiajg przeszkolenie nowych
spawaczy w ciggu kilku godzin, a doswiadczonym spawaczom
pozwalajg na intuicyjng obstuge i zwiekszenie wydajnosci.

Wbudowana opatentowana funkcja oscylacji wigzki

* Estetyczne ztgcza i spawanie czesci o stabym dopasowaniu

+ Regulowana czestotliwosc¢ i szerokosc oscylacji wigzki do
5 mm dla optymalizacji procesu

+ Wstepnie ustalone parametry oscylacji, ktore
moga by¢ regulowane na biezgco, zapisane
i natychmiast przywotane.

DODATKOWE OPCJE

Pakiet do spawania z drutem

Pakiet zawiera przystawke umozliwiaja-
cg podawanie materiatu dodatkowego
do jeziorka spawalniczego.

Adapter podwéjnego podajnika drutu
Zwiekszenie wymiaréw spoiny.
Zwiekszenie tolerancji na niedoktadne
dopasowanie elementow.

Szybsze narastanie materiatu.

Soczewka gazowa

Poprawia ostone gazowg podczas
spawania materiatow wrazliwych na
tlen, wilgo¢ lub inne zanieczyszczenia.

Przytbica z wiékna weglowego

Ultralekka konstrukcja
zaprojektowana zgodnie
z normami EN207 i ANSI Z87+W16.




ZESTAW PODAJNIKA DRUTU LIGHTWELD

Ten opcjonalny zestaw podajnika drutu zawiera wszystkie niezbedne
elementy sprzetowe i oprogramowanie, aby doda¢ mozliwos¢
spawania z uzyciem drutu w systemach LightWELD.

Zestaw zawiera:

* Podajnik drutu

* Wtasna nasadke dyszy do gtowicy spawalniczej

* Przewdd sterujagcy

* 4 kohcowki: 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 mm, 1,6 mm

* 4 rolki (2 rolki typu U, 2 rolki typu V)

4 wktadki (2 wktadki teflonowe, 2 wktadki stalowe)

Stosowany do recznego spawania laserowego drutem stali niskoweglowej, stali nierdzewnej, aluminium, metali
niezelaznych i innych stopéw. Ustawienia podawania drutu regulowane sg na podajniku, a jednostka LightWELD
dostarcza sygnat sterujgcy do podajnika drutu. Przystawka do podawania drutu precyzyjnie prowadzi drut do
jeziorka spawalniczego. Tryby pracy LightWELD zapewniajg standardowe ustawienia parametréw dla typowych

materiatéw i rodzajéw drutu.

Specyfikacja podajnika drutu LightWELD

Diugos¢ podawania drutu

2,7m

Interfejs LightWELD

Przewod sygnatowy niskiego napiecia

Zakres predkosci podawania drutu 30 - 600 cm/min

Kompatybilne srednice drutu

0,8 mm-1,6 mm

Pojemnos¢ szpuli drutu

1 kg, 5 kg lub 15 kg

Kompatybilne materiaty drutu

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Zasilanie

115 - 230V 50/60 Hz

Waga i wymiary

13 kg 1520 mm L x 245 mm W x 420 mm H




Szkietka ochronne Soczewka gazowa

Opakowanie 5 sztuk Idealna dla materiatow wrazliwych na tlen, wilgoc
lub inne gazy atmosferyczne. Dysza wyposazona
jest w precyzyjnie wykonany dyfuzor z laserowymi
otworami w konfiguracji typu prysznicowego

ADAPTER PODWOJNEGO PODAJNIKA DRUTU

Opcjonalny adapter podwdjnego podajnika drutu
umozliwia jednoczesne podawanie dwéch drutéw

do jeziorka spawalniczego, co pozwala na tworzenie
wiekszych spoin. Réwnolegte podawanie drutéw przy
koncowce dyszy, z laserem wycentrowanym pomiedzy
nimi, umozliwia jednoczesne topienie obu drutéw
podczas podawania.

Funkcje

Podwdjne podawanie drutu

Srednica drutu do 1,6 mm

Koncoéwka spawalnicza z podwdéjnym rowkiem

Korzysci
Zwiekszenie wymiaréw spoiny

Zwiekszenie tolerancji na niedoktadne dopasowanie czesci
Szybsze narastanie materiatu



LIGHTWELD PPE

Przytbica spawalnicza z wtékna weglowego Przytbica spawalnicza z ostong
Kask posiada lekkg skorupe z wtokna Kask spawalniczy z funkcjg
weglowego oraz filtry UV i IR, odpowiednie przyciemniania, ostong IR i soczewkga pokryta
do pracy z systemami LightWELD. powtoka IR, zapewniajacy ochrone przed
Zaprojektowany zgodnie z normami refleksami swietlnymi

EN207 DLB8 + ILB9 @ 1070 nm
oraz ANSI+W16, zapewnia doskonatg ochrone

Okulary ochronne Okulary ochronne LFO Okulary ochronne AD)

Z bocznymi ostonami Duze okulary naktadane Regulowane zauszniki
1000-1550 nm OD 7+ 1000-1550 nm OD 7+ 1000-1550 nm OD 7+



DYSZE MIEDZIANE
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Zestaw miedzianych dysz 1-punktowe 2-punktowe, 6 mm 2-punktowe, 9 mm Okragte

DYSZE ALUMINIOWE

0 b

Zestaw dysz Al 1100 1-punktowe 2-punktowe, 6 mm 2-punktowe, 9 mm Okragte

DYSZE DO CZYSZCZENIA

| E'

Zestaw dysz Dysza czyszczaca Dysza czyszczaca Dysza czyszczgca
do czyszczenia o 2 punktach styku o 1 punkcie styku do naroznikow
zewnetrznych



IPG PHOTONICS SP. Z 0.0.

IPG Photonics Sp. z 0.0. to wiodaca firma w dzie-
dzinie technologii laserow witoknowych i czes¢
IPG Photonics Corporation, ktérej siedziba gtéw-
na znajduje sie w USA. Od swojego zatozenia
w 1990 roku IPG ugruntowato swojg pozycje lidera
rynkowego w zakresie rozwoju i produkcji laserow
wtéknowych duzej mocy. W polskiej siedzibie
w Gliwicach znajduje sie réwniez zaktad produk-

cyjny, showroom, laboratorium aplikacyjne oraz
serwis. Dzieki integracji pionowej firma samo-
dzielnie opracowuje i produkuje niemal wszystkie
komponenty, co gwarantuje wysokg jako$¢ oraz
szybkie dostosowanie sie do wymagan rynko-
wych. W ten sposéb IPG wspiera swoich klientow
w zwiekszaniu produktywnosci i wyznaczaniu no-
wych standardow.

CHCESZ DOWIEDZIEC SIE WIECEJ? SKONTAKTU]J SIE Z NAMI!

@ +48 32 721 22 20

><] LightWELD.Poland@ipgphotonics.com

%‘ ipgphotonics.com/pl
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P,<2500W AVOID EYE OR SKIN

DANGER - INVISIBLE LASER RADIATION

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO THE BEAM
OR VIEW DIRECTLY

P_<6000W

3
A =900-1200nm
t 21ps

F =0-100kHz

EXPOSURE TO DIRECT OR WITH OPTICAL INSTRUMENTS
SCATTERED RADIATION
CLASS 4 LASER PRODUCT

IEC 60825-1:2014

CLASS 2M LASER PRODUCT
P,<1mW
A =600-700nm

IEC 60825-1:2014

Uwagi prawne: Wszystkie informacje o produktach sg uwazane za doktadne i moga ulec zmianie
bez powiadomienia. Informacje zawarte w niniejszym dokumencie beda prawnie wigzace dla firmy

IPG tylko wtedy, gdy zostang wyraznie wtgczone do warunkéw umowy sprzedazy. Niektére okreslone
opcje moga nie by¢ dostepne. Uzytkownik bierze na siebie wszelkie ryzyko i odpowiedzialnos¢
zwigzang z uzytkowaniem produktu lub jego zastosowaniem. IPG, IPG Photonics, The Power to
Transform i logo IPG Photonics sg znakami towarowymi IPG Photonics Corporation. © 2024 IPG
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Photonics Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.



