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Specyfikacja

K2 Lazer 3000 rozwigzanie do spawania laserowego

Urzadzenie laserowe $wiattowodowe
1080+10 nm
3000 W
Tryb ciagly / impulsowy
BPP< 1.5
Chtodzenie ciecza
50 Um
10m
Azot/Argon
380-400V + 10%, 50Hz AC
10.0 KW
L1060*W600*H1045 (mm)
175 kg
5-45°C
0.8-8.0 mm
Rodzaj materiatu spawanego Stal weglowa / Stal nierdzewna / Stal
Dostepny
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Specyfikacja uchwytu
spawalniczego

Cechy

Soczewka kolimujaca D16 F6OmMmm

Zakres regulacji oscylacji Zakres oscylacji liniowej: 0-5

mm
Soczewka ochronna D18*2mm
Soczewka ogniskujgca D20 F150mm
Pionowy zakres ogniskowania +10mm

=0.68kg

Diodowy wskaznik stanu Green and Red

Wbudowany przetgcznik kanatéw 3 kanaty
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K2 Dane techniczne

podajnika drutu do

lasera

K2 Lazer Wire Feeder 300

Moc silnika

Predkos¢ podawania drut
Srednica drutu
spawalniczego

Materiat drutu
spawalniczego

Moc wejsciowa
Masa szpuli
Wymiary zewnetrzne

Masa netto
Stopien ochrony

50 W
25...600cm/min
0.8...1.mm

Stal weglowa / Stal nierdzewna /Aluminium

220...230VAC, 50Hz
5..20 kg
610 x 225 x 426 mm

13.5 kg
IP21S
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Specyfikacja
techniczna podajnika
drutu Lazer Double

K2 Lazer Wire Feeder 300 D
Moc silnika 50 W + 50W

Predko$¢é podawania drut 25...600cm/min
Srednica drutu 0.8..2.5mm
spawalniczego

Materiat drutu Stal weglowa / Stal nierdzewna

spawalniczego /Aluminium

Moc wejsciowa 220...230VAC, 50Hz
Masa szpuli 5..20 kg

Wymiary zewnetrzne (z 680 x 345 x 845 mm
kotkami)

Masa netto 36.5 kg

Stopien ochrony IP21S
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B K2 Lazer 3000 — inteligentniejszy
B wybor dla nowoczesnego spawania rKZ

B Predkosé i efektywnosé "y e

W * Wyizsza predko$é spawania: K2 Lazer 3000 istotnie redukuje czas wykonania spoin, osiggajac

!' predkosci wielokrotnie wyzsze niz w metodach TIG i MIG/MAG.
¥« Mozliwoéé pracy ciggtej: Laser umozliwia dtugotrwatg prace bez czestych przerw miedzy spoinami,
S} co przektada sie na wiekszg produktywnosé.
Precyzja i jakos¢
e Wysoka precyzja spoin: K2 Lazer 3000 zapewnia bardzo skupione i czyste spoiny przy minimalnych
-, odksztatceniach. Taka precyzja jest szczegdlnie cenna w przypadku materiatéw cienkich lub

~ delikatnych.
".' e Minimalne oddziatywanie cieplne: Skoncentrowana wigzka lasera ogranicza strefe wptywu ciepta
. (SWC), zmniejszajac ryzyko odksztatcen, przebarwien oraz innych uszkodzen zwigzanych z
temperatura.
Oszczednos¢ energi

e Ekonomiczna praca: Zrédto pompujace o dtugosci fali 976 nm zapewnia sprawnoéé konwers;ji
przekraczajgcg 42%, co przektada sie na wysokg efektywnos¢ energetyczng urzadzenia.
e Skoncentrowana wigzka i nizsze zuzycie energii: Zastosowanie silnie skupionej wigzki pozwala na
bardzo precyzyjne wprowadzanie ciepta przy minimalnych stratach energii, co skutkuje znaczaco
nizszym catkowitym zuzyciem energii.
Stabilne podawanie drutu
eZastosowano silnik z ukadem sprzenia zwrotnego, obsugujcy tryb podwdjnego napdu oraz
pojedynczego docisku rolek.
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K2 Lazer 3000 — Unikalne funkcje. Realne korzysci. o9
Od Kemppi I(Z

e Jako$¢ Kemppi, wsparcie Kemppi i obstuga posprzedazowa By @l
e Bezpieczne i zgodne z normami

Pakiet szkolen i materiatow dotyczacych bezpieczennstwa CERTIFICATE

* Dostepne szkolenie e-learningowe z zakresu bezpieczenstwa - Zapewnia
operatorom zrozumienie zagrozen zwigzanych z laserem oraz stosowanie
najlepszych praktyk.

« W zestawie kompleksowy pakiet srodkdéw ochrony indywidualnej (PPE) —
Klienci otrzymujg wszystko, co potrzebne do bezpiecznej pracy.

Manual laser welding safety

Wyjatkowa tatwosé obstugi — zaprojektowane z myslg o szybkim wdrozeniu Matti Narhi

e Intuicyjny interfejs i przyjazne sterowanie - Minimalne wymagania
szkoleniowe. l

e Wsparcie doboru parametrow - wbudowane synergiczne ustawienia
eksperckie

e Szybka konfiguracja i uruchomienie - Gotowosc¢ do spawania w kilka minut.

e Szkolenie praktyczne z obstugi lasera -> Pomaga uzytkownikom szybko
opanowac prace z urzgdzeniem i spawac bezpiecznie.
6
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K2 Lazer 3000 — Unikalne funkcje. Realne korzysci. rKZ

Kompaktowa i ergonomiczna konstrukcja — idealna do matych
warsztatow i prac w terenie

¢ Bardziej kompaktowa konstrukcja niz w innych laserach
Swiattowodowych o porownywalnej mocy.

e Ergonomiczny, nowoczesny uchwyt - Wygodny nawet przy
wielogodzinnej pracy.

e Wyzsza mobilnos¢ niz w przypadku duzych, stacjonarnych
systemow spawania laserowego.

Szerokie wsparcie od Kemppi Oy — niezawodnego partnera z ponad
75-letnim doswiadczeniem w spawalnictwie

e Wsparcie techniczne i gwarancja, diagnostyka oraz naprawy

e Szersza gama produktéw dla wszystkich potrzeb spawalniczych
e Brak koniecznosci szukania oddzielnego dostawcy lasera
Lokalny jezyk menu na panelu sterowania

e Stan magazynowy w Europie
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Material Stainless steel
Thickness 2.0 mm

Wire diameter 1.0 mm

Wire speed 80cm/min




Inteligentny uchwyt
spawalniczy — dla
bezpieczenstwa i
wydajnosci pracy

K2
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Dwie funkcje sterowane przez operatora w jednym uchwycie:

Wizualne wskazniki stanu zapewniajgce bezpieczniejsze i
wydajniejsze operacje spawania laserowego:

Zielony — Gotowos¢ do spawania: System w trybie czuwania,
mozna bezpiecznie przystgpi¢ do przygotowan.

Migajacy zielony — Wykryto kontakt: Uchwyt dotyka obrabianego
elementu; laser moze uruchomic sie w kazdej chwili.

Czerwony — laser aktywny: spawanie w toku; strefa ograniczonego
dostepu, wymagane srodki ochrony indywidualne;.

Migajacy czerwony — alarm: usterka systemu; nalezy postepowacd
zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi usuwania usterek

Zintegrowany wybor kanatu — przetgczanie kanatow
spawalniczych bezposrednio z palnika zapewnia ptynny przebieg
pracy

Zwiekszenie bezpieczenstwa, szybkosci i pewnosci operatora —bez
koniecznosci odchodzenia od obrabianego elementu
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